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6. ETAPA DE AMPLIFICACION DEL SUBWOOFER

Una vez desglosado todo el procesado de la sefial de audio del subwoofer,
pasaremos a ver como hemos realizado la etapa de amplificacion del mismo, la cual va
situada inmediatamente después de la salida de la placa anterior.

6.1 La eleccion del amplificador

Para la realizacion de este circuito hemos empleado el amplificador TDA2030,
por diversas razones.

Pentawatt

ORDERING NUMBERS : TDA2030H
TDAZ030Y

ITlustracion 6.1: EI TDA2030

La principal es que nos otorga una potencia de 14W para una resistencia de 4Q y
de 8W para un resistencia de 8Q, valores entre los cuales suele situarse la resistencia de
un altavoz de bajos. Esto nos permite obtener una potencia de amplificacion aceptable
con un circuito simple y barato.

Por otro lado, el fabricante, en los disefios que nos facilita, nos proporciona
diferentes disefios para poder jugar con la frecuencia de corte de funcionamiento,
cambiando simplemente el valor de un condensador. Esto, aunque en principio no
tendria porqué hacernos falta, nos puede resultar util para asegurarnos un mayor filtrado
de las frecuencias no deseadas para este circuito.
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En concreto, en nuestro caso disefiamos el circuito de tal forma que la frecuencia
de corte de -3dB se situara en 140Hz, para que esto sea asi tenemos que suprimir el
condensador anteriormente mencionado (para mayor informacién acudir al dataste
incluido en los anexos de este proyecto). Veamos el esquema que nos proporciona el
fabricante, asi como el modo de configurar la frecuencia de corte.
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Hlustracion 6.2: Circuito de operacion del TDA2030, con regulacion del ancho de
banda

Siguiendo con la eleccion del amplificador, otro punto importante es, como no
podia ser de otra manera, el poder disponer del ¢l en formato pentawatt, o lo que es lo
mismo, el poder soldarlo de manera facil en placa.

Podemos decir también del TDA2030, para concluir, que es un amplificador con
armonicos muy bajos, y una baja distorsion de cross-over.

La alimentacion del amplificador oscila entre un rango de 12 a 18V. En nuestro
caso, como ya teniamos de antes dispositivos alimentados a 15V, decidimos que era lo
mas l6gico alimentar a esta tension, para no complicar mas las cosas.

6.2 Descripcion de la placa de prueba

Una vez comentado el amplificador, nos centraremos ahora en el disefio
implementado. El fabricante nos proporciona varios esquemas, segun queramos
alimentar el amplificador de forma simétrica (entre -15 y +15V), o asimétrica (entre 0 y
30V). El esquema utilizado por nosotros y que ya hemos expuesto es el de alimentacion
simétrica, por una razén muy sencilla; estamos trabajando con sefales sin componentes
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en continua, por lo que si escogemos el otro modo de funcionamiento, el amplificador
saturara y perderemos la sefial.

Veamos el patillaje del integrado
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Ilustracion 6.3: Descripcion del patillaje del TDA2030

Como podemos apreciar, los pines del dispositivo son los de siempre de un
amplificador, con su entrada diferencial, sus 2 terminales de alimentacion y su salida.

La peculiaridad de este amplificador es que, puesto que genera una
amplificacion de hasta 14W, genera gran cantidad de calor el cual necesita disipar. El
principal problema es que aqui, al contrario que sucedia en el TPA1517P (en el cual se
realizaban fuertes soldaduras con el fin de realizar esta disipacion), no tenemos pin
conectado a tierra para conducir el calor por ahi. En lugar de esto, el amplificador tiene
una prolongacion metalica con un orificio, con el fin de atornillar algun cuerpo que
conduzca bien el calor, para que disipe todo el calor producido. Ademas de atornillar el
cuerpo, en nuestro caso se peg6 con silicona el cuerpo tanto al amplificador como a la
placa de prueba, puesto que éste es de un tamafio considerable.

Ilustracion 6.4: Detalle del disipador de calor
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6.3 Esquematico y Fotografia del circuito

El disefio anteriormente propuesto, realizado en Pcad quedd de la siguiente
forma:
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Hlustracion 6.5: Diseiio en PCAD de la placa de prueba

Y la fotografia de la placa de pruebas, tras el acabado final:
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Ilustracion 6.6: Fotografia de la placa de pruebas
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