Apéndice A

A1 Programas en CoDeSys2.3

VARIABLES GLOBALES

VAR_GLOBAL

(* Binary inputs *)

sen_T1_full AT %IX0.0: BOOL;
sen_T1_halffull AT %IX0.1: BOOL;
sen_T1_empty AT %IX0.2: BOOL;
sen_T2_full AT %IX0.3: BOOL;
sen_T2_halffull AT %IX0.4: BOOL;
sen_T2_empty AT %IX0.5: BOOL;
sen_mix_full AT %IX0.6: BOOL;
sen_mix_empty AT %IX0.7: BOOL;
(* Analog inputs *)
level_TANK1_INT AT %IW2: UINT;
level_TANK2_INT AT %IW4: UINT;
level_Mix_INT AT %IW6: UINT;

(* Binay outputs to System - Aktuators *)
V_T1_to_T2a AT %QX0.0: BOOL;
V_T1_to_T2b AT %QX0.3: BOOL;
V_T1_to_Mix AT %QX0.1: BOOL;
V_fill_T1 AT %QX1.1: BOOL;
V_T2_to_T1la AT %QX0.2: BOOL;
V_T2_to_T1b AT %QX1.2: BOOL;
V_T2_to_Mix AT %QX0.4: BOOL;
V_Evac_Mix AT %QX0.5: BOOL;
Pumpel AT %QXO0.6: BOOL,;
Pumpe2 AT %QX0.7: BOOL;
V_Mix_T1 AT %QX1.0: BOOL;
V_Mix_T2 AT %QX1.3: BOOL;

(* dates to Control Panel *)
level_TANK1_REAL: REAL;
level_TANK2_REAL: REAL;
level_Mix_REAL: REAL;
pumpel_level AT %QW2: INT;
pumpe2_level AT %QW4: INT;
airl AT %QX1.4: BOOL;

air2 AT %QX1.5: BOOL;

air3 AT %QX1.6: BOOL;
vo_warnung: BOOL,;
vo_strWarnung: STRING;
vi_resetWarnung: BOOL,;
END_VAR

/* Sensor que informa Tanque 1 lleno
/* Sensor que informa Tanque 1 semi-lleno
/* Sensor que informa Tanque 1 vacio
/* Sensor que informa Tanque 2 lleno
/* Sensor que informa Tanque 2 semi-lleno
/* Sensor que informa Tanque 2 vacio
/* Sensor que informa Tanque mezcla lleno
/* Sensor que informa Tanque mezcla vacio

/* Nivel del tanquel
/* Nivel del tanque2
/* Nivel del tanque de mezcla

/* Apertura/Cierre, valvula 1 de T1 a T2
/* Apertura/Cierre, valvula mix de T1 a T2
/* Apertura/Cierre, valvula de T1 a mezcla
/* Apertura/Cierre, valvula para llenar T1
/* Apertura/Cierre, valvula de T2 a T1

/* Apertura/Cierre, valvula mix T2 a T1

/* Apertura/Cierre, valvula de T2 a mezcla
/* Apertura/Cierre, valvula vaciado mezcla
/* Encendido/Apagado, bomba 1

/* Encendido/Apagado, bomba 2

/* Apertura/Cierre, valcula de mezcla a T1
/* Apertura/Cierre, valcula de mezcla a T2

/* nivel de T1 en unidades [0..1]

/* nivel de T2 en unidades [0..1]

/* nivel de mezcla en unidades [0..1]

/* nivel de bombeo B1 en unidades [0..1]
/* nivel de bombeo B2 en unidades [0..1]
[* airel

[* aire2

/* aire3

/* variable de alarma

/* mensaje de alarma

/* variable de reset



MAIN FUNCTION (PLC_PRG)
PROGRAM PLC_PRG (PRG-ST)

VAR

hand: BOOL;

auto: BOOL;

ak_T1_T2a AT %QX0.0: BOOL;
ak_T1_T2b AT %QX0.3: BOOL;
ak_T1_Mix AT %QX0.1: BOOL;
ak_Fill_T1 AT %QX1.1: BOOL;
ak_T2_T1a AT %QX0.2: BOOL;
ak_T2_T1b AT %QX1.2: BOOL;
ak_T2_mix AT %QX0.4: BOOL;
ak_Mix_evac AT %QX0.5: BOOL;
ak_Mix_T1 AT %QX1.0:BOOL;
ak_Pumpel AT %QX0.6: BOOL;
ak_Pumpe2 AT %QX0.7: BOOL;
pumpel_level AT %QW2: INT;
pumpe2_level AT %QW4: INT;
FLAG: BOOL:=TRUE;

END_VAR
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ak_Mix_T1:=FALSE;

IF (auto)=TRUE THEN /*Modo automatico
auto:=TRUE;

FLAG:=TRUE;

Practica();

ELSE IF (hand)=TRUE THEN /*Modo manual
hand:=TRUE;

IF (FLAG) = TRUE THEN
ak_Fill_T1:=FALSE; /*Inicializacion de variables
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_Pumpel:=FALSE;
ak_Pumpe2:=FALSE;

FLAG:=FALSE;

ELSE;END_IF

handcontrol();

ELSE

ak_Fill_T1:=FALSE;
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;



ak_Pumpel:=FALSE;

ak_Pumpe2:=FALSE;;

END_IF

END_IF

conversion();
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4.1.3 AUTOCONTROL (Practica)

PROGRAM Practica

VAR

sen_T1_full AT %IX0.0: BOOL;

sen_T1_half AT %]IX0.1: BOOL;

sen_T1_empty AT %IX0.2: BOOL;

sen_T2_full AT %IX0.3: BOOL;

sen_T2_half AT %IX0.4: BOOL;

sen_T2_empty AT %IX0.5: BOOL;

sen_Mix_full AT %IX0.6: BOOL;

ak_T1_T2a AT %QX0.0: BOOL;

ak_T1_T2b AT %QX0.3: BOOL;

ak_T1_Mix AT %QXO0.1: BOOL;

ak_Fill_T1 AT %QX1.1: BOOL;

ak_T2_T1a AT %QX0.2: BOOL;

ak_T2_T1b AT %QX1.2: BOOL;

ak_T2_mix AT %QX0.4: BOOL;

ak_Mix_evac AT %QX0.5: BOOL;

ak_Mix_T1 AT %QX1.0:BOOL;

ak_Pumpel AT %QX0.6: BOOL;

ak_Pumpe2 AT %QX0.7: BOOL;

reset: BOOL:=FALSE;

FULLEN: BOOL:=TRUE;

LEEREN: BOOL:=FALSE;

FLAG: BOOL:=FALSE;

ALLE: BOOL:=FALSE;

MIX1: BOOL :=FALSE;
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TRANS: BOOL:=FALSE;

CAR: BOOL;

END_VAR
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pumpel_level:= pumpel_level+30000;

WHILE (pumpel_level) < 0 DO

pumpel_level:=pumpel_level-100;

END_WHILE

pumpe2_level:= pumpe2_level+30000;

WHILE (pumpe2_level) < 0 DO

pumpe2_level:=pumpe2_level-100;

END_WHILE

IF (FULLEN)=TRUE THEN /*Llenado Tanque 1

IF (sen_T1_full) =FALSE THEN

FULLEN:=TRUE;
LEEREN:=FALSE;



ak_Fill_T1:=TRUE;

ak_T1_T2a:=FALSE;

ak_T2_Tla:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_Pumpel:=FALSE;
ak_Pumpe2:=FALSE;
ELSE

LEEREN:=TRUE;
FULLEN:=FALSE;
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ak_Fill_T1:=FALSE;

ak_T1_T2a:=FALSE;

ak_T2_Tla:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_Pumpel:=FALSE;
ak_Pumpe2:=FALSE;
END_IF
ELSE;
END_IF
IF (LEEREN)=TRUE THEN
IF (sen_T1_empty) =FALSE THEN

FULLEN:=FALSE;

LEEREN:=TRUE;

IF (sen_T2_full)=FALSE THEN  /*Activar Bombal
ak_T1_T2a:=TRUE;
ak_T1_T2b:=TRUE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_Fill_T1:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_Pumpel:=TRUE;
ak_Pumpe2:=FALSE;

ELSE
FLAG:=1;

END_IF

ELSE
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FLAG:=1;
END_IF
END_IF



IF (FLAG)=TRUE THEN
ak_Pumpel:=FALSE;
ak_Pumpe2:=TRUE;
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T2_Tla:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_Fill_T1:=FALSE;
ak_T2_Mix:=TRUE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;

IF (sen_Mix_full)=TRUE THEN

CAR:=TRUE;
ALLE: =FALSE;
FLAG:=FALSE:

ELSE;END_IF

ELSE;END_IF

IF(CAR)=TRUE THEN
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=TRUE;
ak_Pumpel:=FALSE;
ak_Pumpe2:=FALSE;
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/*Activar bomba 2

/*Evacuacion de mezcla

IF (sen_Mix_empty)=TRUE THEN

ak_Mix_evac:=FALSE;
CAR:=FALSE;
MIX1:=TRUE;
ALLE:=FALSE;
LEEREN:=FALSE;
FLAG:=FALSE;
TRANS:=TRUE;
ELSE;END_IF
END_IF

IF (MIX1) = TRUE THEN
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_T1_Mix:=TRUE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_Pumpel:=TRUE;
ak_Pumpe2:=FALSE;
IF (sen_Mix_full)=TRUE THEN

/*Trasbase de liquido de T1 a mezcla



ALLE:=TRUE;
MIX1:=FALSE;
ELSE IF(sen_T2_empty)=TRUE THEN
ALLE:=TRUE;
MIX1:=FALSE;
ELSE;END_IF
END_IF END_IF

IF (ALLE)=TRUE THEN
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ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T2_Tla:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=TRUE;
ak_Pumpel:=FALSE;
ak_Pumpe2:=FALSE;

IF (sen_Mix_empty)=TRUE THEN
ak_Mix_evac:=FALSE;
FULLEN:=TRUE;
ALLE:=FALSE;
MIX1:=FALSE;
LEEREN:=FALSE;
FLAG:=FALSE;
TRANS:=TRUE;

ELSE;END_IF

ELSE;END_IF

IF (reset)=TRUE THEN /*Resetear sistema
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_Pumpel:=FALSE;
ak_Pumpe2:=FALSE;
FULLEN:=TRUE;

ELSE;END_IF
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HANDCONTROL

PROGRAM handcontrol /*Programa para en control manual
VAR

ak_T1_T2a AT %QX0.0: BOOL;

ak_T1_T2b AT %QX0.3: BOOL;



ak_T1_Mix AT %QX0.1: BOOL;
ak_Fill_T1 AT %QX1.1: BOOL;
ak_T2_T1a AT %QX0.2: BOOL;
ak_T2_T1b AT %QX1.2: BOOL;
ak_T2_mix AT %QX0.4: BOOL;
ak_Mix_evac AT %QX0.5: BOOL;
sen_T1_full AT %IX0.0: BOOL;
sen_T1_empty AT %IX0.2: BOOL;
sen_T2_full AT %IX0.3: BOOL;
sen_T2_empty AT %IX0.5: BOOL;
sen_Mix_full AT %IX0.6: BOOL;
sen_Mix_empty AT %IX0.7: BOOL;
ak_Mix_T1 AT %QX1.0:BOOL;
ak_Pumpel AT %QX0.6: BOOL;
ak_Pumpe2 AT %QX0.7: BOOL;
hand: BOOL;

pl_level AT %QW2: INT;

p2_level AT %QW4: INT;

pumpelmas: BOOL :=FALSE;
pumpelmenos: BOOL :=FALSE;
pumpe2mas: BOOL :=FALSE;
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pumpe2menos: BOOL :=FALSE;
FLAG: BOOL :=FALSE;

RESET: BOOL;

akt_T1 _T2: BOOL;

akt_T2_T1: BOOL;

END_VAR

hand:=TRUE;

IF (FLAG)=TRUE THEN
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_pumpel:=FALSE;
ak_Fill_T1:=FALSE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_pumpe2:=FALSE;
FLAG:=FALSE;

ELSE;END_IF

IF (akt_T1_T2)=TRUE THEN

/*Inicializacion de variables

[*trasbase t1 a t2

IF (sen_T1_empty) = FALSE AND (sen_T2_full) =FALSE THEN

ak_T1_T2a:=TRUE;
ak_T1_T2b:=TRUE;
ak_pumpel:=TRUE;



ak_Fill_T1:=FALSE;

ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_T2_T1la:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
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ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_pumpe2:=FALSE;
FLAG:=FALSE;
ELSE
FLAG:=TRUE;
END_IF
ELSE;END_IF
IF (ak_T1_Mix)=TRUE THEN /*Trasbase de T1 a mezcla

IF (sen_T1_empty) = FALSE AND (sen_Mix_full) =FALSE THEN
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_pumpel:=TRUE;
ak_Fill_T1:=FALSE;
ak_T1_Mix:=TRUE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_pumpe2:=FALSE;
FLAG:=FALSE;

ELSE
FLAG:=TRUE;

END_IF

ELSE;END_IF

IF (akt_T2_T1)=TRUE THEN [*Trasbase de T2 a T1
IF (sen_T2_empty) = FALSE AND (sen_T1_full) =FALSE THEN
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_pumpel:=FALSE;
ak_Fill_T1:=FALSE;
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ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_T2_T1a:=TRUE;
ak_T2_T1b:=TRUE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_pumpe2:=TRUE;
FLAG:=FALSE;
ELSE
FLAG:=TRUE;
END_IF
ELSE;END_IF



IF (ak_T2_mix)=TRUE THEN /*Trasbase de T2 a mezcla
IF (sen_T2_empty) =FALSE AND (sen_Mix_full) =FALSE THEN
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_pumpel:=FALSE;
ak_Fill_T1:=FALSE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=TRUE;
ak_Mix_evac:=FALSE;
ak_pumpe2:=TRUE;
FLAG:=FALSE;
ELSE
FLAG:=TRUE;
END_IF
ELSE;END_IF

IF (ak_Mix_evac)=TRUE THEN /*Evacuacion de mezcla
IF (sen_Mix_empty)=FALSE THEN
ak_T1_T2a:=FALSE;
ak_T1_T2b:=FALSE;
ak_pumpel:=FALSE;
ak_Fill_T1:=FALSE;
ak_T1_Mix:=FALSE;
ak_T2_T1a:=FALSE;
ak_T2_T1b:=FALSE;
ak_T2_Mix:=FALSE;
ak_Mix_evac:=TRUE;
ak_pumpe2:=FALSE;
FLAG:=FALSE;
ELSE
FLAG:=TRUE;
END_IF
ELSE;END_IF

IF (pumpelmas) = TRUE THEN /*Manejo de niveles del bombeo
pl_level:=p1_level+5000;
WHILE (p1_level) < 0 DO
pl_level:=p1_level-100;
END_WHILE
pumpelmas:=FALSE;
ELSE;END_IF

IF (pumpelmenos) = TRUE THEN
pl_level:=p1_level-5000;
WHILE (p1_level) < 0 DO

pl_level:=p1_level+100;
END_WHILE



pumpelmenos:=FALSE;
ELSE;END_IF

IF (pumpe2mas) = TRUE THEN
p2_level:=p2_level+5000;
WHILE (p2_level) < 0 DO

p2_level:=p2_level-100;
END_WHILE
pumpe2mas:=FALSE;

ELSE;END_IF

IF (pumpe2menos) = TRUE THEN
p2_level:=p2_level-5000;
WHILE (p2_level) < 0 DO

p2_level:=p2_level+100;
END_WHILE
pumpe2menos:=FALSE;

ELSE;END_IF

IF (RESET) = TRUE THEN
FLAG:=TRUE;
RESET:=FALSE;

ELSE;END_IF

CONVERSION

PROGRAM conversion /*Programa de conversion de unidades
VAR

level_T1_INT AT %IW2: UINT;

level_T2_INT AT %IW4: UINT;

level_M_INT AT %IW6: UINT;

END_VAR
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Level _TANK1_REAL := (level_T1_INT- 0.2*27648) / (0.8*27648);
Level _TANK2_REAL := (level_T2_INT- 0.2*27648) / (0.8*27648);
Level_Mix_REAL := (level_M_INT- 0.2*27648) / (0.8*27648);



PERIFERIA DESCENTRALIZADA

INTRODUCCION

En el mundo industrial, ocurre con frecuencia que el PLC de control esta
colocado a una distancia tal que, el llevar todos los cables de las entradas y salidas hasta
los érganos de control y accionamiento de la maquina, exigirian un mazo de cables de
unas proporciones elevadas, con los consiguientes problemas de tendido de los mismos,
espacio, pérdidas de sefial, costo econdmico de material y colocacién, etc. Para evitar
estos problemas, los fabricantes de PLCs y otros componentes industriales,
proporcionan dentro de su gama de productos, la posibilidad de enlazar el PLC y los
elementos de la magquina mediante un bus de datos, el cual con sélo dos o cuatro hilos
(segun el tipo de bus), transmite la informacién de forma répida y eficaz. Logicamente,
es necesario colocar a pie de maquina un modulo que centralice la conexién de todos los
controles y accionamientos, que enlace (mediante el bus) con el PLC y que procese la
informacion recibida para transmitirla al PLC. Estos mddulos pueden ser de
entradas/salidas descentralizadas, véalvulas inteligentes o elementos similares. Su
caracteristica principal es la alta velocidad de comunicacién, de tal forma que,
practicamente no influye en el tiempo total de Scan del PLC (aumenta con valores
inferiores a un 5 %)

MODULOS DE ENTRADAS — SALIDAS DESCENTRALIZADAS.

Actualmente existen productos adaptados a todas las necesidades: entradas
salidas digitales y analdgicas, temporizadores, contadores, etc. Incluso existen
productos dotados de CPU propia, mediante la cual pueden ser maestros de otros
maodulos de E/S descentralizada. Dependiendo del fabricante, se pueden incluir en todo
tipo de redes (Profibus, DeviceNet, etc.)

Los modulos utilizados en la Célula
del centro son del tipo Siemens
ET200M. Se han colocado dos de
estos maodulos integrados
directamente en la linea principal de
Profibus. Tienen su propia direccion
profibls y estdn montados en dos
armarios colocados a ambos lados de
la cinta, junto a los puestos mas
alejados del PLC de control de la ) -
propia cinta. A estos modulos se les Médulos de E/S normales conectados al ET200M
han conectado modulos de
entradas/salidas digitales estandar, y el tratamiento que les da el PLC es exactamente
igual que si estuvieran conectadas en el mismo rack de la CPU. Sus principales
caracteristicas son:

- Admite la conexién de todos los modulos de E/S del S7-300

- Configuracion (en profibas) de los mddulos definible por el usuario,

direccionandolos como E/S del propio PLC

- Velocidad de transmisién de hasta 12 Mbit/s.

- Conexiones a un solo hilo

- Modulos con bus activo (se pueden conectar y desconectar con el sistema

funcionando)

Otros ejemplos de modulos de E/S descentralizadas son:




ET 200 S de Siemens.
- Maximo de 63 mddulos conectables
- Moddulos de entradas/salidas analdgicas
- Modulos de contador
- Modulos arrancadores de motores
- Puerto comunicaciones RS232

Dentro de las posibilidades de éste mddulo, existe
la IM151 que funciona como CPU de sus propias
entradas y salidas descentralizadas. De sus
caracteristicas, son de resaltar:
- Modulos de programacion propios, FBs,
FCs, DBs (128 de cada)
- 2048 marcas internas
- 128 temporizadores
- 64 contadores de impulsos
- 1536 Bytes E/A de direccionamiento l6gico
- Mémori card de 2MB
- Memoria integrada de 40 Kb (para carga) y 24
KB (para trabajo).
- Mddulos de E/S digitales
- Moddulos de E/S analdgicos
- Modulo contador para encoder incremental a
100 KHz
- Moddulo contador para encoder absoluto
- Interface serie RS232 — RS422/485

El médulo ET200X esta especialmente pensado para
colocacion en maquina sin necesidad de armario, lo que
reduce de forma importante costos, dentro de sus
caracteristicas principales destacan:
- 7 modulos de expansion.
- Mddulo de enlace ASI
- Arrancadores de motor mecanicos Yy
electrénicos de hasta 5,5 Kw
- Modulos neumaticos (preparados para material
FESTO)
- Programable via Profibls DP

ET200B de tamafio compacto con
interfase Profibls DP integrado. Caracteristicas
principales:

- Diferentes versiones: Entradas digitales,
Salidas digitales, E/S digitales, en CC y
AC, varias tensiones, etc.

- Velocidad de transmision de hasta 12
Mbit/s

- Cableado a tres o cuatro hilos.

- Fijacion de los cables por tornillo o
resorte.

Maédulo compacto ET200B




ET200IS con mddulos de E/S remotas para zonas con riesgo de explosion.
- Modular (mé&ximo 32 mddulos)
- Montaje en bastidor estandar
- Certificaciones de todo tipo ( Cenelec, FM, UL, CSA, Instrumentacion
ANSI/ISA, montaje en barcos, etc.)

Alimentacion selladea a .
presion Wddulo Interface

Widdulo terminal para
potencia

DC 24y

Hasta 32 mddulos EExib Madulo de sellado de bus

Tarnillo de montaje

Tierra de PA

——
Connectores EEx ia

Caonectores PROFIEUS-

Mddulo terminal o

Médulo terminal ET2001S

Para configurar una unidad de E/S descentralizadas en Profibus, desde configurar
Hardware, buscar en la libreria la unidad de E/S correspondiente (en la imagen una
ET200M), y colocarla como esclava del maestro DP (X2), a continuacion, direccional
las entradas y salidas (se pueden cambiar las que son colocadas por defecto)
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ET200M como E/S descentralizadas de un PLC con CPU 315-2 DP conectada via Profibls
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Agradecemos al Ingeniero Michael Dziallas, a los tutores de las escuelas de formacion profesional, asi como a
todas aquellas personas que nos han prestado su colaboracion para la elaboracion de este documento.
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1. INICIO

El médulo A4 pertenece al contenido de la Programacion Bésica de STEP 7

Programacion Béasica
De STEP 7
2 - 3 dias Moédulos A

l

Funciones Adicionales
de Programaciéon STEP 7
2- 3 dias Modulos B

]

Py

Sistemas de Bus de Programacion Visualizacién de
Campo Industrial Secuencial Procesos

2- 3 dias Modulos D 2- 3 dias Mddulos C 2- 3 dias Modulos F

l

Comunicacion IT
con SIMATIC S7
1- 2 dias Médulo E

Finalidad del Aprendizaje:

En este médulo, el lector aprendera sobre como configurar el hardware de una CPU 315-2DP, asi
como la elaboracion y depuracién de un programa STEP 7. El médulo agrupa el procedimiento inicial
a través de los siguientes pasos.

Aplicacién con un proyecto STEP 7
Generacion de la configuracién hardware en una CPU 315-2DP
Creacion de un programa STEP 7
Depuracién de un programa STEP 7
Requisitos:

Para el correcto aprovechamiento de este mddulo, se requieren los siguientes conocimientos:

Conocimientos de uso de Windows 95/98/2000/ME/NT4.0
Programacién Béasica de PLC con STEP 7 ( Médulo A3 - ‘Puesta en Marcha’ programando PLC

con STEP 7)
Inicio Notas Configuracion Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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Hardware y software Necesarios

1 PC, Sistema Operativo Windows 95/98/2000/ME/NT4.0 con

- Minimo: 133MHz y 64MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro

- Optimo: 500MHz y 128MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
2  Software STEP 7 V 5.x
3 Interfase MPI para PC (p.e. PC- Adapter)
4  PLC SIMATIC S7-300 con al menos un modulo de entradas/salidas

Ejemplo de configuracion:

- Fuente de Alimentacion: PS 307 2A

- CPU: CPU 314

- Entradas Digitales: DI 16x DC24V

- Salidas Digitales: DO 16x DC24V /0.5 A

<4
2STEP7
3 PC Adapter
4 S7-300 CPU
315-2DP
Inicio Notas Configuracion Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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2. NOTAS PARA LA ELABORACION DE UNA APLICACION EN UNA CPU 315-2DP

La CPU 315-2DP es un autdmata que tiene integrada una interfase PROFIBUS DP.

= e

Para dicha CPU, se dispone de los siguientes protocolos PROFIBUS:

- Interfase DP como Maestro, segiin EN 50170.
- Interfase DP como Esclavo, segun EN 50170.

PROFIBUS-DP (Periferia Distribuida) es el protocolo de conexion de elementos de campo o periféricos
a una CPU con un rapido tiempo de respuesta.

Otra caracteristica de este protocolo es que la CPU es capaz de direccionar estos modulos de
periferia como si fueran moédulos propios de entrada/salida.

Esta CPU es por tanto suficiente como elemento de formacioén, disponiendo de las siguientes
caracteristicas:

- 16K de instrucciones. 48K de memoria de trabajo 80K de espacio disponible.

- 1024 Bytes de Entradas/Salidas Digitales

- 128 Bytes de Entradas/Salidas Analdgicas

- 0,3 ms / 1K instrucciones

- 64 contadores

- 128 temporizadores

- 2048 bits de Marcas

Inicio Notas Configuracion Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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3. GENERACION DE LA CONFIGURACION HARDWARE DE UNA CPU 315-2DP

=e

La gestion de archivos se realiza en STEP 7 con el Administrador SIMATIC. Se puede, por ejemplo,

copiar blogues de programa o ser llamados en procesos posteriores con otras herramientas,
simplemente haciendo click con el ratdn. Las operaciones disponibles son las mismas que pueden
llevarse a cabo con cualquier otra aplicacion bajo WINDOWS 95/98/2000/ME/NT4.0. (p.e. con un click
del boton derecho del raton se llega al menu de opciones en un médulo determinado).

En la carpeta SIMATIC S7-300 y CPU, se muestra la estructura del hardware del PLC. Esto implica
que cada proyecto pertenece a un harware en particular.

En STEP 7, cada proyecto lleva asociado una estructura fija de directorios. Los programas son
almacenados de la siguiente manera:

Proyecto:

El directorio contiene el
hardware (p.e. Equipo
SIMATIC 300) y la
subestructuras (p.e. MPl y

Equipo SIMATIC 300:

PROFIBUS).

brchive  Edicion  MWzertar  Sistema de destino %er  Henap

taz Wentana Apuda |

Aqui se almacena la
correspondiente
configuracién hardware

(Hardware/SC*1) y datos FUENTES/SO*"
de la CPU.

Las fuentes se depositan aqui
(Ficheros AWL). Estas
fuentes podran ser compiladas

en blogques posteriormente
=] B3

=23t 8 el il [= 2l [E=

H | I < i filkro >

E..

=8 Pugefa en Marcha . E
Bl Puestaen Marcha .

B CPU 3152 DP Fuentes Bloques

f 5

Bloques/AP-off*":

Aqui se depositan los
bloques de programa ( OB,
FB, FC, SFB, SFC, DB
etc. ).

~

Simbolos/SY**:
Aqui se almacenan la lista de
simbolos asociados a sus

dirarrinnac

Pulze F1 para obtener apud

\

CPU:

El programa S7 y los
enlaces
(Enlaces/CO*) son
registrados aqui.

*! Términos desde STEP 7 Versién 2.x

Programa S7: Los programas
de usuario (Bloques/AP-offt"),
tablas de sibolos
(Simbolos/SY*Y), y Ficheros
Fuente (Fuentes/SO*") se
administran aqui.

Inicio

Notas Configuracién Hardware

Programa STEP 7 Depuracion
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En las carpetas Equipo SIMATIC 300 y CPU, se muestra la estructura del hardware de la CPU. Aqui
se muestra un ejemplo para el caso de una CPU 315-2DP. Deben de ajustarse los temporizadores,
contadores, marcas y direcciones de los médulos de entrada/salida.

=k @

Para poder obtener un proyecto donde elaborar el programa de usuario, se deben de seguir los
siguientes pasos:

1. Abrimos la herramienta principal Administrador SIMATIC, con un doble click en el icono
siguiente ( ® Administrador SIMATIC).

i i

SIMATIC Manager

2.  Los programas STEP 7 son gestionados por proyectos. Cada proyecto debe ser creado como
nuevo archivo ( ® Archivo ® Nuevo).

K] Administrador SIMATIC =]
m Sigtema de destino Wer Hemamientaz “entana Ayuda
Huewvo... Crl+r4
Azistente Muevo Provecto’. .
Abrir... Chrl+0
Abrir propecto de la werzion 1...

kemony Card 57 r
Archivo Memary Card k

Barrar...
Beorganizar...
Gestionar...

Archivar...
Deszarchivar...

Eremarnan pagina
Encabezade Eieide pagina...
|nztalar impresora...

1 Acceszsible Modes

2 workshop_SME3 [Project] - D:A\SiemenzhStep S 7 projwarkzhop
3 SMOB0307 [Library] -- D:A\SiemenzhStep S FlibzhSmOB0307

4 Puesta en Marcha [Propecto] - D4 \Step?S7projPuesta_e

Inicio Notas Configuracién Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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3. Damos al proyecto el nombre CPU315 2DP (® CPU315 2DP ® Aceptar).
Huevo |
Froyectos de uzuano I Libreriaz I
I ombre | Futa -
2400 O:4SiemenshStepy™S FprohB40
Corversion [:5SiemenzhStepy S FprohCor
FP50-30 TECHOMAGMETE [ITALIA) D:MSiemenshStep?™S FprofB92
nou_B72 4 [:%5iemenzhStepdS Fprojvncu__
Proyecta Corea O:%Provecta CORREANPLCNPT
Provecto_Prueba DB [:5SiemenzhStepy S FprosPro
Provecto_Prueba_FB D:5SiemenzhStep S FprohPro
Puesta en Marcha [:%SiemenshStepy™S5 FprofhPus
1| v
Haombre; Tipo:
|I:F'LI31 5_2DP [Fropecta =]
Ubizacian [uta) ;
ID:"-.Siemens'xStep?'xS?prDi Examinar... |
Cancelar Ayuda |
4. Insertamos un Equipo SIMATIC 300 (® Insertar ® Equipo ® Equipo SIMATIC 300).
Qﬁdministradur SIMATIC - CPU315_2DP Hi=] B
Archivo  Edicion Sistema de destino  Yer Hemamientaz “entana Aypuda
~ Equipn ] 1 Equipo SIMATIC 400 T
0[cz(27| o IEEEE | Coui <sinfie
A Subred (M 2 Equipo SIMATIC 300 I
5 CPU315_2D[IEGEEE »  3EquipoH SIMATIC
4 Equipo PC SIMATIC
w Saftivare S e AHIpe :
Blooue 57 , 5 Otro equipo
: ff o . BSIMATICSS
oitrars 7 FG/PC
jat|a de simbolas
Flente erterma..
Earametnn F
Earametios extermas...
Inzerta Equipo SIMATIC 300 en la pozicion del curzor. i
Inicio Notas Configuracién Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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5.  Abrimos la aplicacion ‘Hardware’ con un doble click del ratéon (® Hardware).

Qﬁ.dministradur SIMATIC - CPU315_2DP

Archivo  Edicidn  |nzertar  Sistema de destino Yer Hemamientaz  “entana Aouda

] = Ea = R S RN S

Fulze F1 para obtener apuda. | | | o

6.  Abrir el Catalogo hardware haciendo click con el botén izquierdo en el simbolo ® ).
El contenido se divide en los siguientes médulos:
- PROFIBUS-DP, SIMATIC 300, SIMATIC 400 y Controles SIMATIC Basados en PC.
Todos los componentes, bloques y modulos de interfase necesarios para el proyecto, son
mostrados aqui.

E-IJ_-,_'{:HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracidn) -- CPU315_2DP]

Eﬂ] Equipo Edicion  Inzertar  Siztema de destino “er Hemamientaz  “entana Aypuda _|5’|5|

D22 F] & || €l 2@ 28

Peifil [Esténdar =]

w13, Estacion PC SIMATIC
=¥ PROFIBUS-DP
-2 PROFIBUS-PA
=-Fl SIMATIC 300

SIMATIC 400

-l SIMATIC PC Based Control 300,400

KN —

.
I:-:nmpl:unentes I mlfu:lull;ns para =
A | SIMATIC 30001 soluciones de automatizacidn con
—I—l SIMATIC bazadas en PC
Pulze F1 para obtener ayuda. | | i
Inicio Not@as Conrtiguracion Haraware Programa STEP 7 Depuracion
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7. Hacer doble click en Perfil Soporte (® SIMATIC 300 ® Bastidor 300 ® Perfil Soporte).

E{;l' HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracidn] -- CPU315_2DP]

Eﬂ] Equipn Edicion  [ngertar  Sigtemna de destino Wer Hemamientaz  “Yentana  Aypuda ;[ilil
D||3-[2 %] & =2 sl S[@m 38 s

Perfil: I E standar

=
=] SIMATIC 300 o
=3 BASTIDOR 300

-3 §100/8400 con PLC314
-3 §100/8400 con PLC315-
-3 §100/8400 con PLC315-
- E) 8400 con PLCI15-24F00
- 8400 con PLC315-24F03

n =3 34001 con PLC315-24F03

ek Peirfil zoporte
- SIM periféni x
4| | siMATIC 300(1) ( PRI _.|_I
- BESY 330-17770-0240 £ |
glechinia s chntng Suministrablez en diferentes lonagitudes =

Pulze F1 para obtener apuda. | | S

Se mostrara de manera inmediata una tabla de configuracién correspondiente a la estructura del
soporte RACK 0.

E;_:HW Config - [SIMATIC 300(1] [Configuracidn] -- CPU315_2DP] Mi=] E3

Eﬂ] Equipo Edicion |nhzertar  Sistema de destino  Ver Hemamientas Yentana Ayuda _|51|5|

Dlz(e-|B %] 5 s 2 W

= (0] UR

Peril: I Estandar j

SIMATIC 300 =
=3 BASTIDOR 300

L. B2 %100 /8400 con PLC14
B2 %100 /8400 can PLC315-
2 510D /2400 con PLC15-
B2 540D con PLCF5-24F00
2 540D con PLCI15-24F03
2 540D con PLC15-24F03

----- -T2 SIM periférica
&= | o R &3 o7
; : M- CP-300

Slot Madulo S [ L (S () iy =
1 a| | »
2
3 BEST 390-1 77 70-0840 %,
2 Suministrables en diferentes longitudes =
=

Pulze F1 para obtener ayuda. MOD 2

Inicio Notas Configuracién Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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8.  Ahora se permite seleccionar todos los mddulos que se encuentren en el bastidor e insertarlos en
la tabla de configuracion desde el catalogo hardware. Para llevar a cabo esta operacion, primero
se deberéa de hacer click en el elemento del catdlogo a insertar, mantener el boton del ratén
pulsado y arrastrarlo a la primera posicion en el bastidor.

Vamos a comenzar con la Fuente de Alimentacion PS 307 2A (® SIMATIC 300 ® PS-300 ®

PS 307 2A).
[J HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracién] - CPU215_2DP]
Eﬂ] Equipn Edicion  Inzertar  Siztema de destino Yer  Hemamientaz  “entana  Aypuda _|5’|£|
D|2E-E 5 & e skl =2fm 328 )

Peifil [Esténdar =
< w1 BASTIDOR 300 =]
£ {:| C7
E B0 CP-300
5 B0 CPLU-300
£ B0 EXTENSION M7
7 | -] FM-300
[u] H

B IM-300
« I -1 Paso de red
=1 PS-300
- [ Psa07 108
:|2| [0 UR L[] N oo
, : ] Ps 307 EA
Slot Madulo o |Fef JF.{D. D18 S =
1 1| | I»
2
3 BESY 307-1BADC-ObA0 {<|
Fuente alimentacian de carga =
4 12042300 AL 24V DCA24
=
Fulse F1 para obtener apuda. | MOD
Nota: Si su hardware difiere de lo mostrado en el gjercicio, se debera de seleccionar los
A maédulos apropiados en el catalogo e insertarlos en el bastidor.
Las referencias de los médulos, las cuales se encuentran serigrafiadas en los

componentes fisicos, se muestran al pie del catédlogo. Asegurese de que son iguales!.

Inicio Notas Configuracién Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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9. En el siguiente paso, colocamos la CPU 315-2DP en la segunda posicién del bastidor. Esto
permite que se pueda visualizar la referencia y version de la CPU. (® SIMATIC 300 ® CPU-300
® CPU 315-2DP ® 6ES7 315-2AF03-0ABO ® V1.1).

BAHW Config - [SIMATIC 300(1) (Configuracién] - CPU315_2DP]

Eﬂ] Equipo Edicion |nsertar  Siztema de destino Yer Hemamientaz Ventana Apuda _|5'|5|

D)2 (%] & Bl sl =@ 38 M
(0] UR |
PS 307 24 -

]
—1 Pefil IEsténdar j

----- B EES7 215-26F01-04B0 a|
----- B cES7 215-26F02-0480
=23 BES7 315-24F03-04E0

o R
o

----- BEST 315-2aF32-04B0 J

O =T O e LD | —

B0 BEST 315-24F53-04E0
----- BES? 315-2AG10-04B0

-] CPU 316F-2 DF
& CPU 316
. . &3 CPU 3162 DF
Referencia -
307-1BADD-0A40 ‘ {1 CPU 3182 | v H
BEST 315-24F03-04B0 - {<|
Memaria central B4KE ; 0,3ms1000 =

inztr.; conexian MPl+ DF [magstro
DF o ezclavo DP); configuracion en LI

Fulze F1 para abtener ayuda. | |MDD A

10. En la pantalla siguiente se ajustard el interfase PROFIBUS integrado. En nuestro caso no vamos
a ajustar nada por ahora. Hacemos click en Aceptar (® Aceptar).

Propiedades - Interface PROFIBUS DP [B0/52.1) [ x|

General  Parametros |

Direccidn: hd 5i elige una subred ze le propondrén las
siguientes direcciones que estén libres.

Subred:

--- 1o conectado a red - Mueva... |
Eropredades,.. |
Barrar |

Cancelar Ayuda

Inicio Notas Configuracién Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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11. En el siguiente paso arrastramos el médulo de 16 entradas digitales al cuarto puesto. La
referencia del médulo se puede leer en la tapa del médulo (® SIMATIC 300 ® SM300 ® DI-300
® SM 321 DI16xDC24V).

8 HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracién) - CPU315_2DP]

II“] Equipo Edicidn  |nsettar  Sistema de desting Wer Heramientaz  “Wentana Awpuda -|5’|5|

D[22 %] & || sulda =@ %8 a2

=1 [
1 PS 307 2, = 1 Perfil: IEsténdar j
2 CPU 315-2 DP =3 DI-300 -
A bHe o b e @A St 321 DI EwACT 20423
N . [ SM 321 DITE=aCT 200
..... { sM 321 Dilsact20v
. e e [ SM 321 DIEDC2dY
B j ----- d 5M 321 DIGDC24y
= = | I . 4 5M 321 DGO 24y
4 | | _,I_I ----- d 5t 321 DIGDC24y
----- [d s 371 DI EDC2Y J
----- [ s 371 DI EDC2Y
@« |ouw {q M 321 DHEDCZAY
Slot Moduo ... | Referencia .o |o.|oo|ce. || e o
1 P5 307 24, EES7 307-1BADN-0440 SR SM.32] D'1E”D':|48'1fl—l
2 CPU 315-2 DP |6ES7 315-2AF03-0ABV1.1|2 [
o e trnT BESY 321-FEHO0-0AB0 {<|
- = Madula de entradas digitales DI =
E] LI 16D C24Y, con alarma de proceso y
A diagndstico, contacto comun 16
Pulze F1 para obtener apuda. | |MOD
Nota: El puesto 3 se reserva para los modulos de interfase. En caso de no tener ninguno

fisicamente en el bastidor, se dejara vacio este puesto. Si existiera, se buscara su
correspondiente referencia en el catalogo en CPU- 300 -> IM - 300.

Inicio Notas Configuracién Hardware Programa STEP 7 Depuracion
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12. En el paso siguiente arrastramos el médulo de 16 salidas digitales en el quinto puesto. La
referencia del médulo se puede leer en la tapa del médulo (® SIMATIC 300 ® SM300 ® DO-300
® SM 322 DO16xDC24V/0,5A).

E@:HW Config - [SIMATIC 300[1] [Configuracion] -- CPU315_2DP]
Eﬂ] Equipo  Edicion  Insertar  Sistema de destino Wer  Hemramientaz  Yentana  Awpuda ;lilﬂ
O[3 [ & =[] sl =@ 28
1 P 307 2 o Befil: IEsténdar j
2 CPU 315-2 DP =3 DO-300 ]
A S e | I A d Sk 322 DO1ERACT 200/
3 150 | [ . q Sk 322 DO1ERACT 200/
4 i DREDC24, &lsren - | L A St 322 DOTExACT 200/
----- 4 s 322 DO1EDC24v A0
B j ----- 4 s 322 DO1EDC24v A0
IS [ A ERSHd 322 DO16=DC24% A0
‘ I I ----- q s 322 DOTEDC24Y
----- q s 322 DO1ExREl ACT:
----- q s 322 DO1ExREl ACT:
@=low [d sM 322 DO16KIC24/48
Slot Madulo | Befere. |Fi. D D [D.|| F gm gg; ggg;ﬂggjﬂig,
1 PS 307 20 BESY 307- lﬂ '''' |H »
2 CPU 315-2 DP |BES7 319¥1.1|2
e 15 F75E BEST 322-1BHE1-0480 {<|
. = tadulo de zalidaz digitales DOTE =
3 2430 54, en grupos de 8, condiciones
A T nieunr2ay Alaed REST 21 n 1 ambientales ampliadas
Pulze F1 para obtener ayuda. | |MDD A

it Nota: La referencia del médulo se muestra al pie del catalogo.
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13 Se pueden cambiar las caracteristicas de algunos médulos.
(® hacer click con el botén derecho del raton en la CPU 315-2DP ® insertar® Propiedades del
objeto ® Aceptar).
p.e. Podemos generar una marca ciclo en todas las CPUs (® Ciclo/Marca de Ciclo ® U Marca
Ciclo ® Byte de Marcas 100).

Fropiedades - CPU 315-2 DFP - [B0/52) |
Blarmas horariaz I Alarma ciclica | Diagnostico 7 Reloj I Froteccion I Comunicacion
eneral I Arrangue Ciclo / Marca de ciclo | Remanencia I Alarmaz

— Ciclo

¥ | fctuglizan eiclicamente [z imagen depracesa el HET

Tiempo de wigilancia del ciclo [mz]: 150

liempe de el niit [mE]; IEI
LCarga del cicla por comunicaciones [Z]: |2EI
[amatiode & maaen del prasess; I x I

Llamada del B85 en cazo de IN':' larmar al OEES j
ermor de accezo a la perifenia;

—Marza de cicla

¥ Marca de ciclo

Byte de marcas: a0

Cancelar Ayuda
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14. Las direcciones de los médulos de Entrada/Salida s6lo pueden ser cambiadas en CPUs S7-300

con interfase PROFIBUS integrado.
Para lograr esto, hay que hacer doble click en el mddulo apropiado, quitar la opcién estandar y
ajustar la direccion en el campo ‘Inicio. ( ® DO 16xDC24V/0.5A ® Direcciones® quitar opcion

estandar ® 0 ® Aceptar ).

Fropiedades - DO16xDC24Y /054 - [B0S55)

General Direcciones |

—5alidas

[Ficio: IEI Imagen del proceso;
Fir: 5 ||F' OB "I

[~ Esténdar

Cancelar Ayuda
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15. La tabla de configuracién sera guardada, compilada y cargada en la CPU, haciendo click en |%I

y ﬂl . El selector de modos de la CPU deberia estar en STOP! ( ® |%I ® ﬂl)

BAHW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracién] -- CPU315_2DP]

II“] Equipn Edicion |nsertar  Sistema de destino “er  Hemramientaz  Wentana Apuda - |E’ |5|
D|c3-2 %] S =|e| dldl 2 % w2
= (0] IR =]

1 PS 307 24 A — Berfit {Esténdar =]
2. @ CPU 315-2 DP -] [0-300 ;I

A o8 SM 322 DO1ERACT 20W/

Sk 322 D01 BwaC] 200/

F Sk 322 D01 BwaC] 200/

S 322 DO1ExDC24% /0

S 322 DO1ExDC24W /0

S 322 DO1ExDC24 /0

SM 322 DD 240
SM 322 DONE=Rel ACT:
SM 322 DONE=Rel ACT:
SM 322 DO EUC24/48
S 322 DO 3RaCl 200

ﬂﬂ 0] UR

Slot M adulo .| Refere... | Fi.. [ D...| D... | D... | Comentario SM 322 DO 324D C24V/0

J =8 ey 1 BES7 307 = SM 322 DO4DCI5V/20

2 CPU 315-2 DP |BESY 319v1.1(2 M 122 DO4DC24Y0
o DA ) Chd T PO A T e x
3 4] [ ’

4 DI &= |:24"v", AlarmBEST 321- 0.1 BEST 222-1BHE1-0880 {<
5 d DO16-DC24v/0.546E57 322- 0.1 Madulo de salidaz digitale: DO1E J_
3 ﬂ 20000584, en gupoz de B, condiciones

ambientales ampliadas

Pulze F1 para obtener ayuda. | [MOD
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4. ESCRIBIENDO UN PROGRAMA STEP 7

@ El programa que va a ser depurado va a ser elaborado en Lista de Instrucciones (AWL) y contiene tan

solo dos lineas.
La frecuencia de los bits del byte de marcas MB100, activado en la configuracién hardware, son

trasferidas a un byte de salidas.

Tabla de Simbolos:

MB100 Reloj Byte de marca ciclo
QBO QB Visualizador de salida

Cada bit de la marca ciclo tiene pre-asignado un periodo o frecuencia. A continuacion se muestra el

i valor de cada bit:
Bit: 7 6 5 4 3 2 1 0
Periodo (s): 2 1.6 1 0.8 0.5 0.4 0.2 0.1
Frecuencia (Hz): 0.5 0.625 1 1.25 2 2.5 5 10

16. Seleccionamos la carpeta Bloques en el Administrador SIMATIC (® Administrador SIMATIC
® Blocks)

El--% CPU315_2DP
=-EH SIMATIC 30001

=-[@ CPU31520P Diatos de 01
=l+{z1 Programa S7(1) sistemna
wo{B) Fuentes

Pulze F1 para obtener ayuda. S
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&

I < gir filkro >

El--% CPU3S_2DP

= SIMATIC 30001)
=@ cPUFIs2DP
EI-- Programa 57(1)

[atoz de
ziztemna

Pulze F1 para obtener ayuda. o

18. Aceptamos las opciones del OB1 con Aceptar ( ® Aceptar).

Propiedadez - Bloque de organizacion |

General - 12 parte | General - 22 partel Llamadasl .-’-'-.tril::utu:usl

Mombre:

M ambre simbalico;

Comentario del zimbolo;

Lenguaie:

Ruta del provecto;

Ibizacian del proyecta:

Fecha de creacion:
Citima modificacion;

Comentario:

|
|

AL 7

|D:"~Siemens"~5tep?'x5 FprofhCpualh_ 2

Cadigo |nterface
2040142003 17:50:28

070242001 15:03:43 15/02/1336 16:51:12

"t ain Program Sweep [Cycle]”

=]
[

Inicio

Cancelar | Ayuda |
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19. Existe un Editor de Programas KOP, AWL, que da la posibilidad de editar el Programa STEP
7. Para poser hacer esto, el bloque de organizacion OB1 deberia de haberse abierto ya,
mostrando el primer segmento. Se debe de seleccionar el primer segmento, para poder crear la
primera operacién. Ahora es cuando se puede escribir el primer Programa STEP 7. Los
programas STEP 7 normalmente se dividen en segmentos. Se puede insertar un nuevo segmento

HH
haciendo click en el simbolo de segmento "_l

Nota: Los comentarios del programa se han de separar de las instrucciones de programa a
través de los caracteres ‘//".

EKDP!AWL!FUP - [0B1 - CPU315_2DPASIMATIC 200(1ACPU 315-2 DP]

I} Archivo Edicion  Insertar  Sistemna de destino Test er Hemamientas Veptana  Apuda ===l
] = T =Y S W T

o D 221 a5 T R e e e

Direccion |Declaracion |Hombre Tipo
I:I. I:I tEIIl]:I DBl—Ev—CLASS BY'IE ...............................
1.0|cenp OBL_SCAN 1 BYTE =~ e
2. 0| tenp 0Bl _PERIORITY BYTE |Eaedeaies
3.0(cemp 0E1l_OE_NUMEE EYTE 1 (Organi=zatic
4. 0] tenp OEl BREAEEWED 1 EYTE Feserved fmjLI
3
Comentario: ;I
i . . . . . |
Segnm. : Marca Ciclo emitida a wédulo de salidas digitales
Comentario:
L ME 10a S4 Cargamcs el contenido de la Marca Ciclo
T AR n /4 Visualizamos el contenido de la Marca Ciclo
-
1| I 3

[ AR T Emror & 2 Info

Pulze F1 para abtener apuda. 2 |offline |Abs i
En el segmento 1 L MB 100 /IlLinea 1
T QBO /lLinea 2

La linea 1 carga el contenido de la Marca Ciclo y la linea 2 lo transfiere al byte de salidas 0. Los 8 bits
del byte de salidas parpadean a diferentes frecuencias.

Nota: La direccion del byte de salida puede ser diferente, segun la configuracion hardware.
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5. DEPURANDO UN PROGRAMA STEP 7

El Programa STEP 7 a depurar sera cargado ahora en la CPU. En este ejemplo sélo se va a depurar
elfi bloque de organizacién OB1.

19. Guardar el bloque haciendo click en Iﬂl y cargar el programa en la CPU, haciendo click en ﬂl

El selector de modos de la CPU deberia estar en STOP! (® Igl ® ﬂl)

EKDP!AWL!FUP - [0B1 -- CPU315_2DPASIMATIC 30001 ACPU 315-2 DP]

{3} Archivo Edicion |nzertar  Siztema de destino Test “er Hemamientaz “entana Apuda ;lilil
D||e-a| 8| &5 of~| wdl [«

e e 5 S S

Direccion |Declaracion |Hombre Tipo Cmrentariu
0.0 tcenp O0Bl_EY_CLAJS EYTE ;
l. D tE]II.]:l DBl—SCM]—l BY'I‘E .........................
2. 0| enp 0Bl_FRIORITY EYTE
3.0(tcemp 0El_OE_NUMER BEYTE s 1 [(Organizatic
4. 0] Cenp 05l BEXEEVED 1 EYTE Fezerved fDIjLI
3
Comentario: ;I
pveeas _ » , o L
Segn. : Marca Ciclo emitida a modulo de salidas digitales
Comentario:
L ME 100 F4 Cargamos el contenido de la Marca Ciclo
T AR o £#4 Wisunalizamos el contenido de la Marca Ciclo
-
1| I 3

[ % BT 1 Erer 2, 2: Info f

Pulze F1 para obtener apuda. =] |flirie: |abs s
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20. Al pasar el selector de modos a ‘RUN', la ejecucion del programa es comenzada. Tras haber
hecho esto, el programa contenido en el ‘OB1' puede ser observado haciendo click en el simbolo

A N

F;KIJP!AWL!FUP - [@0B1 -- CPU315_2DPASIMATIC 300(1]ACPU 315-2 DPF] OMLIME -0 x|
3} Archivoe Edicion  |nsertar Sistema de desting Test Wer Hemamientas “eptana Apuda _|5’|£|

) (= L N R = = e N T N =
g o P e N R e e [ i A

Direccion |Declaracion |Hombre Tipo
0.0)tenp ElBl_E'if_CLRSS BYTE ~~  |hssieaass
1-0[cenp oB_sca 1 BTe .
2.0|tenp OB1_PRIORITY BEYTE l
3. 0| cenp 0Bl 0OE_NUMEER BYTE = e 1l (Organizatic
4.0/ temp 0Bl RESERVED 1 EYTE i

e =
i s|Reserved for =
*

+|[rL0| 3T ESTANDAR |

iclo emitida a mddulo de salida= dig'—l

100 /4 Cargamos e 0 1 36
0 S Visualizam [} 1 36

4 [ _"I;I

[T T IR 3: Erran 2 Info £

Pulze F1 para obtener apuda. e @ |RUN b i
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