
SP

TT

MM

 
 7.587,40 kg/h

TP TF

SA-1

7.512,28 kg/h

 

27.939,96 kg/h

NaOH Alfa-amilasa

Caldera

5.507,92 kg/h

Planta

ósmosis

Agua red ó

Neutralizada

48.147,4 kg/h

1,05 kg/h 5,26 kg/h

Glucoamilasa

7,9 kg/h

CS-1
CR-1
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Etanol 

50 % p/p

5.961,79 kg/h

 

  

SA-2

Vinazas

20.573,65 kg/h

 

 

SA-6

SA-4

SA-5

Aceite

fusel

Etanol 

70 % P/P

TA-5
 

Aceite de fusel

 

 

TD-1 TD-2

3.364,46 kg/h 

  

  

SA-7

Etanol

99,5 % p/p

2.525,26 kg/h
TA-3

Etanol anhidro

Planta recuperación

CO2

CO2 + Etanol

2.569,78 kg/h

Agua + Etanol

1.130,39 kg/h

CO2 licuado

DC

20.573,65 kg/h

SV

DDG

6.172,09 kg/h

DDGS

2.443,87 kg/h

Nave

almacenamiento
 

EvaporadorCondensador

Planta 

neutralización

agua

8.279,81 kg/h

8.279,81 kg/h 8.784,95 kg/h

DDS

505,13 kg/h

 

6.677,22 kg/h

Agua de vinazas

3.426,11 kg/h

Agua

neutralizada

11.705,92 kg/h
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refrigeración

38.517,92 kg/h

0,63 kg/h
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SA-3
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Agua caliente

84.648.000 kg/h

Levadura

H2SO4

26,34 kg/h

 

 

 

10,26 kg/h

TA-6

 EB-33

EB-34

  

 

 

 

 

EB-31

EB-32

  

 

 

 

TA-4

 

 

 

Agua fría

81.347.000 kg/h

Vapor

20.135,04 kg/h

Gases de 

combustión

Gasóleo C

DN-1

Sistema reparto

agua neutralizada

DA-1

38.517,92 kg/h

Sistema de reparto

agua osmotizada

Agua

14.913,46 kg/h

Agua

refrigeración

60.000 kg/h
Vapor

5.507,91 kg/h

Agua

refrigeración

2.000 kg/h

 
 

 

Vapor

4.233,36 kg/h

Recirculación agua ácida

5.616,61 kg/h

Vapor

3.310.000 kg/h

TA-2

H2SO4  

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

BV-* Bomba de vacío

EB-*

TA-*

DN-1 Depósito agua neutralizada

Tanque de almacenamiento

Equipo de impulsión

SA-*

TF

TP

MM

TT

SP Silo pulmón

Transportador de tornillo sin fin

Molino de martillos

Tanque de pre-mezcla

Tanque de fermentación

Sistema de ajuste de propiedades  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SV

DA-1

DC

TD-*

CR-1

CS-1

Columna de rectificación

Depósito agua osmotizada

Decantador centrífugo

Tamiz molecular deshidratador

Secadero a vapor

Columna de separación
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