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ANEXO 1: RESULTADOS DE LAS SIMULACIONES EN OPTQUEST 

 

A. KANBAN TH=80% 

KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=8%; cv=0.9 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=8%; cv=0.5 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=8%; cv=0.1 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=4%; cv=0.9 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=4%; cv=0.5 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=4%; cv=0.1 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=0%; cv=0.9 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=0%; cv=0.5 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=80%;  p_R=0%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPOA; TH=80%;  p_R=8%; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=80%;  p_R=8%; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A;TH=80%;  p_R=8%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=80%; p_R=4%; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=80%; p_R=4%; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=80%;  p_R=4%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=80%;  p_R=0%; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=80%; p_R=0%; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=80%;  p_R=0%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=80%; p_R=8%; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=80%;  p_R=8%; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=80%; p_R=8%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=80%; p_R=4; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=80%; p_R=4; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=80%; p_R=4%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=80%; p_R=0%; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B ; TH=80%; p_R=0%; cv=0.5 

 

 

 

 

 

 

 



 

Análisis de los sistemas de control de la producción 

Kanban y Conwip bajo escenarios de reprocesado 

177 
 

 

 

KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=80%; p_R=0%; cv=0.1 
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B. KANBAN TH=70% 

 

KANBAN SIN FALLOS; TH=70%; p_R=8%; cv=0.9 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=70%;  p_R=8%; cv=0.5 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=70%;  p_R=8%; cv=0.1 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=70%;  p_R=4%; cv=0.9 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=70%;  p_R=4%; cv=0.5 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=70%;  p_R=4%; cv=0.1 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=70%;  p_R=0%; cv=0.9 
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KANBAN SIN FALLOS; TH=70%;  p_R=0%; cv=0.5 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Análisis de los sistemas de control de la producción 

Kanban y Conwip bajo escenarios de reprocesado 

186 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=70%; p_R=8%;cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=70%; p_R=4%; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=70%; p_R=4%; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=70%; p_R=4%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=70%; p_R=0%; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=70%; p_R=0%; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=70%; p_R=0%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=70%; p_R=8%; cv=0.9 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=70%; p_R=8%; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=70%; p_R=8%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=70%; p_R=4%; cv=0.5 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=70% ; p_R=4%; cv=0.1 
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KANBAN PATRÓN DE AVERÍAS TIPO B; TH=70% ; p_R=0%; cv=0.1 
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C. CONWIP TH=80% 

 

CONWIP SIN FALLOS; TH=80%; p_R=8%; cv=0.9 
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CONWIP PATRÓN DE AVERÍAS TIPO A; TH=80%; p_R=8%; cv=0.5 
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D. CONWIP TH=70% 
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