IMPLANTACION DE UN PROGRAMA 5S EN UNA EMPRESA DEL
SECTOR AERONAUTICO

ANEXO 2: PROCEDIMIENTO DE REPOSICION.

APROVISIONAMIENTO DE COMERCIALES Y CONSUMIBLES.

PERSONAL DE LINEA

=]

1.-Retirar caja vacia por el lado 2.- Adelantar la caja llena situada detras
“personal de linea”. de la anterior.

3.- Ubicar caja vacia en lado del almacén
con la etiqueta hacia fuera.
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1.- Recoger cajas vacias del almacén de linea. Las 2.-Reponer en almacén de suministros comerciales
cajas vacias son las que estén en el lado almacén previstos para los aviones estimados segun la
con la etiqueta hacia fuera. produccion.

4.- En caso que no sea posible la reposicion de
algun comercial o consumible, se depositara de
nuevo en la estanteria con la etiqueta hacia fuera,
indicando asi que esta vacia.

3.- Colocar caja llena en su ubicacion
correspondiente del lado almacén con la etiqueta
hacia dentro.
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IMPLANTACION DE UN PROGRAMA 5S EN UNA EMPRESA DEL
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APROVISIONAMIENTO DE HERRAMIENTAS DE CORTE.

1.- Inicialmente todas las herramientas de corte 2.- Cuando una broca se desafile o rompa, se
estan en la zona gris de la caja, segun el n° depositaré en la zona roja y se retirard una
indicado en la etiqueta. broca nueva de la zona gris.
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3.- Cuando no quede ninguna broca en la zona 4.-Adelantar la caja llena situada detras de la

gris, se retirara la caja del lado “personal de anterior.
linea”.

5.- Ubicar caja vacia en lado del almacén con la
etiqueta hacia fuera.

260
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1.- Recoger cajas vacias del lado del almacén de 2.-Reponer en almacén de suministros las
linea. Las cajas vacias son las que estan en el herramientas indicadas en la caja.

lado almacén con la etiqueta hacia fuera.
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4.- Ubicar caja llena en lado almacén con la 5.- En caso que no sea posible la reposicion

etiqueta hacia dentro. de alguna herramienta de corte, su caja se
depositara en la estanteria de nuevo con la
etiqueta hacia fuera, indicando asi que esta
vacia.
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