Especificaciones dela Automatizacion

ESPECIFICACIONES AUTOMATIZACION

Parallevar a cabo esta automatizacion, se instalara un autoOmata Siemens
S7-300 con una CPU 313C-2P, gque incluye modulo de comunicaciones via
Profibus.

Se colocara una ET-200M en cada puente gria, las cuales estaran
conectadas via profibus con €l autémata, y con sus respectivos variadores de
frecuencia. Cada puente grua dispone de cuatro variadores Control Technique
modelo Unidrive SP, dos paralatraslacion (uno para cada motor), uno para€

desplazamiento del carro y otro para € giro.

Las ET-200M de los puentes estan constituidas por:

- Unmddulo IM 153-1

- Unmodulo de 16 entradas digitales y 16 sadlidas digitales.

- Unmodulo de 32 entradas digitales.

Se dispondra también de una pantalla tactil BEIJER e ectronics del
modelo ELSTER T100 que comunica con d autémata mediante RS-485, desde
donde se podran cambiar |os pardmetros siguientes:

- Seleccionar € tipo de material.

- Sdleccionar € puesto y € hilo, a que debeir é puente gria de la

carga.
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- Seleccionar € puestoy € hilo, a que debeir & puente gria de la

descarga.

PANTALLA TACTIL

Cada variador de frecuencia esté conectado a un encoder. El automata le
daun vaor de desplazamiento a variador y éste lo controla directamente
con € encoder. Este encoder tiene una serie de desmultiplicaciones para

conseguir una mayor precision en el posicionamiento.
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Entradas Puente Grua Cargador:

-E0.0 Subida maxima pinza. Final de carrera que se activa cuando
la pinza esta arriba.

-EO0.1 Velocidad lenta elevacion en extremos. Son dos finales de
carrera, uno para cuando la pinza estd subiendo y se
aproxima ala posicion de maximasubiday otro para cuando
la pinza estd bgjando y se aproxima ala posicion de maxima
bajada. Asi se consigue que la pinza pare a una velocidad
lenta, evitando un desgaste excesivo de |os frenos.

-EO0.2 Reserva

-EO.3 Reserva

-E04 Paro bajada maxima pinza. Final de carrera que se encuentra
en la posicién mas baja que puede bagjar la pinza.

-E05 Velocidad lenta del carro. Final de carrera paraque € carro
se desplace en velocidad lenta ya que se estd aproximando a
la posicion de parada donde recoge el material.
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-E0.6

-EOQ0.7

-E10

-E11
-E12

-E13

-E14

-E15

Fotocélula rgpido alento. Cuando se activa esta fotocdlulay
la pinza esté bgjando para depositar un hilo en la plataforma
del horno, la pinza continua bajando en velocidad lenta.
Fotocélula lento a stop. Cuando se activa esta fotocélulala
pinza se detiene porgque ha acanzado la altura correcta para
depositar € hilo de piezas de materidl.

Estado finales de carrera de seguridad. El puente grda de la
carga, dispone de cuatro finales de carrera, uno en cada
cadena de las que sostienen la pinza, s dguna de estas
cuatro cadenas se rompiera, automaticamente se activaria su
correspondiente final de carreray € puente griadariauna
sefid de darmay se detendria. Estos finales de carrera estan
programados con contactos normal mente cerrados para que
no haya posibilidad de error.

Reserva

Estado disyuntores elevacion Q1 'y Q2. Sirve para conocer S
tienen corriente los motores de elevacion de la pinza.
Detector de pinzas abiertas. Para conocer cuando las pinzas
han terminado de abrir completamente, en uno de los
cilindros neumaticos se coloca un detector para saber que €
embolo hallegado a su posicion find.

Detector cilindro telescopio arriba. Se colocaen € cilindro
neumatico que acciona el telescopio, paraimpedir que el
puente se pueda trasladar con € periscopio bagjado pudiendo
colisionar con los paquetes.

Detector cilindro telescopio abagjo. Se colocaen € cilindro
neumatico que acciona el telescopio, paraimpedir que la
pinza pueda bgjar sin que & telescopio haya bajado y evitar
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asi una posible colision con las piezas ya depositadas en la
plataforma.

-E16 Consenso carga. Sefa en laque le dicen a puente que tiene
un hilo de materia dispuesto para ser recogido.

-E1.7 Seguridades rearmadas marcha.

-E20 P. Carga KOA automético. Sefid que le da el telemando al
automata de que su selector esta en la posicion de
automético.

-E21 P. Carga K01 velocidad rgpido puente. El pulsador de rapido
del telemando esta activo.

-E2.2 Avance trandacion puente (Telemando).

-E23 Retroceso trand acion puente carga (Telemando).

-E24 Subir pinza carga (Telemando).

-E25 Bajar pinza carga (Telemando).

-E26 Avance carro puente carga (Telemando).

-E2.7 Retroceso carro puente (Telemando).

-E3.0 Giro 0° puente carga (Telemando).

-E31 Giro 180° puente carga (Telemando).

-E3.2 Abrir pinza puente carga (Telemando).

-E33 Cerrar pinza puente carga (Telemando).

-E34 Puente de carga KSP marcha general.

-E35 Control de presion del compresor.

-E36 Puente en posicion de carga. FC15.

-E3.7 Puente carga en manua (Telemando).

-E4.0 Resarva.

-E41 Reserva

-E4.2 Final de carrera de lento en |la bgada en la zona de carga.
FC16.
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-E43

-E4.4

-E45

-E46

-E4.7

-ES50

-ES51

-ES52

-ES53

-ES54

-ES55

-ES56

-ES7

Final de carrera de parada en la bgada en la zona de carga
de material. FC17.

Final de carrera de seguridad subida maxima de pinza de
carga. FC18.

Final de carrera de seguridad de bajada maxima de pinza de
carga. FC19.

Sefial que me manda el horno y que me dice que esta
girando y que por lo tanto no puedo soltar material.

Estado disyuntores freno de la elevacion de lapinzade la
carga (Q5).

Reserva.

Reserva

Puente de la carga velocidad de tradlacion lenta. FC22.
Final de carrera de seguridad (FC14), posicion de maximo
retroceso en latradacion.

Reserva

Contactor K12 de velocidad rgpida del carro (Telemando).
Contactor K13 de velocidad rgpido de elevacion
(Telemando).

Contactor K14 velocidad répida de giro (Telemando).

SALIDASPUENTE GRUA CARGADOR:

- A0.0 Subir pinza
- A0l Bagarpinza
- A0.2 Rpidopinza
- A03 Lentopinza
- A04 Libre
- A05 Abrir pinza
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- AO0G6
- AO0Y
- A10
- All
- Al2
- A1l3
- Al4
- A1l5
- Al6
- Al7

Cerrar pinza.

Zumbador/Baliza.

Subir telescopio.

Freno Puente Motor 2 tradacion.
Consenso carga cinta trasportadora.
Reserva

Reserva

Freno Puente motor 1 traslacion.
Marcha Puente.

Rearme Potencia.

Entradas Puente Grla Descarga:

-E 10.0

-E101

-E10.2

-E 103
-E 104

-E 105

Subida méxima pinza. Fina de carrera que se activa cuando
la pinza esta arriba.

Velocidad lenta elevacion en extremos. Son dos finales de
carrera, uno para cuando la pinza estd subiendo y se
aproximaala posiciéon de méximasubiday otro para cuando
la pinza estd bajando y se aproxima ala posicion de maxima
bajada. Asi se consigue que la pinza pare a una velocidad
lenta, evitando un desgaste excesivo de los frenos.

Paro bgjada en descarga. Final de carreraque fijalaadturade
la descarga en lamesa.

Reserva

Paro bgjada méxima pinza. Fina de carrera que se encuentra
en la posicion mas baja que puede bgjar 1a pinza.

Velocidad lentadel carro. Final de carrera paraque € carro
se desplace en velocidad lenta ya que se estd aproximando a
la posicion de parada donde descarga € material.

Automatizacién de puente gria 27

en horno tlinel cerdmico



Especificaciones dela Automatizacién

-E 10.6 Fotocdlula rgpido alento. Cuando se activa esta fotocélulay
la pinza esta bajando para recoger dos hilos dela plataforma
del horno, la pinza continua bgjando en velocidad lenta.

-E 10.7 Fotocélula lento a stop. Cuando se activa esta fotocélulala
pinza se detiene porque ha alcanzado la altura correcta para
recoger los dos hilos de materid.

-E11.0 Estado finales de carrera de seguridad. El puente gria de la
descarga, dispone de cuatro finales de carrera, uno en cada
cadena de las que sostienen la pinza, s alguna de estas
cuatro cadenas se rompiera, automaticamente se activaria su
correspondiente final de carreray € puente gria daria una
sefid de darmay se detendria. Estos finales de carrera estan
programados con contactos normal mente cerrados para que
no haya posibilidad de error.

-E11.1 Estado borne sensible.

-E11.2 Estado disyuntores elevacion Q1 y Q2. Sirve para conocer S
tienen corriente los motores de elevacion de la pinza.

-E11.3 Detector de pinzas abiertas. Para conocer cuando las pinzas
han terminado de abrir completamente, en uno de los
cilindros neuméticos se coloca un detector para saber que €
embolo hallegado a su posicion find.

-E114 Reserva.

-E11.5 Reserva.

-E11.6  Horno girando.

-E11.7  Seguridades rearmadas marcha.

-E120  P. Descarga KOA automético. Sefal que le da el telemando
a automata de que su selector estd en laposicion de
automético.
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-E12.1 P. Descarga K01 velocidad rapido puente. El pulsador de
rapido del telemando esta activo.

-E12.2  Avance trandacion puente (Telemando).

-E12.3 Retroceso trandacion puente descarga (Telemando).

-E124 Subir pinzacarga (Telemando).

-E125 Bajar pinza carga (Telemando).

-E12.6  Avance carro puente carga (Telemando).

-E12.7 Retroceso carro puente (Telemando).

-E 13.0 Giro 0° puente descarga (Telemando).

-E13.1 Giro 180° puente descarga (Telemando).

-E13.2  Abrir pinzapuente descarga (Telemando).

-E 13.3 Cerrar pinza puente descarga (Telemando).

-E 134 Puente de descarga KSP marcha generdl.

-E 135 Control de presion del compresor.

-E 13.6 Puente en posicién de descarga. FC15.

-E 13.7 Puente descarga en manual (Telemando).

-E14.0 Resarva.

-E14.1 Reserva

-E14.2 Primerafila descarga. FC16.

-E14.3  Segundafiladescarga. FC17.

-E144 Final de carrera de seguridad subida méxima de pinza de
descarga. FC18.

-E 145 Final de carrera de seguridad de bajada maxima de pinza de
descarga. FC19.

-E14.6  Consenso de mesa programadora gue le dice que puede
descargar porque esta vacia

-E14.7 Estado disyuntores freno de la elevacion de lapinzade la
descarga (Q5).

-E15.0  Subidasegundo puesto descarga.

Automatizacién de puente gria 29
en horno tlinel cerdmico



Especificaciones dela Automatizacién

-E15.1
-E15.2
-E 153

-E154

-E 155

-E15.6

-E15.7

Subida primer puesto descarga.

Puente de la descarga velocidad de tradlacion lenta. FC22.
Final de carrera de seguridad (FC14), posicion de maximo
retroceso en latradacion.

Reserva

Contactor K12 de velocidad rgpidade carro (Telemando).
Contactor K13 de velocidad rgpido de elevacion
(Telemando).

Contactor K14 velocidad rapida de giro (Telemando).

SALIDAS PUENTE GRUA CARGADOR:

- A100
- A101
- A102
- A103
- A104
- A105
- A106
- A10.7
- A110
- All1l
- All2
- A113
- All4
- A1l115
- Alle6
- All7

Subir pinza.

Baar pinza.

Répido pinza.

Lento pinza.

Rearme borne sensible.

Abrir pinza.

Cerrar pinza.

Zumbador/Baliza.

Reserva.

Freno Puente Motor 2 tradacion.
Consenso a descargado pinza.
Consenso esta descargando pinza.
Consenso a horno.

Freno Puente motor 1 tradacion.
Marcha Puente.

Rearme Potencia.
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