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2.- INTRODUCCION TEORICA

2.1.- DEFINICION DE UTILLAJE AERONAUTICO

Definicion de util

Se entiende por util cualquier accesorio o digpasiempleado

durante la fabricacion de una parte o conjuntog/gjve para:

- Fijar y posicionar el elemento y o sus componedtgante el
trabajo.

- Referenciar formas, contornos, taladros, etc.

- Facilitar el acceso a las areas de trabajo dutameduccién de
un elemento.

- Ejecutar pruebas funcionales y reglajes.

- Hacer comprobaciones dimensionales del producto.

- Transportar elementos durante el proceso de praitucc

- Soportar de forma segura a los elementos durante su

almacenamiento o esperas.

De la definicion de utillaje quedan excluidas lasagoinas
herramientas (fresadoras, tornos, remachadorag, yeen general toda
maquina con aplicabilidad universal independiemiepdograma en el que

Se use.
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Asi mismo quedan excluidos todas las herramiergassd general
(fresas, brocas, escariadores, etc.) y el instrtahele medida y control
con igual aplicabilidad.

No obstante, las herramientas, maquinas o instriainespecial que
se fabrican y aplican para la realizacion de ureaipon especifica y solo
aplicable a un programa determinado, se considarabién como parte

del utillaje.

Por tanto una definicion general de utillaje es:

Elemento de apoyo a la produccion con aplicabilieedlusiva a la

realizacion de una funcién especifica para un piragrdeterminado.

La existencia y necesidad del utillaje se justifera base a dos
aspectos fundamentales, como son, facilitar ladabion abaratando los
costes, es decir, permitir la industrializacionutheproceso de fabricacion
y por otro lado conseguir que diferentes mateaalanes de un mismo
elemento sean practicamente iguales entre si indepgemente del lugar

y momento en que se fabriquen.

El primer aspecto, de los nombrados anteriormedotesubre el

utillaje gracias a los puntos que se nombran aragaion:

- Permitir un sistema rapido y seguro en el posigroaato y la
fijacion del elemento.
- Evitar mediciones repetitivas y engorrosas al asgga puesta

en referencia del elemento.
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- Consequir referencias de coordinacion entre difesen
elementos, facilitando el posterior ensamblajeodadismos.

- Evitar operaciones manuales que requeririan mudmpo,
esfuerzo y, en general, personal altamente cuadibic

- Facilitar el acceso a areas de trabajo evitandpedario adoptar
posturas incobmodas y salvaguardar su seguridad.

- Facilitar el movimiento seguro de las partes d@asts
traslados.

- Proteger a los elementos durante su almacenanuergperas.

En cuanto al segundo de los aspectos lo cubre ikdjeutal
garantizar el concepto de Intercambiabilidad / R#apabilidad. Esto es
mediante el utillaje adecuado podemos producir lEmento sin
importarnos cuando ni quién lo fabrico, para ensaritben un conjunto

de orden superior.
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Figura 2: Ejemplo de utillaje de Super Jaguar.

Clasificacion de Utillaje

El utillaje aeronautico lo clasificamos por su figmc en los

siguientes tipos:

- Utillaje de referencia: Son los Uutiles empleadosapda
fabricacion de otros utiles, incluyendo en estaeclas maquetas,
los calibres de intercambiabilidad, el utillaje wansferencia y

las plantillas de utillaje.

12



MEJORA EN LA DISTRIBUCION EN PLANTA CON TECNICAS
“‘LEAN MANUFACTURING” -

- Utillaje de fabricacion: Son aquellos que interéen
directamente en la produccion de los elementospoemdiendo
los utiles para la fabricacion de las partes eleatesy los Utiles
de montaje (también llamados gradas) de subcorgyngpandes
conjuntos, asi como los elementos de soporte, @cges

transporte.

- Utillaje de control: Son los utiles empleados paomprobar que
lo producido estd de acuerdo con sus especificagion
dimensionales y funcionales, comprendiendo estedss Utiles

de control dimensional y los de pruebas funcionales

Caracteristicas del utillaje aeronautico

- No contempla o contempla minimamente utillaje aatiimado
para fabricacibn en cadena, sustituyéndose siempee sea
posible por operaciones realizadas por control mamé

- Abunda el utillaje para el empleo en operacionesuakes.

- Ha de mantener sus exigencias de exactitud y cuaidin
durante muy largo tiempo, por lo que su mantenitoise hace

critico.
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2.2.- MONTAJE DE SUBCONJUNTOS

- Elementales equipadas.

- Pequefios conjuntos.

- Conjuntos de cuadernas.
- Equipados de largueros.

-  Mecanismos.

Elementales equipadas

Una elemental es aquella pieza basica sin ninigimesaito adicional
en la que se han podido aplicar conformado, traaios e incluso haber

realizado taladros.
Una elemental equipada es el nivel mas simple dmamiaje que

estd formada por una pieza elemental en la queosgam una o varias

tuercas remachables, casquillos, rétulas, racetes,

FLTE S

Ly SOPORTE EQUIPADO

Figura 3: Elemental equipada.
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Pequenos subconjuntos

Los pequeiios subconjuntos son montajes de unas ptamentales

unidas entre si.
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Figura 4: Subconjunto.
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Conjuntos de cuadernas

Las cuadernas son los miembros estructuralesakesi del fuselaje

gue transmiten las cargas radiales en el avion.

Se forman de la union de piezas elementales deaolas formeros
y el conjunto se une a su vez a los larguerilldsfaelaje a través de

cartelas.

CUADERNA

CARTELAS

Figura 5: Conjunto de cuadernas.
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Equipados de largueros

Un larguero equipado es un conjunto formado poa preza
elemental mecanizada o fabricada en fibra de carbenominada “alma

de larguero” a la que se unen en una grada herramsortes de
instalaciones, costillas, etc.
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Figura 6: Equipados de largueros.
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Mecanismos

Un mecanismo es un conjunto formado por bielastpses, barras

reglables y algunos elementos mas unidos entregsieyobedece a una

determinada cinematica.

MECANISMO DEL RUDDER
LIMITER C295

Figura 7: Mecanismo.
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