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Capitulo | : Disposiciones gener ales

1.1.1 Naturalezay objeto del pliego general.

Articulo 1.- El presente Pliego Genera de Condiciones tiene carécter supletorio
del Pliego de Condiciones particulares del Proyecto.

Ambos, como parte del proyecto ingenieril tiene por finalidad regular la
gjecucion de las obras fijando los niveles técnicos y de calidad exigibles, precisando las
intervenciones gue corresponden, segun e contrato y con arreglo a la legislacién
aplicable, al Promotor o duefio de la obra, a Contratista o constructor de la misma, sus
técnicos y encargados, a Arquitecto y al Apargjador o Arquitecto Técnico y a los
laboratorios y entidades de Control de Calidad, asi como las relaciones entre todos ellos
y sus correspondientes obligaciones en orden al cumplimiento del contrato de obra.

1.1.2 Documentacion del contrato de obra.
Articulo 2- Integran € contrato los siguientes documentos relacionados por
orden de prelacion en cuanto a valor de sus especificaciones en caso de omision o

aparente contradiccion:

1° Las condiciones fijadas en € propio documento de contrato de empresa o
arrendamiento de obra, s existiera.

2° El Pliego de Condiciones particulares.
3° El presente Pliego General de Condiciones.

4° El resto de la documentacion de Proyecto (memoria, planos, mediciones y
presupuesto).

En las obras que lo requieran, también formaran parte e Estudio de Seguridad y
Salud y e Proyecto de Control de Calidad de la Edificacion.

Debera incluir las condiciones y delimitacion de los campos de actuacion de
laboratorios y entidades de Control de Calidad, si la obralo requiriese.

Las ordenes e instrucciones de la Direccion facultativa de la obras se incorporan
al Proyecto como interpretacién, complemento o precision de sus determinaciones.

En cada documento, |as especificaciones literales prevalecen sobre las gréficas y
en |los planos, la cota preval ece sobre la medida a escala.
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Capitulo |1: Disposiciones facultativas

EPIGRAFE 1° Delimitacion general de funciones técnicas
Delimitacion de funciones de los agentes inter vinientes.
Articulo 3.- Ambito de aplicacion delaL.O.E.

La Ley de Ordenacion de la Edificacion es de aplicacion a proceso de la
edificacion, entendiendo por tal la accidén y € resultado de construir un edificio de
caracter permanente, publico o privado, cuyo uso principa esté comprendido en los
siguientes grupos:

a) Administrativo, sanitario, religioso, residencial en todas sus formas, docente
y cultural.

b) Aeronautico; agropecuario; de la energia; de la hidréulica; minero; de
telecomunicaciones (referido a la ingenieria de |as telecomunicaciones); del
transporte terrestre, maritimo, fluvial y aéreo; forestal; industria; naval; de
laingenieria de saneamiento e higiene, y accesorio a las obras de ingenieria
y su explotacion.

c) Todas las demas edificaciones cuyos usos no estén expresamente
relacionados en |os grupos anteriores.

Cuando € proyecto a realizar tenga por objeto la construccién de edificios para
los usos indicados en € grupo a) latitulacion académicay profesiona habilitante serala
de arquitecto.

Cuando € proyecto a realizar tenga por objeto la construccién de edificios para
los usos indicados en € grupo b) la titulacion académica y profesional habilitante, con
caracter general, sera la de ingeniero, ingeniero técnico o arquitecto y vendra
determinada por las disposiciones legal es vigentes para cada profesion, de acuerdo con
sus respectivas especialidades y competencias especificas.

Cuando € proyecto a realizar tenga por objeto la construccién de edificios para
los usos indicados en € grupo ¢) latitulacién académicay profesiona habilitante serala
de arquitecto, arquitecto técnico, ingeniero o ingeniero técnico y vendra determinada
por las disposiciones legales vigentes para cada profesion, de acuerdo con sus
especialidades y competencias especificas.

1.1.21 El promotor

Serd Promotor cualquier persona, fisica o juridica, publica o privada, que,
individual o colectivamente decide, impulsa, programa o financia, con recursos propios
0 gjenos, las obras de edificacion para si 0 para su posterior engjenacion, entrega o
cesion aterceros bajo cualquier titulo.
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Son obligaciones del promotor:

a)

b)

0)
d)

€)

f)

Ostentar sobre e solar la titularidad de un derecho que le faculte para
construir en €.

Facilitar la documentacion e informacion previa necesaria para la redaccion
del proyecto, asi como autorizar a director de obra las posteriores
modificaciones del mismo.

Gestionar y obtener las preceptivas licencias y autorizaciones
administrativas, asi como suscribir €l acta de recepcion de la obra.

Designard a Coordinador de Seguridad y Salud para € proyecto y la
gjecucion de laobra.

Suscribir los seguros previstos en la Ley de Ordenacion de la Edificacion.
Entregar a adquirente, en su caso, la documentacion de obra gecutada, 0
cualquier otro documento exigible por 1as Administraciones competentes.

1.1.2.2 El proyectista

Articulo 4.- Son obligaciones del proyectista (art. 10 delaL.O.E.):

a)

b)

c)

Estar en posesion de la titulacion académica y profesiona habilitante de
arquitecto, arquitecto técnico o ingeniero técnico, segun corresponda, y
cumplir las condiciones exigibles para €l gercicio de la profesion. En caso
de personas juridicas, designar al técnico redactor del proyecto que tenga
latitulacion profesional habilitante.

Redactar €l proyecto con sujecién ala normativavigente y alo que se haya
establecido en e contrato y entregarlo, con los visados que en su caso
fueran preceptivos.

Acordar, en su caso, con € promotor la contratacion de colaboraciones
parciales.

1.1.2.3 El constructor

Articulo 5.- Son obligaciones del constructor (art. 11 delaL.O.E.):

a)

b)

0)

d)

Ejecutar la obra con sujecion al proyecto, a la legislacion aplicable y a las
instrucciones del director de obray del director de la g ecucidn de laobra, a
fin de alcanzar la calidad exigida en el proyecto.

Tener la titulacion o capacitacion profesional que habilita para €
cumplimiento de las condiciones exigibles para actuar como constructor.
Designar a jefe de obra que asumird la representacion técnica del
constructor en la obra 'y que por su titulacion o experiencia deberd tener la
capacitacion adecuada de acuerdo con las caracteristicas y la complgidad de
la obra.

Asignar a la obra los medios humanos y materidles que su importancia
requiera.
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f)

Q)

h)

i)
)

K)

Organizar los trabgjos de construccion, redactando los planes de obra que se
precisen y proyectando o autorizando las instalaciones provisionales y
medios auxiliares de la obra.

Elaborar €l Plan de Seguridad y Salud de la obra en aplicacion del Estudio
correspondiente, y disponer, en todo caso, la gecucion de las medidas
preventivas, velando por su cumplimiento y por la observancia de la
normativa vigente en materia de Seguridad y Salud en €l trabgjo.

Atender las indicaciones y cumplir las instrucciones del Coordinador en
materia de seguridad y salud durante la gjecucion de la obra, y en su caso de
ladireccion facultativa.

Formalizar las subcontrataciones de determinadas partes o instalaciones de
laobra dentro de los limites establecidos en € contrato.

Firmar el acta de replanteo o de comienzo y e acta de recepcion de laobra.
Ordenar y dirigir la gecucion material con arreglo al proyecto, a las normas
técnicas y a las reglas de la buena construccion. A tal efecto, ostenta la
jefatura de todo e persona que intervenga en la obra y coordina las
intervenciones de | os subcontratistas.

Asegurar la idoneidad de todos y cada uno de los materiales y elementos
constructivos que se utilicen, comprobando los preparados en obra y
rechazando, por iniciativa propia o por prescripcion del Apargjador o
Arquitecto Técnico, los suministros o prefabricados que no cuenten con las
garantias o documentos de idoneidad requeridos por las normas de
aplicacion.

Custodiar los Libros de 6rdenes y seguimiento de la obra, asi como los de
Seguridad y Salud y €l del Control de Calidad, éstos si los hubiere, y dar €
enterado a las anotaciones que en ellos se practiquen.

Facilitar a Apargjador o Arquitecto Técnico con antelacion suficiente, 1os
materiales precisos para el cumplimiento de su cometido.

Preparar |as certificaciones parciales de obra y la propuesta de liquidacion
final.

Suscribir con el Promotor las actas de recepcion provisional y definitiva.
Concertar los seguros de accidentes de trabgo y de dafios a terceros durante
la obra.

Facilitar al director de obra los datos necesarios para la elaboracién de la
documentacién de la obra g ecutada.

Facilitar el acceso a la obra a los Laboratorios y Entidades de Control de
Cdlidad contratados y debidamente homologados para el cometido de sus
funciones.

Suscribir las garantias por dafios materiales ocasionados por vicios y
defectos de la construccion previstasen @ Art. 19 delaL.O.E.

1.1.24 El director deobra

Articulo 6.- Corresponde a Director de Obra:

a) Estar en posesion de la titulacion académica y profesional habilitante de

arquitecto, arquitecto técnico, ingeniero 0 ingeniero técnico, segun
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corresponda y cumplir las condiciones exigibles para e egercicio de la
profesion. En caso de personas juridicas, designar a técnico director de obra
gue tenga latitulacién profesional habilitante.

b) Verificar € replanteo y la adecuacion de la cimentacion y de la estructura
proyectada a las caracteristicas geotécnicas del terreno.

c) Dirigir la obra coordinandola con € Proyecto de Ejecucion, facilitando su
interpretaci on técnica, econdmicay estética.

d) Asistir alas obras, cuantas veces |o requiera su naturaleza y complejidad, a
fin de resolver las contingencias que se produzcan en la obra y
consignar en € Libro de Ordenes y Asistencias |as instrucciones precisas
parala correctainterpretacion del proyecto.

e) Elaborar, a requerimiento del promotor o con su conformidad, eventuales
modificaciones del proyecto, que vengan exigidas por la marcha de la obra
siempre que las mismas se adapten a las disposiciones normativas
contempladas y observadas en laredaccion del proyecto.

f) Coordinar, junto a Apargador o0 Arquitecto Técnico, € programa de
desarrollo de la obra 'y e Proyecto de Control de Calidad de la obra, con
sujecion al Codigo Técnico de la Edificacion y a las especificaciones del
Proyecto.

g) Comprobar, junto al Apargjador o Arquitecto Técnico, los resultados de los
andlisis e informes realizados por Laboratorios y/o Entidades de Control de
Calidad.

h) Coordinar la intervencion en obra de otros técnicos gque, en su caso,
concurran aladireccion con funcion propia en aspectos de su especialidad.

i) Dar conformidad a las certificaciones parciales de obra y la liquidacion
final.

J) Suscribir € acta de replanteo o de comienzo de obray € certificado fina de
obra, asi como conformar las certificaciones parciales y la liquidacién final
de las unidades de obra gecutadas, con los visados que en su caso fueran
preceptivos.

k) Asesorar a Promotor durante el proceso de construccion y especialmente en
el acto delarecepcion.

I) Preparar con € Contratista, la documentacion grafica y escrita del proyecto
definitivamente g ecutado para entregarlo a Promotor.

m)A dicha documentacion se adjuntara, al menos, € acta de recepcion, la
relacion identificativa de los agentes que han intervenido durante € proceso
de edificacion, asi como la relativa a las instrucciones de uso y
mantenimiento del edificio y sus instalaciones, de conformidad con la
normativa gue le sea de aplicacion. Esta documentacion constituira el Libro
del Edificio, y sera entregada alos usuarios finales del edificio.

1.1.25 El director delagecucion delaobra

Articulo 7.- Corresponde a Arquitecto o Ingeniero la direccion de la gecucion
de la obra, que formando parte de la direccion facultativa, asume la funcion técnica de
dirigir la gjecucion material de la obray de controlar cuaitativa y cuantitativamente la
construccion y la calidad de o edificado. Siendo sus funciones especificas:
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a) Estar en posesion de la titulacion académica y profesional habilitante y
cumplir las condiciones exigibles para € gercicio de la profesion. En caso
de personas juridicas, designar a técnico director de la gjecucion de la obra
que tenga latitulacién profesional habilitante.

b) Redactar e documento de estudio y andlisis del Proyecto para elaborar |os
programas de organizacion y de desarrollo de la obra.

c) Planificar, a la vista del proyecto arquitecténico, del contrato y de la
normativa técnica de aplicacion, e control de calidad y econdmico de las
obras.

d) Redactar, cuando se le requiera, € estudio de los sistemas adecuados a los
riesgos del trabajo en la realizacion de la obra y aprobar € Proyecto de
Seguridad y Salud parala aplicacion del mismo.

€) Redactar, cuando se le requiera, €l Proyecto de Control de Calidad de la
Edificacion, desarrollando |o especificado en el Proyecto de Ejecucion.

f) Efectuar € replanteo de la obra y preparar € acta correspondiente,
suscribiéndola en union del Arquitecto y del Constructor.

g) Comprobar las instalaciones provisionales, medios auxiliares y medidas de
Seguridad y Salud en €l trabajo, controlando su correcta gjecucion.

h) Redlizar o disponer las pruebas y ensayos de materiales, instalaciones y
demés unidades de obra segun las frecuencias de muestreo programadas en
el Plan de Control, asi como efectuar las demas comprobaciones que
resulten necesarias para asegurar la calidad constructiva de acuerdo con el
proyecto y la normativa técnica aplicable. De los resultados informara
puntualmente a Constructor, impartiéndole, en su caso, las ordenes
oportunas, de no resolverse la contingencia adoptara las medidas que
corresponda dando cuenta a Arquitecto.

i) Redizar las mediciones de obra gecutada y dar conformidad, segin las
relaciones establecidas, a las certificaciones valoradas y a la liquidacion
final delaobra.

J) Verificar la recepcion en obra de los productos de construccion, ordenando
larealizacion de ensayos y pruebas precisas.

k) Dirigir la gecucion material de la obra comprobando los replanteos, 10s
materiales, la correcta egecucion y disposicion de los elementos
constructivos y de las instalaciones, de acuerdo con € proyecto y con las
instrucciones del director de obra

) Consignar en el Libro de Ordenesy Asistencias |as instrucciones precisas.

m) Suscribir €l acta de replanteo o de comienzo de obray € certificado fina de
obra, asi como elaborar y suscribir las certificaciones parcidles y la
liquidacion final de las unidades de obra g ecutadas.

n) Colaborar con los restantes agentes en la elaboracion de la documentacion
de la obra g ecutada, aportando los resultados del control realizado.

1.1.26 El coordinador de seguridad y salud

El coordinador en materia de Seguridad y Salud durante la g ecucién de la obra
debera desarrollar |as siguientes funciones:
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a) Coordinar la aplicacion de los principios generales de prevencion y de
seguridad.

b) Coordinar las actividades de la obra para garantizar que los contratistas y, en
su caso, los subcontratistas y los trabgjadores autonomos apliquen de
manera coherente y responsabl e |os principios de la accion preventiva que se
recogen en e articulo 15 de la Ley de Prevenciéon de Riesgo Laborales
durante la gjecucion de la obra.

c) Aprobar € plan de seguridad y salud elaborado por e contratista y, en su
caso, las modificaciones introducidas en el mismo.

d) Coordinar las acciones y funciones de control de la aplicacion correcta de
los métodos de trabgjo.

€) Adoptar las medidas necesarias para que solo las personas autorizadas
puedan acceder a la obra. La direccion facultativa asumira esta funcion
cuando no fuera necesaria la designacion de coordinador.

1127 Las entidades y los laboratorios de control de calidad de la
edificacion

Articulo 8.- Las entidades de control de calidad de la edificacion prestan
asistencia técnica en la verificacion de la calidad ddl proyecto, de los materidlesy de la
giecucion de la obra y sus instalaciones de acuerdo con el proyecto y la normativa
aplicable.

Los laboratorios de ensayos para € control de calidad de la edificacion prestan
asistencia técnica, mediante la realizacién de ensayos 0 pruebas de servicio de los
materiales, sistemas o instalaciones de una obra de edificacion.

Son obligaciones de las entidades y de los laboratorios de control de calidad
(art.14 delaL.O.E.):

a) Prestar asistencia técnica y entregar 1os resultados de su actividad a agente
autor del encargo y, en todo caso, a director de la gjecucion de las obras.

b) Justificar la capacidad suficiente de medios materiales y humanos necesarios
para redizar adecuadamente los trabgjos contratados, en su caso, a través de la
correspondiente acreditacion oficial otorgada por las Comunidades Auténomas con
competencia en la materia.

10
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EPIGRAFE 2° De las obligaciones v derechos generales del constructor o
contratista

1.1.2.8 Verificaciéon delosdocumentos del proyecto

Articulo 9.- Antes de dar comienzo a las obras, € Constructor consignara por
escrito que la documentacion aportada le resulta suficiente para la comprension de la
totalidad de la obra contratada, 0 en caso contrario, solicitara las aclaraciones
pertinentes.

1.1.29 Plan deseguridady salud

Articulol0.- El Constructor, alavista del Proyecto de Ejecucion conteniendo, en
su caso, el Estudio de Seguridad e Higiene, presentara el Plan de Seguridad e Higiene de
la obra ala aprobacion del Aparejador o Arquitecto Técnico de ladireccion facultativa.,

1.1.2.10 Proyecto de control de calidad

Articulo 11.- El Constructor tendréa a su disposicion € Proyecto de Control de
Cdlidad, si para la obra fuera necesario, en e que se especificaran las caracteristicas y
requisitos que deberan cumplir los materiales y unidades de obra, y los criterios para la
recepcion de los materiales, segun estén avalados o no por sellos marcas de calidad;
ensayos, andlisis y pruebas a readlizar, determinacion de lotes y otros parametros
definidos en & Proyecto por e Arquitecto o Aparegjador de la Direccion facultativa.

1.1.2.11 Oficinaenlaobra

Articulo 12.- El Constructor habilitara en la obra una oficina en la que exigtira
una mesa o tablero adecuado, en e que puedan extenderse y consultarse los planos. En
dichaoficinatendra siempre el Contratista a disposicion de la Direccion Facultativa:

- El Proyecto de Ejecuciéon completo, incluidos los complementos que en
su caso redacte € Arquitecto.

- LalLicenciade Obras.

- El Libro de Ordenes y Asistencia.

- El Plan de Seguridad y Salud y su Libro de Incidencias, si hay para la
obra.

- El Proyecto de Control de Calidad y su Libro de registro, si hay para la
obra.

- El Reglamento y Ordenanza de Seguridad y Salud en el Trabagjo.

- Ladocumentacion de los seguros suscritos por € Constructor.

11
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Dispondra ademés € Constructor unaoficina para la Direccién facultativa,
convenientemente acondicionada para que en ella se pueda trabgjar con normalidad a
cualquier horade lajornada.

1.1.2.12 Representacion del contratista. Jefe de obra

Articulo 13.- El Constructor viene obligado a comunicar a la propiedad la
persona designada como delegado suyo en la obra, que tendra e caracter de Jefe de
Obra de la misma, con dedicacion plenay con facultades para representarle y adoptar en
todo momento cuantas decisiones competan ala contrata.

Serén sus funciones las del Constructor segun se especificaen € articulo 5.

Cuando la importancia de las obras lo requieray asi se consigne en el Pliego de
"Condiciones particulares de indole facultativa', el Delegado del Contratista sera un
facultativo de grado superior o grado medio, segun los casos.

El Pliego de Condiciones particulares determinard e persona facultativo o
especialista que e Constructor se obligue a mantener en la obra como minimo, y €
tiempo de dedicacion comprometido.

El incumplimiento de esta obligacion o, en general, la falta de cudlificacion
suficiente por parte del persona segun la naturaleza de los trabgjos, facultara a
Arquitecto para ordenar la paralizacion de las obras sin derecho a reclamacion alguna,
hasta que se subsane la deficiencia.

1.1.2.13 Presenciadd constructor en laobra

Articulo 14.- El Jefe de Obra, por si 0 por medio de sus técnicos, o encargados
estara presente durante la jornada legal de trabajo y acompaniara a Arquitecto o a
Apargjador o Arquitecto Técnico, en las visitas que hagan a las obras, poniéndose a su
disposicion para la practica de los reconocimientos que se consideren necesarios y
suministrandoles los datos precisos para la comprobaciéon de mediciones vy
liquidaciones.

1.1.2.14 Trabajos no estipulados expresamente
Articulo 15.- Es obligacion de la contrata el gjecutar cuando sea necesario para

la buena construccion y aspecto de las obras, aun cuando no se halle expresamente
determinado en los Documentos de Proyecto, siempre que, sin separarse de su espiritu y
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recta interpretacion, lo disponga el Arquitecto dentro de los limites de posibilidades que
los presupuestos habiliten para cada unidad de obray tipo de g ecucion.

En defecto de especificacion en € Pliego de Condiciones Particulares, se
entendera que requiere reformado de proyecto con consentimiento expreso de la
propiedad, Promotor, toda variacion que suponga incremento de precios de alguna
unidad de obra en més del 20 por 100 ¢ del total del presupuesto en mas de un 10
por100.

1.1.2.15 Interpretaciones, aclaraciones y modificaciones de los documentos
del proyecto

Articulo 16.- ElI Constructor podra requerir del Arquitecto o del Apargador o
Arquitecto Técnico, segun sus respectivos cometidos, las instrucciones o aclaraciones
gue se precisen parala correctainterpretacion y € ecucién de lo proyectado.

Cuando se trate de aclarar, interpretar o modificar preceptos de los Pliegos de
Condiciones o indicaciones de los planos o croquis, las 6rdenes e instrucciones
correspondientes se comunicaran precisamente por escrito al Constructor, estando éste
obligado a su vez a devolver los originales o las copias suscribiendo con su firma el
enterado, que figurara a pie de todas las 6rdenes, avisos 0 instrucciones que reciba tanto
del Aparegjador o Arquitecto Técnico como del Arquitecto.

Cuaquier reclamacion gue en contra de las disposiciones tomadas por éstos crea
oportuno hacer el Constructor, habra de dirigirla, dentro precisamente del plazo de tres
dias, aquién la hubiere dictado, el cua dard a Constructor € correspondiente recibo, s
éste lo solicitase.

1.1.2.16 Reclamaciones contra las 6rdenes dela direccion facultativa

Articulo 17.- Las reclamaciones que € Contratista quiera hacer contra las
ordenes o instrucciones dimanadas de la Direccion Facultativa, sdlo podra presentarlas,
através del Arquitecto, ante la Propiedad, si son de orden econémico y de acuerdo con
las condiciones estipuladas en los Pliegos de Condiciones correspondientes.

Contra disposiciones de orden técnico del Arquitecto o del Apargador o
Arquitecto Técnico, no se admitira reclamacion alguna, pudiendo e Contratista salvar
su responsabilidad, si lo estima oportuno, mediante exposicion razonada dirigida al
Arquitecto, e cua podra limitar su contestacion al acuse de recibo, que en todo caso
sera obligatorio para este tipo de reclamaciones.
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1.1.2.17 Recusacion por € contratista del personal nombrado por €
arquitecto

Articulo 18.- El Constructor no podra recusar a los Arquitectos, Apargjadores o
persona encargado por éstos de la vigilancia de las obras, ni pedir que por parte de la
propiedad se designen otros facultativos para |l os reconocimientos y mediciones.

Cuando se crea perjudicado por la labor de éstos procedera de acuerdo con lo
estipulado en el Articulo precedente, pero sin que por esta causa puedan interrumpirse ni
perturbarse la marcha de | os trabajos.

1.1.2.18 Faltasdel personal

Articulo 19.- El Arquitecto, en supuestos de desobediencia a sus instrucciones,
manifiesta incompetencia o negligencia grave gque comprometan o perturben la marcha
de los trabgjos, podra requerir a Contratista para que aparte de la obra a los
dependientes u operarios causantes de la perturbacion.

1.1.2.19 Subcontratas

Articulo 20.- El Contratista podra subcontratar capitulos o unidades de obra a
otros contratistas e industriales, con sujecién en su caso, alo estipulado en € Pliego de
Condiciones Particulares y sin perjuicio de sus obligaciones como Contratista general de
laobra.

EPIGRAFE 3.° Responsabilidad civil de los agentes que intervienen en €
proceso de la edificacion

1.1.2.20 Dafnos materiales

Articulo 21.- Las personas fisicas o juridicas que intervienen en el proceso de la
edificacion responderan frente a los propietarios y los terceros adquirentes de los
edificios 0 partes de los mismos, en e caso de que sean objeto de division, de los
siguientes dafios materiales ocasionados en € edificio dentro de los plazos indicados,
contados desde |a fecha de recepcion de la obra, sin reservas o desde la subsanacion de
éstas:

a) Durante diez afos, de los dafios materiales causados en el edificio por vicios
o defectos que afecten a la cimentacion, los soportes, |as vigas, |os forjados, 10os muros
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de carga u otros elementos estructurales, y que comprometan directamente la resistencia
mecanicay laestabilidad del edificio.

b) Durante tres afos, de |los dafios materiales causados en €l edificio por vicios o
defectos de los elementos constructivos o de las instalaciones que ocasionen el
incumplimiento de los requisitos de habitabilidad del art.3 delaL.O.E.

El constructor también respondera de los dafios materiales por vicios o defectos
de gecucion que afecten a elementos de terminacion o acabado de las obras dentro del
plazo de un ano.

1.1.2.21 Responsabilidad civil

Articulo 22.- La responsabilidad civil sera exigible en forma persona e
individualizada, tanto por actos u omisiones de propios, como por actos u omisiones de
personas por las que se deba responder.

No obstante, cuando pudiera individualizarse la causa de los dafios materiales o
quedase debidamente probada la concurrencia de culpas sin que pudiera precisarse €
grado de intervencion de cada agente en € dafio producido, la responsabilidad se exigira
solidariamente. En todo caso, € promotor respondera solidariamente con los demas
agentes intervinientes ante |os posibles adquirentes de |os dafios materiales en e edificio
ocasionados por vicios o defectos de construccion.

Sin perjuicio de las medidas de intervencion administrativas que en cada caso
procedan, la responsabilidad del promotor que se establece en la Ley de Ordenacion de
la Edificacion se extendera a las personas fisicas o juridicas que, a tenor del contrato o
de su intervencidn decisoria en la promocion, actlen como tales promotores bagjo la
forma de promotor o gestor de cooperativas 0 de comunidades de propietarios u otras
figuras and ogas.

Cuando € proyecto haya sido contratado conjuntamente con mas de un
proyectista, |os mismos responderan solidariamente.

Los proyectistas que contraten los calculos, estudios, dictdmenes o informes de
otros profesionales, seran directamente responsables de |os dafios que puedan derivarse
de su insuficiencia, incorreccién o inexactitud, sin perjuicio de la repeticion que
pudieran gercer contra sus autores.

El constructor respondera directamente de los dafios materiales causados en el
edificio por vicios o defectos derivados de laimpericia, falta de capacidad profesional o
técnica, negligencia o incumplimiento de las obligaciones atribuidas a jefe de obra 'y
demés personas fisicas o juridicas que de é dependan.
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Cuando €l constructor subcontrate con otras personas fisicas o juridicas la
gecucion de determinadas partes o instalaciones de la obra, sera directamente
responsable de los dafios materiales por vicios o defectos de su gecucién, sin perjuicio
de larepeticion a que hubiere lugar.

El director de obra y € director de la gecuciéon de la obra que suscriba €
certificado final de obra seran responsables de la veracidad y exactitud de dicho
documento.

Quien acepte la direccion de una obra cuyo proyecto no haya elaborado é
mismo, asumira las responsabilidades derivadas de las omisiones, deficiencias o
imperfecciones del proyecto, sin perjuicio de la repeticién que pudiere corresponderle
frente al proyectista.

Cuando la direccion de obra se contrate de manera conjunta a mas de un técnico,
los mismos responderan solidariamente sin perjuicio de la distribucion que entre ellos
corresponda.

L as responsabilidades por dafios no seran exigibles alos agentes que intervengan
en el proceso de la edificacion, si se prueba que aquellos fueron ocasionados por caso
fortuito, fuerza mayor, acto de tercero o por e propio perjudicado por & dafno.

L as responsabilidades a que se refiere este articulo se entienden sin perjuicio de
las que alcanzan a vendedor de los edificios 0 partes edificadas frente al comprador
conforme a contrato de compraventa suscrito entre ellos, a los articulos 1.484 y
siguientes del Codigo Civil y demés legislacion aplicable ala compraventa.

EPIiGRAFE 4° Prescripciones generales relativas a trabajos, materiales y
medios auxiliares

1.1.2.22 Caminosy accesos

Articulo 23.- El Constructor dispondra por su cuenta los accesos a la obra, €l
cerramiento o vallado de ésta y su mantenimiento durante la gjecucion de la obra. El
Apargjador o Arquitecto Técnico podré exigir su modificacion o mejora. Debido a que
la planta se va a construir en un solar dentro de un poligono industrial, los accesos ala
obra se realizaran por los viales del poligono.

1.1.2.23 Replanteo

Articulo 24.- El Constructor iniciaralas obras con € replanteo de las mismas en
el terreno, sefidlando las referencias principales que mantendra como base de ulteriores
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replanteos parciales. Dichos trabagjos se considerara a cargo del Contratista e incluidos
en su oferta.

El Constructor sometera e replanteo a la aprobacién del Apargjador o
Arquitecto Técnico y una vez esto haya dado su conformidad preparard un acta
acompafiada de un plano que debera ser aprobada por € Arquitecto, siendo
responsabilidad del Constructor la omision de este tramite.

1.1.2.24 Inicio delaobra. Ritmo de g ecucion delostrabajos

Articulo 25.- El Constructor dara comienzo alas obras en € plazo marcado en €
Pliego de Condiciones Particulares, desarrollandolas en la forma necesaria para que
dentro de los periodos parciales en aguél sefidlados queden gecutados los trabajos
correspondientes y, en consecuencia, la g ecucion total se lleve a efecto dentro del plazo
exigido en el Contrato.

Obligatoriamente y por escrito, deberd el Contratista dar cuenta al Arquitecto y
al Apargador o Arquitecto Técnico del comienzo de los trabajos a menos con tres dias
de antelacion.

1.1.2.25 Orden delostrabajos

Articulo 26.- En general, la determinacion del orden de los trabajos es facultad
de la contrata, salvo aquellos casos en que, por circunstancias de orden técnico, estime
conveniente su variacion la Direccion Facultativa.

1.1.2.26 Facilidades para otros contratistas

Articulo 27.- De acuerdo con lo que requiera la Direccion Facultativa, €l
Contratista General debera dar todas las facilidades razonables paralarealizacion de los
trabaj os que le sean encomendados a todos |os demas Contratistas que intervengan en la
obra. Ello sin perjuicio de las compensaciones econémicas a que haya lugar entre
Contratistas por utilizacion de medios auxiliares 0 suministros de energia u otros
conceptos.

En caso de litigio, ambos Contratistas estardn a lo que resuelva la Direccion
Facultativa.

1.1.2.27 Ampliacion del proyecto por causas imprevistas o de fuerza mayor
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Articulo 28.- Cuando sea preciso por motivo imprevisto o por cualquier
accidente, ampliar el Proyecto, no se interrumpiran los trabajos, continuandose seguin las
instrucciones dadas por e Arquitecto en tanto se formula o se tramita el Proyecto
Reformado.

El Constructor esta obligado arealizar con su personal y sus materiales cuanto la
Direccion de las obras disponga para apeos, apuntalamientos, derribos, recalzos o
cualquier otra obra de caracter urgente, anticipando de momento este servicio, cuyo
importe le serd consignado en un presupuesto adicional o abonado directamente, de
acuerdo con lo que se convenga.

1.1.2.28 Prorroga por causa de fuerza mayor

Articulo 29.- Si por causa de fuerza mayor o independiente de la voluntad del
Constructor, éste no pudiese comenzar las obras, o tuviese que suspenderlas, o no le
fuera posible terminarlas en los plazos prefijados, se le otorgard una prorroga
proporcionada para € cumplimiento de la contrata, previo informe favorable del
Arquitecto. Para €llo, el Constructor expondra, en escrito dirigido al Arquitecto, la causa
gue impide la gecucion o lamarcha de los trabajosy € retraso que por ello se originaria
en los plazos acordados, razonando debidamente la prorroga que por dicha causa
solicita.

1.1.2.29 Responsabilidad dela direccion facultativaen e retraso delaobra

Articulo 30.- El Contratista no podra excusarse de no haber cumplido los plazos
de obras estipulados, alegando como causa la carencia de planos u 6rdenes de la
Direccion Facultativa, a excepcion del caso en que habiéndolo solicitado por escrito no
se le hubiesen proporcionado.

1.1.2.30 Condiciones generalesde g ecucion delostrabajos

Articulo 31.- Todos los trabajos se gecutaran con estricta sujecion al Proyecto, a
las modificaciones del mismo que previamente hayan sido aprobadas y a las érdenes e
instrucciones que bajo su responsabilidad y por escrito entreguen € Arquitecto o €
Apargjador o Arquitecto Técnico a Constructor, dentro de las limitaciones
presupuestarias y de conformidad con o especificado en € articulo 15.

1.1.2.31 Documentacion de obras ocultas
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Articulo 32.- De todos los trabajos y unidades de obra que hayan de quedar
ocultos a la terminacion del edificio, se levantaran los planos precisos para que queden
perfectamente definidos; estos documentos se extenderdn por triplicado, entregandose:
uno, a Arquitecto; otro, a Aparejador; v, € tercero, al Contratista, firmados todos ellos
por los tres. Dichos planos, que deberan ir suficientemente acotados, se consideraréan
documentos indispensables e irrecusables para efectuar las mediciones.

1.1.2.32 Trabajos defectuosos

Articulo 33.- ElI Constructor debe emplear los materiales que cumplan las
condiciones exigidas en las "Condiciones generales y particulares de indole Técnica’
del Pliego de Condiciones y realizara todos y cada uno de los trabajos contratados de
acuerdo con lo especificado también en dicho documento.

Por ello, y hasta que tenga lugar la recepcion definitiva del edificio, es
responsable de la gecucion de los trabajos que ha contratado y de las fatas y defectos
gue en éstos puedan existir por su mala gecucion o por la deficiente calidad de los
materiales empleados o aparatos colocados, sin que le exonere de responsabilidad €l
control que compete a Aparegjador o Arquitecto Técnico, ni tampoco e hecho de que
estos trabajos hayan sido valorados en |as certificaciones parciales de obra, que siempre
se entenderan extendidas y abonadas a buena cuenta.

Como consecuencia de lo anteriormente expresado, cuando el Apargador o
Arquitecto Técnico advierta vicios o defectos en los trabgjos gecutados, o que los
materiales empleados o |os aparatos colocados no redinen las condiciones preceptuadas,
ya sea en € curso de la gecucion de los trabgos, o finalizados éstos, y antes de
verificarse la recepcién definitiva de la obra, podra disponer gque las partes defectuosas
sean demolidas y reconstruidas de acuerdo con lo contratado, y todo ello a expensas de
la contrata. Si ésta no estimase justa la decision y se negase a la demolicién y
reconstruccion ordenadas, se planteara la cuestion ante e Arquitecto de la obra, quien
resolvera.

1.1.2.33 Vicios ocultos

Articulo 34.- Si e Apargador o Arquitecto Técnico tuviese fundadas razones
para creer en la existencia de vicios ocultos de construccion en las obras gecutadas,
ordenara efectuar en cualquier tiempo, y antes de la recepcion definitiva, los ensayos,
destructivos 0 no, que crea necesarios para reconocer los trabajos que suponga
defectuosos, dando cuenta de la circunstancia al Arquitecto.

Los gastos que se ocasionen seran de cuenta del Constructor, siempre que los
Vicios existan realmente, en caso contrario seran a cargo de la Propiedad.
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1.1.2.34 Delos materialesy delos aparatos. Su procedencia

Articulo 35.- ElI Constructor tiene libertad de proveerse de los materiales y
aparatos de todas clases en |os puntos que le parezca conveniente, excepto en los casos
en que e Pliego Particular de Condiciones Técnicas preceptie una procedencia
determinada.

Obligatoriamente, y antes de proceder a su empleo o acopio, € Constructor
debera presentar al Apargjador o Arquitecto Técnico una lista completa de los
materiales y aparatos que vaya a utilizar en la que se especifiquen todas las indicaciones
sobre marcas, calidades, procedencia e idoneidad de cada uno de ellos.

1.1.2.35 Presentaciéon de muestras

Articulo 36.- A peticion del Arquitecto, el Constructor le presentara las muestras
de los materiales siempre con la antelacion previstaen el Calendario de la Obra.

1.1.2.36 Materiales no utilizables

Articulo 37.- El Constructor, a su costa, transportara y colocard, agrupandolos
ordenadamente y en el lugar adecuado, los materiales procedentes de las excavaciones,
derribos, etc., que no sean utilizables en la obra.

Se retiraran de ésta 0 se llevaran a vertedero, cuando asi estuviese establecido
en el Pliego de Condiciones Particulares vigente en la obra

Si no se hubiese preceptuado nada sobre el particular, se retirardn de ella cuando
asi lo ordene € Apargador o Arquitecto Técnico, pero acordando previamente con €l
Constructor su justa tasacion, teniendo en cuenta € valor de dichos materiadles y los
gastos de su transporte.

1.1.2.37 Materialesy aparatos defectuosos

Articulo 38.- Cuando los materiales, elementos de instalaciones o aparatos no
fuesen dela calidad prescrita en este Pliego, 0 no tuvieran la preparacion en é exigidao,
en fin, cuando lafata de prescripciones formales de agquél, se reconociera o
demostrara que no eran adecuados para su objeto, € Arquitecto a instancias del
Aparegjador o Arquitecto Técnico, dard orden a Constructor de sustituirlos por otros que
satisfagan las condiciones o llenen el objeto a que se destinen.
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Si a los quince (15) dias de recibir € Constructor orden de que retire los
materiales que no estén en condiciones, no ha sido cumplida, podra hacerlo la Propiedad
cargando los gastos a la contrata.

Si los materiales, elementos de instalaciones o aparatos fueran defectuosos, pero
aceptables a juicio del Arquitecto, se recibiran pero con la rebaja del precio que aqué
determine, ano ser que el Constructor prefiera sustituirlos por otros en condiciones.

1.1.2.38 Gastos ocasionados por pruebasy ensayos

Articulo 39.- Todos los gastos originados por las pruebas y ensayos de
materiales 0 elementos que intervengan en la g ecucion de las obras, serén de cuenta de
la contrata.

Todo ensayo gque no haya resultado satisfactorio o que no ofrezca las suficientes
garantias podra comenzarse de nuevo a cargo del mismo.

1.1.2.39 Limpieza delasobras

Articulo 40.- Es obligacion de Constructor mantener limpias las obras y sus
alrededores, tanto de escombros como de materiales sobrantes, hacer desaparecer las
instalaciones provisionales que no sean necesarias, asi como adoptar las medidas y
gjecutar todos | os trabaj 0s que sean necesarios para que la obra ofrezca buen aspecto.

1.1.2.40 Obrassin prescripciones

Articulo 41.- En la gecucion de trabajos que entran en la construccion de las
obras y para los cuales no existan prescripciones consignadas explicitamente en este
Pliego ni en la restante documentacion del Proyecto, €l Constructor se atendrd, en
primer término, a las instrucciones que dicte la Direccion Facultativa de las obras y, en
segundo lugar, alas reglas y précticas de la buena construccion.

EPI GRAFE 5. ° Delas recepciones de edificios y obras anejas

1.1.2.41 Actaderecepcion

Articulo 42.- Larecepcion de laobraes el acto por € cua el constructor una vez
concluida ésta, hace entrega de la misma a promotor y es aceptada por éste. Podra
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realizarse con o sin reservas y debera abarcar latotalidad de la obra o fases completas y
terminadas de la misma, cuando asi se acuerde por |as partes.

La recepcidn debera consignarse en un acta firmada, al menos, por € promotor y
el constructor, y en lamisma se hara constar:

a) Las partes que intervienen.

b) La fecha del certificado fina de la totalidad de la obra o de la fase completa y
terminada de la misma

c) El costefina delagecucion material de laobra.

d) La declaracion de la recepcion de la obra con o sin reservas, especificando, en su
caso, éstas de manera objetiva, y € plazo en que deberdn quedar subsanados los
defectos observados. Una vez subsanados |os mismos, se hara constar en un acta aparte,
suscrita por los firmantes de la recepcion.

€) Las garantias que, en su caso, se exijan a constructor para asegurar sus
responsabilidades.

f) Seadjuntara el certificado final de obra suscrito por €l director de obra (arquitecto)
y €l director de la gjecucion de la obra (apargjador) y la documentacion justificativa del
control de calidad realizado.

El promotor podra rechazar la recepcion de la obra por considerar que la misma
no esta terminada o que no se adecua a las condiciones contractuales. En todo caso, €
rechazo deberd ser motivado por escrito en € acta, en la que se fijara e nuevo plazo
para efectuar |a recepcion.

Salvo pacto expreso en contrario, la recepcion de la obra tendra lugar dentro de
los treinta dias siguientes a la fecha de su terminacion, acreditada en e certificado final
de obra, plazo que se contara a partir de la notificacion efectuada por escrito al
promotor. La recepcion se entendera tacitamente producida si transcurridos treinta dias
desde la fecha indicada el promotor no hubiera puesto de manifiesto reservas o rechazo
motivado por escrito.

1.1.2.42 Delasrecepciones provisionales

Articulo 43.- Esta se redizara con la intervencion de la Propiedad, del
Constructor, del Arquitecto y del Apargador o Arquitecto Técnico. Se convocara
también a los restantes técnicos que, en su caso, hubiesen intervenido en la direccion
con funcion propia en aspectos parciales o unidades especializadas.
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Practicado un detenido reconocimiento de las obras, se extendera un acta con
tantos g emplares como intervinientes y firmados por todos ellos. Desde esta fecha
empezard a correr € plazo de garantia, s las obras se hallasen en estado de ser
admitidas. Seguidamente, los Técnicos de la Direccion Facultativa extenderan el
correspondiente Certificado de final de obra.

Cuando las obras no se hallen en estado de ser recibidas, se hara constar en el
acta y se dardn a Constructor las oportunas instrucciones para remediar los defectos
observados, fijando un plazo para subsanarlos, expirado € cual, se efectuara un nuevo
reconocimiento a fin de proceder alarecepcion provisional de la obra.

Si @ Constructor no hubiese cumplido, podra declararse resuelto € contrato con
pérdidadelafianza.

1.1.2.43 Documentacion final

Articulo 44.- El Arquitecto, asistido por € Contratista y los técnicos que
hubieren intervenido en la obra, redactaran la documentacion final de las obras, que se
facilitara a la Propiedad. Dicha documentacién se adjuntara, al acta de recepcion, con la
relacion identificativa de los agentes que han intervenido durante e proceso de
edificacion, asi como la relativa a las instrucciones de uso y mantenimiento del edificio
y sus instalaciones, de conformidad con la normativa que le sea de aplicacion. Esta
documentacién constituira el Libro del Edificio, que ha ser encargada por €l promotor,
seraentregada alos usuarios finales del edificio.

A su vez dicha documentacién se divide en:
a) Documentacion de seguimiento de obra
Dicha documentacion segiin €l Cédigo Técnico de la Edificacion se compone de:

- Libro de ordenes y asistencias de acuerdo con lo previsto en € Decreto
461/1971 de 11 de marzo.

- Libro de incidencias en materia de seguridad y salud, segin el Real Decreto
1627/1997 de 24 de octubre.

- Proyecto con sus angjos y modificaciones debidamente autorizadas por €
director de laobra.

- Licencia de obras, de apertura del centro de trabajo y, en su caso, de otras
autorizaciones administrativas.

La documentacion de seguimiento sera depositada por € director de la obraen €
COAG.
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b) Documentacion de control de obra

Su contenido cuya recopilacion es responsabilidad del director de gecucion de
obra, se compone de:

- Documentacion de control, que debe corresponder a lo establecido en €
proyecto, mas sus anegjos y modificaciones.

- Documentacion, instrucciones de uso y mantenimiento, asi como garantias de
los materiales y suministros que debe ser proporcionada por € constructor,
siendo conveniente recordarsel o fehacientemente.

- En su caso, documentacion de calidad de las unidades de obra, preparada por
el constructor y autorizada por e director de gecucién en su colegio
profesional.

¢) Certificado final de obra.

Este se gjustara al modelo publicado en € Decreto 462/1971 de 11 de marzo, del
Ministerio de Vivienda, en donde € director de la gjecucion de la obra certificara haber
dirigido la g ecucion material de las obras y controlado cuantitativa y cualitativamente la
construccién y la calidad de lo edificado de acuerdo con € proyecto, la documentacion
técnica que lo desarrollay las normas de buena construccion.

El director de la obra certificara que la edificacion ha sido realizada bajo su
direccién, de conformidad con €l proyecto objeto de la licencia y la documentacion
técnica que lo complementa, hallandose dispuesta para su adecuada utilizacion con
arreglo alas instrucciones de uso y mantenimiento.

Al certificado final de obra se le uniran como anejos |os siguientes documentos:
- Descripcion de las modificaciones que, con la conformidad del promotor, se
hubiesen introducido durante la obra haciendo constar su compatibilidad con

las condiciones delalicencia

- Relacion delos controles realizados.

1.1.2.44 Medicién definitiva de los trabajos y liquidacién provisional de la
obra

Articulo 45.- Recibidas provisionamente las obras, se procedera inmediatamente
por el Aparejador o Arquitecto Técnico a su medicion definitiva, con precisa asistencia
del Constructor o de su representante. Se extendera la oportuna certificacion por
triplicado que, aprobada por € Arquitecto con su firma, servira para e abono por la
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Propiedad del saldo resultante salvo la cantidad retenida en concepto de fianza (segun lo
estipulado en el Art. 6delaL.O.E.)

1.1.2.45 Plazo de garantia

Articulo 46.- El plazo de garantia debera estipularse en € Pliego de Condiciones
Particulares y en cualquier caso nunca debera ser inferior a nueve meses (un afio con
Contratos de |as Administraciones Publicas).

1.1.2.46 Conservacion delasobrasrecibidas provisionalmente

Articulo 47.- Los gastos de conservacion durante € plazo de garantia
comprendido entre las recepciones provisional y definitiva, correran a cargo del
Contratista.

Si @ edificio fuese ocupado o utilizado antes de la recepcidn definitiva, la
guarderia, limpiezay reparaciones causadas por €l uso correrén acargo del propietario y
las reparaciones por vicios de obra o por defectos en las instalaciones, seran a cargo de
la contrata.

1.1.2.47 Delarecepcion definitiva

Articulo 48.- La recepcion definitiva se verificara después de transcurrido el
plazo de garantia en igual formay con las mismas formalidades que la provisional, a
partir de cuya fecha cesara la obligacion del Constructor de reparar a su cargo aguellos
desperfectos inherentes a la normal conservacion de los edificios y quedardn solo
subsistentes todas las responsabilidades que pudieran acanzarle por vicios de la
construccion.

1.1.2.48 Prorroga dd plazo de garantia

Articulo 49.- Si a proceder a reconocimiento para la recepcion definitiva de la
obra, no se encontrase ésta en las condiciones debidas, se aplazara dicha recepcion
definitiva y @ Ingeniero-director marcara a Constructor los plazos y formas en que
deberan realizarse las obras necesarias y, de no efectuarse dentro de aguellos, podra
resolverse el contrato con pérdida de lafianza.
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1.1.2.49 Delasrecepciones de trabajos cuya contrata haya sido rescindida

Articulo 50.- En € caso de resolucion del contrato, € Contratista vendra
obligado a retirar, en e plazo que se fije en e Pliego de Condiciones Particulares, la
maguinaria, medios auxiliares, instalaciones, etc., a resolver los subcontratos que
tuviese concertados y adejar la obra en condiciones de ser reanudada por otra empresa.

Las obras y trabajos terminados por completo se recibiran provisionalmente con
los tramites establecidos en este Pliego de Condiciones. Transcurrido € plazo de
garantia se recibiréan definitivamente seguin o dispuesto en este Pliego.

Para las obras y trabgjos no determinados pero aceptables ajuicio del Arquitecto
Director, se efectuara una solay definitiva recepcion.

Capitulo 111 Disposiciones econémicas

EPIGRAFE 1.° Principio general

Articulo 51.- Todos los que intervienen en € proceso de construccion tienen
derecho a percibir puntualmente las cantidades devengadas por su correcta actuacion
con arreglo alas condiciones contractual mente establ ecidas.

La propiedad, € contratista y, en su caso, los técnicos pueden exigirse
reciprocamente |las garantias adecuadas a cumplimiento puntual de sus obligaciones de

pago.

EPIGRAFE 2.°Fianzas

Articulo 52.- El contratista prestara fianza con arreglo a alguno de los siguientes
procedimientos segun se estipule:

a) Depdsito previo, en metdlico, valores, o aval bancario, por importe entre €l 4
por 100 y & 10 por 100 del precio total de contrata.

b) Mediante retencidn en las certificaciones parciales o pagos a cuenta en igual
proporcion.

El porcentgje de aplicacion para €l deposito o la retencion se fijara en e Pliego
de Condiciones Particul ares.
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1.1.2.50 Fianza en subasta publica

Articulo 53.- En € caso de que la obra se adjudique por subasta publica, €
depdsito provisional paratomar parte en ella se especificarden e anuncio delamismay
su cuantia sera de ordinario, y salvo estipulacion distinta en € Pliego de Condiciones
particulares vigente en la obra, de un cuatro por ciento (4 por 100) como minimo, del
total del Presupuesto de contrata.

El Contratista a quien se haya adjudicado |a gecucion de una obra o servicio
parala misma, debera depositar en € punto y plazo fijados en €l anuncio de la subasta o
el que se determine en & Pliego de Condiciones Particulares del Proyecto, la fianza
definitiva que se sefiae y, en su defecto, su importe sera € diez por cien (10 por 100) de
la cantidad por la que se haga la adjudicacion de las formas especificadas en € apartado
anterior.

El plazo sefidlado en el parrafo anterior, y salvo condicion expresa establecida en
el Pliego de Condiciones particulares, no excedera de treinta dias naturales a partir de la
fecha en que se le comunique la adjudicacion, y dentro de é debera presentar €l
adjudicatario la carta de pago o recibo que acredite la constitucion de la fianza a que se
refiere e mismo parrafo.

La falta de cumplimiento de este requisito dara lugar a que se declare nula la
adjudicacion, y € adjudicatario perdera e depdsito provisiona que hubiese hecho para
tomar parte en la subasta.

1.1.2.51 Ejecucion detrabajos con cargo alafianza

Articulo 54.- Si @ Contratista se negase a hacer por su cuenta los trabajos
precisos para ultimar la obra en las condiciones contratadas. El Arquitecto Director, en
nombre y representacion del propietario, 10s ordenard gjecutar a un tercero, o, podra
realizarlos directamente por administracion, abonando su importe con la fianza
depositada, sin perjuicio de las acciones a que tenga derecho el Propietario, en e caso
de que & importe de la fianza no bastare para cubrir € importe de los gastos efectuados
en las unidades de obra que no fuesen de recibo.

1.1.2.52 Devoluciéon defianzas

Articulo 55.- La fianza retenida sera devuelta a Contratista en un plazo que no
excedera de treinta (30) dias una vez firmada el Acta de Recepcion Definitiva de la
obra. La propiedad podra exigir que €l Contratista le acredite la liquidacion y finiquito
de sus deudas causadas por la gecucion de la obra, tales como salarios, suministros,
subcontratos...

1.1.253 Devolucion de la fianza en e caso de efectuarse recepciones
parciales
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Articulo 56.- Si la propiedad, con la conformidad del Arquitecto Director,
accediera a hacer recepciones parciales, tendra derecho e Contratista a que se le
devuelva la parte proporcional de lafianza.

EPIGRAFE 3.° Delos precios

1.1.2.54 Composicién delos precios unitarios

Articulo 57.- El calculo de los precios de las distintas unidades de obra es €l
resultado de sumar |os costes directos, los indirectos, |0s gastos generales y € beneficio
industrial.

- Se consideraran costes dir ectos:

a) La mano de obra, con sus pluses 'y cargas y seguros sociales, gue interviene
directamente en la gjecucién de la unidad de obra.

b) Los materiales, alos precios resultantes a pie de obra, que queden integrados
en launidad de que se trate 0 que sean necesarios para su € ecucion.

c) Los equiposy sistemas técnicos de seguridad e higiene para la prevencion y
proteccion de accidentes y enfermedades profesional es.

d) Los gastos de persona, combustible, energia, etc., que tengan lugar por €l
accionamiento o funcionamiento de la maguinaria e instalaciones utilizadas en la
gjecucion de launidad de obra.

€) Los gastos de amortizacion y conservacion de la maguinaria, instalaciones,
sistemas y equipos anteriormente citados.

- Se consideraran costes indir ectos:
Los gastos de instalacion de oficinas a pie de obra, comunicaciones edificacion
de amacenes, talleres, pabellones temporaes para obreros, laboratorios, seguros, etc.,

los del persona técnico y administrativo adscrito exclusivamente a la obra y los
imprevistos. Todos estos gastos, se cifrardn en un porcentaje de |os costes directos.

- Se consideraran gastos gener ales:
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L os gastos generales de empresa, gastos financieros, cargas fiscales y tasas de la
Administracion, legalmente establecidas. Se cifrardn como un porcentaje de la suma de
los costes directos e indirectos (en los contratos de obras de la Administracién publica
este porcentaj e se establece entre un 13 por 100 y un 17 por 100).

- Beneficio industrial:

El beneficio industrial del Contratista se establece en € 6 por 100 sobre la suma
de las anteriores partidas en obras parala Administracion.

- Precio de g ecucion material:

Se denominara Precio de Ejecucién materia e resultado obtenido por lasumade
los anteriores conceptos a excepcion del Beneficio Industrial.

- Precio Base:

El precio Base Contrata es la suma de los costes directos, los Indirectos, los
Gastos Generales y el Beneficio Industrial.

El IVA se aplica sobre esta suma (precio base) pero no integra el precio.

1.1.2.55 Preciosbase. Importe de contrata

Articulo 58.- En €l caso de que los trabagjos arealizar en un edificio u obra angja
cualquiera se contratasen a riesgo y ventura, se entiende por Precio Base el que importa
el costetotal de la unidad de obra, es decir, €l precio de Ejecucion material, mas el tanto
por ciento (%) sobre este Ultimo precio en concepto de Beneficio Industria del
Contratista. El beneficio se estima normamente, en 6 por 100, salvo que en las
Condiciones Particul ares se establezca otro distinto.

1.1.2.56 Precios contradictorios

Articulo 59.- Se produciran precios contradictorios solo cuando la Propiedad por
medio del Arquitecto decida introducir unidades o cambios de calidad en alguna de las
previstas, 0 cuando sea necesario afrontar alguna circunstancia imprevista. El
Contratista estara obligado a efectuar los cambios.
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A falta de acuerdo, € precio se resolvera contradictoriamente entre el Arquitecto
y € Contratista antes de comenzar la gecucion de los trabgos y en e plazo que
determine € Pliego de Condiciones Particulares. Si subsiste la diferencia se acudirg, en
primer lugar, al concepto mas anadlogo dentro del cuadro de precios del proyecto, y en
segundo lugar a banco de precios de uso mas frecuente en lalocalidad.

Los contradictorios que hubiere se referiran siempre a los precios unitarios de la
fechadel contrato.

1.1.2.57 Reclamacion de aumento de precios

Articulo 60.- Si e Contratista, antes de lafirmadel contrato, no hubiese hecho la
reclamacion u observacion oportuna, no podra bajo ningun pretexto de error u omision
reclamar aumento de los precios fijados en € cuadro correspondiente del presupuesto
gue sirva de base parala g ecucion de las obras.

1.1.2.58 Formastradicionales de medir o de aplicar los precios

Articulo 61.- En ningln caso podra alegar el Contratista |os usos y costumbres
del pais respecto de la aplicacién de los precios o de la forma de medir las unidades de
obras gecutadas, se estara a lo previsto en primer lugar, a Pliego General de
Condiciones Técnicas y en segundo lugar, a Pliego de Condiciones Particulares
Técnicas.

1.1.2.59 Delarevisiéon delos precios contratados

Articulo 62.- Contratdndose las obras a riesgo y ventura, no se admitira la
revision de los precios en tanto que & incremento no acance, en la suma de las unidades
que falten por realizar de acuerdo con e calendario, un montante superior al tres por 100
(3 por 100) del importe total del presupuesto de Contrato.

Caso de producirse variaciones en alza superiores a este porcentgje, se efectuara
la correspondiente revisién de acuerdo con la formula establecida en e Pliego de
Condiciones Particulares, percibiendo el Contratista la diferencia en mas que resulte por
lavariacion del IPC superior a 3 por 100.

No habréa revision de precios de las unidades que puedan quedar fuera de los
plazos fijados en e Calendario de laoferta.
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1.1.2.60 Acopiode materiales

Articulo 63.- El Contratista queda obligado a gjecutar |os acopios de materiales o
aparatos de obra que la Propiedad ordene por escrito.

Los materiales acopiados, una vez abonados por € Propietario son, de la
exclusiva propiedad de éste; de su guarda y conservacién serd responsable €l
Contratista.

EPIGRAFE 4.° Obras por administracion

1.1.2.61 Administracion

Articulo 64.- Se denominan Obras por Administracion aquellas en las que las
gestiones que se precisan para su realizacion las lleva directamente el propietario, bien
por si 0 por un representante suyo o bien por mediacion de un constructor.

Las obras por administracion se clasifican en las dos modalidades siguientes:
a) Obras por administracion directa

b) Obras por administracién delegada o indirecta

1.1.2.62 Obraspor administracion directa

Articulo 65.- Se denominas 'Obras por Administracion directa’ aquellas en las
que € Propietario por si 0 por mediacién de un representante suyo, que puede ser €
propio Ingeniero-director, expresamente autorizado a estos efectos, lleve directamente
las gestiones precisas para la gecucion de la obra, adquiriendo los materiales,
contratando su transporte a la obra y, en suma interviniendo directamente en todas las
operaciones precisas para que e persona y los obreros contratados por é puedan
realizarla; en estas obras € constructor, si 10 hubiese, 0 € encargado de su realizacion,
es un mero dependiente del propietario, ya sea como empleado suyo o como auténomo
contratado por é, que es quien relne en si, por tanto, la doble personaidad de
propietario y Contratista.
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1.1.2.63 Obraspor administracion delegada o indirecta

Articulo 66.- Se entiende por ‘Obra por Administracion delegada o indirecta’ la
gue convienen un Propietario y un Constructor para que éste, por cuenta de aquél y
como delegado suyo, realice las gestiones y |0s trabajos que se precisen y se convengan.

Son por tanto, caracteristicas peculiares de las "Obras por Administracion
delegada o indirecta las siguientes:

a) Por parte del Propietario, la obligacion de abonar directamente o por
mediacion del Constructor todos los gastos inherentes a la realizacion de los trabajos
convenidos, reservandose e Propietario la facultad de poder ordenar, bien por si o por
medio del Arquitecto- Director en su representacion, €l orden y la marcha de los
trabajos, la éeccidn de los materiales y aparatos que en los trabajos han de emplearse y,
en suma, todos |os elementos que crea preciso para regular la realizacion de los trabajos
convenidos.

b) Por parte del Constructor, la obligacion de Ilevar la gestion practica de los
trabgjos, aportando sus conocimientos constructivos, 1os medios auxiliares precisos y,
en suma, todo lo que, en armonia con su cometido, se requiera para la gjecucion de los
trabgjos, percibiendo por ello del Propietario un tanto por ciento (%) prefijado sobre el
importe total de los gastos efectuados y abonados por e Constructor.

1.1.2.64 Liquidacion deobras por administracion

Articulo 67.- Para la liquidacion de los trabgos que se e€ecuten por
administracion delegada o indirecta, regiran las normas que atales fines se establezcan
en las "Condiciones particulares de indole econdmica’ vigentes en la obra; a falta de
ellas, las cuentas de administracion las presentara e Constructor a Propietario, en
relacion valorada a la que debera acompafiarse y agrupados en €l orden que se expresan
los documentos siguientes todos ellos conformados por € Apargador o Arquitecto
Técnico:

a) Las facturas originales de los materiales adquiridos para los trabgjos y €
documento adecuado que justifique el deposito o € empleo de dichos
materiales en la obra.

b) Las ndminas de los jornales abonados, gustadas a lo establecido en la
legislacion vigente, especificando €l nimero de horas trabgjadas en la obra
por los operarios de cada oficio y su categoria, acompafando. a dichas
néminas una relacion numérica de los encargados, capataces, jefes de
equipo, oficiales y ayudantes de cada oficio, peones especializados y
sueltos, listeros, guardas, etc., que hayan trabgado en la obra durante €
plazo de tiempo a que correspondan las nbminas que se presentan.

c) Las facturas originaes de los transportes de materiales puestos en la obra o
de retirada de escombros.
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d) Los recibos de licencias, impuestos y demas cargas inherentes a la obra que
haya pagado o en cuya gestion haya intervenido el Constructor, ya que su
abono es siempre de cuenta del Propietario.

A la suma de todos los gastos inherentes a la propia obra en cuya gestion o pago
haya intervenido € Constructor se le aplicarg, a falta de convenio especial, un quince
por ciento (15 por 100), entendiéndose que en este porcentaje estan incluidos |os medios
auxiliares y los de seguridad preventivos de accidentes, los Gastos Generales que al
Constructor originen los trabajos por administracion que redlizay € Beneficio Industrial
del mismo.

1.1.2.65 Abono al constructor delas cuentas de administracion delegada

Articulo 68.- Salvo pacto distinto, los abonos a Constructor de las cuentas de
Administracion delegada los realizara €l Propietario mensualmente segun las partes de
trabaj os realizados aprobados por el propietario o por su delegado representante.

Independientemente, e Apargjador o Arquitecto Técnico redactaran, con igual
periodicidad, la medicion de la obra realizada, valorandola con arreglo a presupuesto
aprobado. Estas valoraciones no tendran efectos para los abonos al Constructor salvo
gue se hubiese pactado |o contrario contractual mente.

1.1.2.66 Normas paralaadquisicion delos materialesy aparatos

Articulo 69.- No obstante las facultades que en estos trabajos por Administracion
delegada se reserva € Propietario para la adquisicion de los materiales y aparatos, s a
Constructor se le autoriza para gestionarlos y adquirirlos, debera presentar a
Propietario, 0 en su representacion a Ingeniero-director, los precios y las muestras de
los materidles y aparatos ofrecidos, necesitando su previa aprobacion antes de
adquirirlos.

1.1.2.67 Del constructor en € bajo rendimiento de los obreros

Articulo 70.- Si de los partes mensuales de obra gjecutada que preceptivamente
debe presentar €l Constructor a Ingeniero-director, éste advirtiese que los rendimientos
de la mano de obra, en todas 0 en algunas de las unidades de obra gecutada, fuesen
notoriamente inferiores a los rendimientos normales generalmente admitidos para
unidades de obra iguales o similares, se lo notificara por escrito a Constructor, con €
fin de que éste haga las gestiones precisas para aumentar la produccién en la cuantia
sefidlada por e Ingeniero-director.
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Si hecha esta notificacion a Constructor, en los meses sucesivos, los
rendimientos no llegasen a los normales, €l Propietario queda facultado para resarcirse
de la diferencia, rebagjando su importe del quince por ciento (15 por 100) que por los
conceptos antes expresados corresponderia abonarle al Constructor en las liquidaciones
quincenales que preceptivamente deben efectuérsele. En caso de no llegar ambas partes
a un acuerdo en cuanto a los rendimientos de la mano de obra, se sometera e caso a
arbitragje.

1.1.2.68 Responsabilidades del constructor

Articulo 71.- En los trabgos de "Obras por Administracion delegada’, €
Constructor solo sera responsable de los efectos constructivos que pudieran tener los
trabagjos o unidades por é gecutadas y también de los accidentes o perjuicios que
pudieran sobrevenir alos obreros o aterceras personas por no haber tomado las medidas
precisas gue en las disposiciones legales vigentes se establecen. En cambio, y salvo lo
expresado en € articulo 70 precedente, no sera responsable del mal resultado que
pudiesen dar los materiales y aparatos elegidos con arreglo alas normas establecidas en
dicho articulo.

En virtud de lo anteriormente consignado, el Constructor esta obligado a reparar
por su cuenta los trabajos defectuosos y a responder también de los accidentes o
perjuicios expresados en el parrafo anterior.

EPIGRAFE 5° Valoracion y abono de los trabajos
1.1.2.69 Formasdeabono delasobras

Articulo 72.- Segun la modalidad elegida para la contratacion de las obras y
salvo que en e Pliego Particular de Condiciones econdmica se preceptle otra cosa, €l
abono de los trabgj os se efectuara asi:

1. Tipo fijo o tanto azado total. Se abonara la cifra previamente fijada como
base de la adjudicacién, disminuida en su caso en € importe de la baga
efectuada por € adjudicatario.

2. Tipo fijo o tanto alzado por unidad de obra. Este precio por unidad de obra
es invariable y se haya fijado de antemano, pudiendo variar solamente €l
nimero de unidades g ecutadas.

3. Previa medicion y aplicando a total de las diversas unidades de obra
gjecutadas, del precio invariable estipulado de antemano para cada una de
ellas, estipulado de antemano para cada una de ellas, se abonard a
Contratista € importe de las comprendidas en los trabgjos gecutados y
ultimados con arreglo y sujecion a los documentos que constituyen el
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Proyecto, los que serviran de base para la medicion y vaoracion de las
diversas unidades.
4. Tanto variable por unidad de obra. Seguin las condiciones en que serealice y
los materiales diversos empleados en su gecucion de acuerdo con las
Ordenes del Ingeniero-director.
Se abonara a Contratista en idénticas condiciones al caso anterior.
Por listas de jornales y recibos de materiales, autorizados en la forma que €
presente "Pliego General de Condiciones econdmicas" determina.
7. Por horas de trabao, gecutado en las condiciones determinadas en €
contrato.

o O

1.1.2.70 Relacionesvaloradasy certificaciones

Articulo 73.- En cada una de las épocas o fechas que se fijen en e contrato o en
los 'Pliegos de Condiciones Particulares' querijan en la obra, formara el Contratista una
relacion valorada de | as obras gjecutadas durante |os plazos previstos, segun la medicion
que habra practicado e Aparejador.

Lo gecutado por €l Contratista en las condiciones preestablecidas, se valorara
aplicando a resultado de la medicidn general, cubica, superficial, lineal, ponderada o
numeral correspondiente para cada unidad de obra, los precios sefidlados en €
presupuesto para cada una de €llas, teniendo presente ademas lo establecido en €
presente "Pliego General de Condiciones econdémicas' respecto a mejoras 0
sustituciones de material y alas obras accesorias y especiales, etc.

Al Contratista, que podra presenciar las mediciones necesarias para extender
dicha relacion se le facilitaran por € Apargjador los datos correspondientes de la
relacion valorada, acompariandolos de una nota de envio, a objeto de que, dentro del
plazo de diez (10) dias a partir de lafecha del recibo de dicha nota, pueda el Contratista
examinarlos y devolverlos firmados con su conformidad o hacer, en caso contrario, las
observaciones o reclamaciones que considere oportunas.

Dentro de los diez (10) dias siguientes a su recibo, €l Ingeniero-director aceptara
0 rechazara las reclamaciones del Contratista si las hubiere, dando cuenta al mismo de
su resolucién, pudiendo éste, en e segundo caso, acudir ante e Propietario contra la
resoluciéon del Ingeniero-director en la forma referida en los "Pliegos Generales de
Condiciones Facultativas y Legales".

Tomando como base la relacion valorada indicada en e péarrafo anterior,
expedira el Ingeniero-director la certificacion de las obras gecutadas. De su importe se
deducira € tanto por ciento que parala construccion de lafianza se haya preestablecido.

El material acopiado a pie de obra por indicacion expresa y por escrito del
Propietario, podra certificarse hasta el noventa por ciento (90 por 100) de su importe, a
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los precios que figuren en los documentos del Proyecto, sin afectarlos del tanto por
ciento de contrata.

Las certificaciones se remitiran a Propietario, dentro del mes siguiente al
periodo a que se refieren, y tendran €l caracter de documento y entregas a buena cuenta,
sujetas a las rectificaciones y variaciones que se deriven de la liquidacion final, no
suponiendo tampoco dichas certificaciones aprobacion ni recepcion de las obras que
comprenden.

Las relaciones valoradas contendran solamente la obra gjecutada en €l plazo a
que la valoracion se refiere. En € caso de que € Ingeniero-director 1o exigiera, las
certificaciones se extenderan al origen.

1.1.2.71 Megorasdeobraslibremente gecutadas

Articulo 74.- Cuando e Contratista, incluso con autorizacion del Arquitecto-
Director, emplease materiales de méas esmerada preparacion o de mayor tamafio que €l
sefidlado en el Proyecto o sustituyese una clase de fabrica con otra que tuviese asignado
mayor precio o gecutase con mayores dimensiones cualquiera parte de la obra, o, en
general, introdujese en ésta y sin pedirsela, cualquiera otra modificacion que sea
beneficiosa a juicio del Ingeniero-director, no tendra derecho, sin embargo, mas que a
abono de lo que pudiera corresponder en el caso de que hubiese construido la obra con
estricta sujecion ala proyectada y contratada o adjudicada.

1.1.2.72 Abono detrabajos presupuestados con partida alzada

Articulo 75.- Salvo lo preceptuado en e "Pliego de Condiciones Particulares de
indole econdmica’, vigente en la obra, € abono de los trabajos presupuestados en
partida alzada, se efectuara de acuerdo con e procedimiento que corresponda entre los
que a continuacion se expresan:

a) S existen precios contratados para unidades de obras iguales, las
presupuestadas mediante partida alzada, se abonaran previa medicion y
aplicacion del precio establecido.

b) Si existen precios contratados para unidades de obra similares, se estableceran
precios contradictorios para las unidades con partida alzada, deducidos de los
similares contratados.

c) Si no existen precios contratados para unidades de obraiguales o similares, la
partida alzada se abonara integramente al Contratista, salvo € caso de que en
el Presupuesto de la obra se exprese que e importe de dicha partida debe
justificarse, en cuyo caso € Ingeniero-director indicard a Contratista y con
anterioridad a su gecucion, € procedimiento que de seguirse para llevar
dicha cuenta, que en redidad sera de Administraciéon, valordndose los
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materiales y jornales a los precios gque figuren en & Presupuesto aprobado o,
en su defecto, a los que con anterioridad a la gjecucion convengan las dos
partes, incrementandose su importe total con €l porcentgje que se fije en €
Pliego de Condiciones Particulares en concepto de Gastos Generales y
Beneficio Industrial del Contratista.

1.1.2.73 Abono de agotamientosy otros trabaj os especiales no contratados

Articulo 76.- Cuando fuese preciso efectuar agotamientos, inyecciones y otra
clase de trabajos de cualquiera indole especial y ordinaria, que por no estar contratados
no sean de cuenta del Contratista, y Si no se contratasen con tercera persona, tendra el
Contratista la obligacion de redizarlos y de satisfacer los gastos de toda clase que
ocasionen, los cuales le seran abonados por €l Propietario por separado de la Contrata.

Ademas de reintegrar mensualmente estos gastos a Contratista, se le abonara
juntamente con ellos e tanto por ciento del importe total que, en su caso, se especifique
en e Pliego de Condiciones Particul ares.

1.1.2.74 Pagos

Articulo 77.- Los pagos se efectuardn por e Propietario en los plazos
previamente establecidos, y su importe correspondera precisamente al de las
certificaciones de obra conformadas por e Ingeniero-director, en virtud de las cuales se
verifican aquéllos.

1.1.2.75 Abono detrabajos g ecutados durante € plazo de garantia

Articulo 78.- Efectuada la recepcion provisional y si durante el plazo de garantia
se hubieran g ecutado trabajos cual esquiera, para su abono se procedera asi:

1. Silos trabajos que se realicen estuvieran especificados en el Proyecto, y sin
causa justificada no se hubieran realizado por €l Contratista a su debido
tiempo; y e Ingeniero-director exigiera su realizacion durante el plazo de
garantia, seran valorados a los precios que figuren en e Presupuesto y
abonados de acuerdo con |o establecido en los "Pliegos Particulares’ o en su
defecto en los Generales, en € caso de que dichos precios fuesen inferiores a
los que rijan en la época de su reaizacion; en caso contrario, se aplicaran
estos ultimos.

2. S se han gecutado trabajos precisos para la reparacion de desperfectos
ocasionados por € uso del edificio, por haber sido éste utilizado durante
dicho plazo por e Propietario, se valorardn y abonaran a los precios del dia,
previamente acordados.
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3. Si se han gecutado trabajos para la reparacion de desperfectos ocasionados
por deficiencia de la construccion o de la calidad de los materiales, nada se
abonara por ellos a Contratista.

EPI GRAFE 6.° | ndemnizaciones mutuas

1.1.2.76 Indemnizacion por retraso del plazo de terminacion delas obras

Articulo 79.- La indemnizacion por retraso en la terminacion se establecera en
un tanto por mil del importe total de los trabgjos contratados, por cada dia natural de
retraso, contados a partir del dia de terminacion fijado en el Calendario de obra, salvo lo
dispuesto en el Pliego Particular del presente proyecto.

L as sumas resultantes se descontaran y retendran con cargo alafianza.

1.1.2.77 Demoradelospagospor partedel propietario

Articulo 80.- Si e propietario no efectuase € pago de las obras gecutadas,
dentro del mes siguiente a que corresponde € plazo convenido € Contratista tendra
ademés € derecho de percibir e abono de un cinco por ciento (5%) anual (o € que se
defina en € Pliego Particular), en concepto de intereses de demora, durante el espacio
de tiempo del retraso y sobre el importe de |a mencionada certificacion.

Si aln transcurrieran dos meses a partir del término de dicho plazo de un mes sin
realizarse dicho pago, tendrd derecho e Contratista a la resolucion del contrato,
procediéndose a la liquidacion correspondiente de las obras ejecutadas y de los
material es acopiados, siempre gue éstos retinan |as condiciones preestablecidas y que su
cantidad no exceda de la necesaria para la terminacion de la obra contratada o
adjudicada.

No obstante |o anteriormente expuesto, se rechazara toda solicitud de resolucion
del contrato fundada en dicha demora de pagos, cuando € Contratista no justifique que
en lafecha de dicha solicitud ha invertido en obra o en materiales acopiados admisibles
la parte de presupuesto correspondiente al plazo de gecucion que tenga sefialado en €
contrato.
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EPIGRAFE 7°Varios
1.1.2.78 Mgoras, aumentos y/o reducciones de obra.

Articulo 76.- No se admitiran mejoras de obra, mas que en e caso en que €
Ingeniero-director haya ordenado por escrito la gecucion de trabajos nuevos o que
mejoren la calidad de los contratados, asi como la de los materiales y aparatos previstos
en e contrato. Tampoco se admitirdn aumentos de obra en las unidades contratadas,
salvo caso de error en las mediciones del Proyecto a menos que e Ingeniero-director
ordene, también por escrito, laampliacién de las contratadas.

En todos estos casos sera condicion indispensable que ambas partes contratantes,
antes de su gecucion o empleo, convengan por escrito los importes totales de las
unidades mejoradas, 10s precios de |os nuevos materiales 0 aparatos ordenados emplear
y los aumentos gue todas estas mejoras 0 aumentos de obra supongan sobre e importe
de las unidades contratadas.

Se seguiran el mismo criterio y procedimiento, cuando €l Ingeniero-director
introduzca innovaciones que supongan una reduccion apreciable en los importes de las
unidades de obra contratadas.

1.1.2.79 Unidades de obra defectuosas, per o aceptables

Articulo 77.- Cuando por cuaquier causa fuera menester valorar obra
defectuosa, pero aceptable a juicio del Ingeniero-director de las obras, éste determinara
el precio o partida de abono después de oir al Contratista, €l cua deberd conformarse
con dicha resolucion, salvo € caso en que, estando dentro del plazo de gecucion,
prefiera demoler la obra y rehacerla con arreglo a condiciones, sin exceder de dicho
plazo.

1.1.2.80 Segurodelasobras

Articulo 78.- El Contratista estara obligado a asegurar |a obra contratada durante
todo el tiempo que dure su gecucion hasta la recepcion definitiva; 1a cuantia del seguro
coincidird en cada momento con €l valor que tengan por contrata | 0os objetos asegurados.

El importe abonado por la Sociedad Aseguradora, en € caso de siniestro, se
ingresara en cuenta a nombre del Propietario, para que con cargo a ella se abone la obra
gue se construya, y a medida que ésta se vaya realizando.

El reintegro de dicha cantidad a Contratista se efectuara por certificaciones,
como €l resto de los trabgjos de la construccion. En ninglin caso, salvo conformidad
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expresa del Contratista, hecho en documento publico, €l Propietario podra disponer de
dicho importe para menesteres distintos del de reconstruccion de la parte siniestrada.

La infraccién de lo anteriormente expuesto sera motivo suficiente para que el
Contratista pueda resolver e contrato, con devolucion de fianza, abono completo de
gastos, materiales acopiados, €tc., y una indemnizacién equivalente al importe de los
dafios causados a Contratista por €l siniestro y que no se le hubiesen abonado, pero sélo
en proporcion equivalente alo que suponga la indemnizacion abonada por la Compafia
Aseguradora, respecto a importe de los dafios causados por e siniestro, que seran
tasados a estos efectos por €l Ingeniero-director.

En las obras de reforma o reparacion, se fijaran previamente la porcién de
edificio que debe ser asegurada y su cuantia, y si nada se prevé, se entendera que €l
seguro ha de comprender toda la parte del edificio afectada por |a obra.

Los riesgos asegurados y las condiciones que figuren en la pdliza o pdlizas de
Seguros, los pondrq el Contratista, antes de contratarlos, en conocimiento del
Propietario, a objeto de recabar de éste su previa conformidad o reparos.

Ademas se han de establecer garantias por dafios materiales ocasionados por
vicios y defectos de la construccion, segin se describe en el Art. 81, en base a Art. 19
delaL.O.E.

1.1.2.81 Conservacion delaobra

Articulo 79.- Si € Contratista, siendo su obligacién, no atiende a la conservacion
de la obra durante e plazo de garantia, en € caso de que e edificio no haya sido
ocupado por € Propietario antes de la recepciéon definitiva, @ Ingeniero-director, en
representacion del Propietario, podra disponer todo |0 que sea preciso para que se
atienda a la guarderia, limpieza y todo lo que fuese menester para su buena
conservacion, abonandose todo ello por cuenta de la Contrata.

Al abandonar € Contratista el edificio, tanto por buena terminacién de las obras,
como en el caso de resolucion del contrato, estd obligado a dejarlo desocupado y limpio
en el plazo que & Arquitecto Director fije.

Después de la recepcion provisional del edificio y en e caso de que la
conservacion del edificio corra a cargo del Contratista, no debera haber en € més
herramientas, Utiles, materiales, muebles, etc., que los indispensables para su guarderia
y limpiezay paralos trabajos que fuese preciso g ecutar.

En todo caso, ocupado o no € edificio, esta obligado el Contratista a revisar y

reparar la obra, durante € plazo expresado, procediendo en la forma prevista en €
presente "Pliego de Condiciones Econoémicas’.
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1.1.2.82 Uso por €l contratista de edificio o bienesdel propietario

Articulo 80.- Cuando durante la g ecucién de las obras ocupe el Contratista, con
la necesaria y previa autorizacion del Propietario, edificios 0 haga uso de materiales o
utiles pertenecientes al mismo, tendra obligacion de repararlos y conservarlos para hacer
entrega de ellos a la terminacion del contrato, en perfecto estado de conservacion,
reponiendo los que se hubiesen inutilizado, sin derecho a indemnizacion por esta
reposicion ni por las mejoras hechas en los edificios, propiedades o materiales que haya
utilizado.

En e caso de que a terminar € contrato y hacer entrega del material,
propiedades o edificaciones, no hubiese cumplido el Contratista con 1o previsto en €
parrafo anterior, lo realizara el Propietario a costade aquél y con cargo alafianza

1.1.2.83 Pago dearbitrios

El pago de impuestos y arbitrios en general, municipales o de otro origen, sobre
vallas, alumbrado, etc., cuyo abono debe hacerse durante el tiempo de gecucion de las
obras y por conceptos inherentes a los propios trabaj os que se realizan, correran a cargo
de la contrata, siempre gue en las condiciones particulares del Proyecto no se estipule o
contrario.

1.1.2.84 Garantias por dafios materiales ocasionados por vicios y defectos
dela construccion

Articulo 81.- El régimen de garantias exigibles para las obras de edificacion se
hara efectivo de acuerdo con la obligatoriedad que se establece en la L.O.E. (¢l apartado
) exigible para edificios cuyo destino principal sea € de vivienda segun disposicion
adiciona segundadelalL.O,.E.), teniendo como referente alas siguientes garantias:

a) Seguro de dafios materiales 0 seguro de caucion, para garantizar, durante un
ano, e resarcimiento de los dafios causados por vicios o defectos de
gjecucion que afecten a elementos de terminacion o acabado de las obras,
que podra ser sustituido por la retencion por e promotor de un 5% del
importe de la g ecucion materia de laobra

b) Seguro de dafios materiales 0 seguro de caucién, para garantizar, durante
tres afos, e resarcimiento de los dafios causados por vicios o defectos de los
elementos constructivos o de las instalaciones que ocasionen €
incumplimiento de los requisitos de habitabilidad especificados en €l art. 3
delaL.O.E.
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Cc) Seguro de dafios materiales 0 seguro de caucion, para garantizar, durante
diez anos, € resarcimiento de los dafios materiales causados por vicios o
defectos gque tengan su origen o afecten a la cimentacion, los soportes, las
vigas, los forjados, los muros de carga u otros elementos estructurales, y que
comprometan directamente la resistencia mecanicay estabilidad del edificio.

PLIEGO DE CONDICIONES TECNICASPARTICULARES

Capitulo 'V Prescripciones sobre materiales

EPIGRAFE 1° Condiciones generales

Articulo 1.- Calidad delos materiales.

Todos los materiales a emplear en la presente obra serén de primera calidad y
reunirdn las condiciones exigidas vigentes referentes a materiales y prototipos de
construccion.

Articulo 2.- Pruebasy ensayos de materiales.

Todos los materiales a que este capitulo se refiere podran ser sometidos a los
andlisis o pruebas, por cuenta de la contrata, que se crean necesarios para acreditar su
calidad. Cuaquier otro que haya sido especificado y sea necesario emplear debera ser
aprobado por la Direccién de las obras, bien entendido que seré rechazado € que no
retina las condiciones exigidas por la buena préactica de la construccion.

Articulo 3.- Materiales no consignados en proyecto.
Los materides no consignados en proyecto que dieran lugar a precios
contradictorios reuniran las condiciones de bondad necesarias, a juicio de la Direccion

Facultativa no teniendo el contratista derecho a reclamacién alguna por estas
condiciones exigidas.

Articulo 4.- Condiciones generales de g ecucion.

Condiciones generales de gecucion. Todos los trabajos, incluidos en € presente
proyecto se gecutardn esmeradamente, con arreglo a las buenas practicas de la
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construccion, dé acuerdo con las condiciones establecidas en el Pliego de Condiciones
de la Edificacion de la Direccion Genera de Arquitectura de 1960, y cumpliendo
estrictamente las instrucciones recibidas por |a Direccion Facultativa, no pudiendo por
tanto servir de pretexto al contratista la baja subasta, para variar esa esmerada
gjecucion ni la primerisima calidad de las instalaciones proyectadas en cuanto a sus
materiales y mano de obra, ni pretender proyectos adicionales.

EPIGRAFE 2° Condiciones que han de cumplir los materiales

Articulo 5.- Materiales para hormigonesy morteros.
5.1. Aridos.
5.1.1. Generalidades.

Generdidades. La naturaleza de los aridos y su preparacion seran tales que
permitan garantizar la adecuada resistencia y durabilidad del hormigon, asi como las
restantes caracteristicas que se exijan a éste en e Pliego de Prescripciones Técnicas
Particulares.

Como aridos para la fabricacion de hormigones pueden emplearse arenas y
gravas existentes en yacimientos naturales, machacados u otros productos cuyo empleo
se encuentre sancionado por la préactica o resulte aconsgjable como consecuencia de
estudios realizados en un laboratorio oficial. En cualquier caso cumpliralas condiciones
delaEHE-08.

Cuando no se tengan antecedentes sobre la utilizacion de los aridos disponibles,
0 Se vayan a emplear para otras aplicaciones distintas de las ya sancionadas por la
préctica, se realizardn ensayos de identificacion mediante andisis mineral 6gicos,
petrograficos, fisicos o quimicos, segin convengan a cada caso.

En e caso de utilizar escorias siderargicas como &ido, se comprobara
previamente que son estables, es decir que no contienen silicatos inestables ni
compuestos ferrosos. Esta comprobacion se efectuara con arreglo a método de ensayo
UNE 7.243.

Se prohibe el empleo de aridos que contengan sulfuros oxidables.
Se entiende por "arena” o ‘arido fino" e &rido fraccion del mismo que pasa por
un tamiz de 5 mm de luz de malla (tamiz 5 UNE 7050); por 'grava’ o 'arido grueso" €

que resulta detenido por dicho tamiz; y por "arido total' (o ssmplemente "arido' cuando
no hay lugar a confusiones), aquel que, de por si 0 por mezcla, posee las proporciones
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de arenay grava adecuadas para fabricar € hormigdn necesario en el caso particular que
se considere.

5.1.2. Limitacién de tamafo.

Cumplira las condiciones sefialadas en la instruccion EHE-08.

5.2. Agua para amasado.

Habra de cumplir las siguientes prescripciones:

Acidez tal que el pH seamayor de 5. (UNE 7234:71).

Sustancias solubles, menos de quince gramos por litro (15 gr./l.), segun
NORMA UNE 7130:58.

Sulfatos expresados en S04, menos de un gramo por litro (1 gr/l.) segin
ensayo de NORMA 7131:58.

I6n cloro para hormigon con armaduras, menos de 6 gr./I., segin NORMA
UNE 7178:60.

Grasas 0 aceites de cualquier clase, menos de quince gramos por litro (15
gr./l.). (UNE 7235).

Carencia absoluta de azUcares o carbohidratos segin ensayo de
NORMA UNE 7132:58.

Demés prescripciones de la EHE-08.

5.3. Aditivos.

Se definen como aditivos a emplear en hormigones y morteros aguellos
productos solidos o liquidos, excepto cemento, aridos o agua que mezclados durante el
amasado modifican o mejoran las caracteristicas del mortero u hormigdn en especial en
lo referente a fraguado, endurecimiento, plasticidad e incluso de aire.

Se establecen los siguientes limites:

Si se emplea cloruro célcico como acelerador, su dosificacion sera igua o
menor del dos por ciento (2%) en peso del cemento y S se trata de
hormigonar con temperaturas muy bajas, del tres y medio por ciento (3.5%)
del peso del cemento.

Si se usan aireantes para hormigones normales su proporcion sera tal que la
disminucion de residentes a compresion producida por la inclusion del
aireante seainferior al veinte por ciento (20%). En ninguin caso la proporcion
de aireante serd mayor del cuatro por ciento (4%) del peso en cemento.
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- En caso de empleo de colorantes, |a proporcién serainferior a diez por ciento
del peso del cemento. No se emplearan col orantes organi cos.

- Cuaquier otro que se derive de la aplicacién de la EHE-08.

5.4. Cemento.

Se entiende como tal, un aglomerante, hidréulico que responda a alguna de las
definiciones del pliego de prescripciones técnicas generales para la recepcion de
cementos RC-08.

Podra almacenarse en sacos 0 a granel. En el primer caso, €l almacén protegera
contra la intemperie y la humedad, tanto del suelo como de las paredes. Si se
almacenara a granel, no podran mezclarse en el mismo sitio cementos de distintas
calidades y procedencias.

Se exigird a contratista la realizacion de ensayos que demuestren de modo
satisfactorio que los cementos cumplen las condiciones exigidas. Las partidas de
cemento defectuoso seran retiradas de la obra en € plazo maximo de 8 dias. Los
métodos de ensayo seran los detallados en el citado “Pliego General de Condiciones
para la Recepcion de Conglomerantes Hidraulicos.” Se realizardn en laboratorios
homol ogados.

Se tendra en cuenta prioritariamente |las determinaciones de la Instruccion EHE-
08.

Articulo 6.- Acero.
6.1. Acero de alta adherencia en redondos para ar maduras.
Se aceptaran aceros en conformidad con la EHE-08.

Estos aceros vendran marcados de fabrica con sefiales indelebles para evitar
confusiones en su empleo. No presentardn ovalaciones, grietas, sopladuras, ni mermas
de seccidn superiores a cinco por ciento (5%).

El modulo de elasticidad seraigua o mayor de dos millones cien mil kilogramos
por centimetro cuadrado (2.100.000 kg/cm?2). Entendiendo por limite elastico la minima
tension capaz de producir una deformacion permanente de dos décimas por ciento
(0.2%). Se prevé € acero de limite eléstico 4.200 kg/cm2, cuya carga de rotura no seré
inferior a cinco mil doscientos cincuenta (5.250 kg/cm2) Esta tensiéon de rotura es €
valor de la ordenada maxima del diagrama tensién deformacion.
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Se tendra en cuenta prioritariamente |las determinaciones de la Instruccion EHE-
08.

6.2. Acerolaminado.

Los perfiles vendran con su correspondiente identificacion de fébrica, con
sefides indelebles para evitar confusiones. NO presentardn grietas, ovalizaciones,
sopladuras ni mermas de seccion superiores a cinco por ciento (5%).

Suministro y montgje de acero laminado UNE-EN 10025 S275JR, en perfiles
laminados en caliente, piezas simples de las series IPN, IPE, UPN, HEA, HEB o HEM,
para vigas y correas, mediante uniones soldadas. Trabgjado y montado en taller, con
preparacion de superficies en grado SA21/2 segin UNE-EN 1SO 8501-1 y aplicacion
posterior de dos manos de imprimacién con un espesor minimo de pelicula seca de 30
micras por mano, excepto en la zona en que deban realizarse soldaduras en obra, en una
distancia de 100 mm desde el borde de la soldadura. Incluso p/p de preparacion de
bordes, soldaduras, cortes, piezas especiales, despuntes y reparacién en obra de cuantos
desperfectos se originen por razones de transporte, manipulacion o montge, con €l
mismo grado de preparacion de superficies e imprimacion.

- Normativa de aplicacion:
CTE. DB-SE-A Seguridad estructural: Acero.

UNE-EN 1090-2. Ejecucion de estructuras de acero y auminio. Parte 2
Requisitos técnicos para la g ecucién de estructuras de acero.

NTE-EAV. Estructuras de acero: Vigas.
Articulo 7.- Materiales auxiliar es de hor migones.

Formacion de pilar de seccion rectangular o cuadrada de hormigon armado a medida,
realizado con hormigon HA-25/B/20/I1a fabricado en central, y vertido con cubilote, y
acero UNE-EN 10080 B 500 S, con una cuantia aproximada de 120 kg/ms3; Montaje y
desmontaje de sistema de encofrado, con acabado tipo industrial para revestir, en planta
de hasta 3 m de altura libre, formado por: superficie encofrante de chapas metalicas,
amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales metdlicos, amortizables
en 150 usos. Incluso p/p de replanteo, elaboracion de la ferralla (corte, doblado y
conformado de elementos) en taller industrial y montge en & lugar definitivo de su
colocacion en obra, separadores, elementos de sustentacion, fijacion y apuntalamiento
necesarios para la estabilidad del encofrado, aplicacion de liquido desencofrante y
curado del hormigon.

- Normativa de aplicacion:

Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigén: Instruccion de Hormigén
Estructural (EHE-08).
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Ejecucion: NTE-EHS. Estructuras de hormigon armado: Soportes.

Montaje y desmontgje del sistema de encofrado: Instruccion de Hormigén Estructural
(EHE-08).

7.1. Productos para curado de hor migones.

Se definen como productos para curado de hormigones hidraulicos los que,
aplicados en forma de pintura pulverizada, depositan una pelicula impermeable sobre la
superficie del hormigon paraimpedir |a pérdida de agua por evaporizacion.

El color de la capa protectora resultante sera claro, preferiblemente blanco, para
evitar la absorcion del calor solar. Esta capa debera ser capaz de permanecer intacta
durante siete dias a menos después de una aplicacion.

7.2. Desencofr antes.

Se definen como tales a los productos que, aplicados en forma de pintura a los
encofrados, disminuyen la adherencia entre éstos 'y € hormigon, facilitando la labor de
desmoldeo. ElI empleo de éstos productos debera ser expresamente autorizado sin cuyo
requisito no se podran utilizar.

Articulo 8.- Encofradosy cimbras.
8.1. Encofrados en mur os.

Podran ser de madera o metdlicos pero tendran la suficiente rigidez, latiguillos y
puntales para que la deformacién méxima debida al empuje del hormigén fresco sea
inferior a un centimetro respecto a la superficie tedrica de acabado. Para medir estas
deformaciones se aplicara sobre |a superficie desencofrada una regla metdlicade 2 m. de
longitud, recta s se trata de una superficie plana, o curva s éstaesreglada.

L os encofrados para hormigon visto necesariamente habran de ser de madera.

8.2. Encofrado de pilares, vigasy ar cos.

Podran ser de madera o metalicos pero cumpliran la condicion de que la
deformacin méaxima de una arista encofrada respecto a la tedrica, sea menor o igual de
un centimetro de la longitud tedrica. Iguamente debera tener e confrontado o
suficientemente rigido para soportar |os efectos dinamicos del vibrado del hormigén de
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forma que e maximo movimiento local producido por esta causa sea de cinco
milimetros.

Montgie y desmontgje de sistema de encofrado reutilizable para formacion de
pilar rectangular o cuadrado de hormigén armado, con acabado tipo industrial para
revestir en planta de hasta 3 m de atura libre, formada por: superficie encofrante de
chapas metalicas, amortizables en 50 usos y estructura soporte vertical de puntales
metalicos, amortizables en 150 usos. Incluso p/p de elementos de sustentacion, fijacion
y apuntalamiento necesarios para su estabilidad y aplicacion de liquido desencofrante.

Articulo 9.- Aglomerantes excluido cemento.
9.1. Cal hidraulica.
Cumpliralas siguientes condiciones:

- Peso especifico comprendido entre dos enteros y cinco décimas y dos
enteros y ocho décimas

- Densidad aparente superior a ocho décimas.

- Pérdida de peso por calcinacion al rojo blanco menor del doce por ciento.

- Fraguado entre nuevey treinta horas.

- Residuo de tamiz cuatro mil novecientas mallas menor del seis por
ciento.

- Resistencia a la traccion de pasta pura a los siete dias superior a ocho
kilogramos por centimetro cuadrado. Curado de la probetaun diaal airey
€l resto en agua.

- Resistencia a la traccion del mortero normal a los siete dias superior a
cuatro kilogramos por centimetro cuadrado. Curado por la probeta un dia
a airey €l resto en agua.

- Resistencia a la traccion de pasta pura a los veintiocho dias superior a
ocho kilogramos por centimetro cuadrado y también superior en dos
kilogramos por centimetro cuadrado ala alcanzada a séptimo dia.

9.2. Yeso negro.
Debera cumplir las siguientes condiciones:

- El contenido en sulfato calcico semihidratado (S04Ca/l2H20) sera como
minimo del cincuenta por ciento en peso.

- El fraguado no comenzara antes de los dos minutos y no terminara
después de los treinta minutos.

- En tamiz 0.2 UNE 7050 no sera mayor del veinte por ciento.

- En tamiz 0.08 UNE 7050 no sera mayor del cincuenta por ciento.
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- Las probetas prismaticas 4-4-16 cm. de pasta normal ensayadas a flexion
con una separacion entre apoyos de 10.67 cm. resistiran una carga central
de ciento veinte kilogramos como minimo.

- La resistencia a compresion determinada sobre medias probetas
procedentes del ensayo a flexidon, sera como minimo setenta y cinco
kilogramos por centimetros cuadrado. La toma de muestras se efectuara
como minimo en un tres por ciento de los casos mezclando e yeso
procedente de los diversos hasta obtener por cuarteo una muestra de 10
kg. Como minimo una muestra. Los ensayos se efectuaran seguin las
normas UNE 7064 y 7065.

Articulo 10.- Materiales de cubierta.
10.1. Imper meabilizantes.

Las laminas impermeabilizantes podran ser bituminosas, plasticas o de caucho.
Las laminas y las imprimaciones deberan llevar una etiqueta identificativa indicando la
clase de producto, € fabricante, las dimensiones y e peso por metro cuadrado.
Dispondran de Sello INCE-ENOR y de homologaciéon MICT, o de un sdllo o
certificacion de conformidad incluida en € registro del CTE del Ministerio de la
Vivienda.

Podran ser bituminosos gjustandose a uno de los sistemas aceptados por € DB
correspondiente del CTE, cuyas condiciones cumplird, o, no bituminosos o bituminosos
modificados teniendo concedido Documento de ldoneidad Técnica de I.E.T.C.C.
cumpliendo todas sus condiciones.

Articulo 11.- Plomoy Cinc.

Salvo indicacion de lo contrario la ley minima del plomo sera de noventa y
nueve por ciento.

Serd de la mgjor calidad, de primera fusion, dulce, flexible, laminado teniendo
las planchas espesor uniforme, fractura brillante y cristalina, desechandose las que
tengan picaduras o presenten hojas, aberturas o abolladuras.

El plomo que se emplee en tuberias seréd compacto, maleable, ductil y exento de
sustancias extranas, y, en general, de todo defecto que permita la filtracion y escape del
liquido. Los didmetros y espesores de los tubos serén los indicados en € estado de
mediciones o en su defecto, los que indique la Direccion Facultativa.
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Articulo 12.- Materiales para fébricay forjados
12.1. Fabricadeladrilloy blogue.

Las piezas utilizadas en la construccion de fabricas de ladrillo o blogue se
gjustaran alo estipulado en € articulo 4 del DB SE-F Seguridad Estructural Fabrica, del
CTE.

Laresistencia normalizada a compresion minimade las piezas serade 5 N/mm2.

12.2. Caseton recuperable

Las caracteristicas se deberan exigir directamente a fabricante a fin de ser
aprobadas.

Articulo 13.- Materiales para soladosy alicatados.
13.1. Baldosasy losas deterrazo.

Se compondran como minimo de una capa de huella de hormigén o mortero de
cemento, triturados de piedra o marmol, y, en general, colorantes y de una capa base de
mortero menos rico y arido més grueso.

Los aridos estaran limpios y desprovistos de arcilla y materia organica. Los
colorantes no serén organicos y se gjustaran ala Norma UNE 41060.

Las tolerancias en dimensiones seran:

- Paramedidas superiores a diez centimetros, cinco décimas de milimetro en
Ma&s 0 en menos.

- Para medidas de diez centimetros 0 menos tres décimas de milimetro en
Ma&s 0 en menos.

- El espesor medido en distintos puntos de su contorno no variara en mas de
un milimetro y medio y no serd inferior a los valores indicados a
continuacion.

- Seentiende a estos efectos por lado, el mayor del rectangulo si |a baldosa
es rectangular, y s es de otra forma, € lado minimo del cuadrado
circunscrito.

- El espesor de la capa de la huella seré uniforme y no menor en ningin
punto de siete milimetros y en las destinadas a soportar tréfico o en las
losas no menor de ocho milimetros.

- Lavariacién méxima admisible en los angulos medida sobre un arco de 20
cm. de radio serd de mas/menos medio milimetro.
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- La flecha mayor de una diagonal no sobrepasara €l cuatro por mil de la
longitud, en méas 0 en menos.

- El co€ficiente de absorcion de agua determinado segin la Norma UNE
7008 seramenor o igual al quince por ciento.

- El ensayo de desgaste se efectuard segin Norma UNE 7015, con un
recorrido de 250 metros en himedo y con arena como abrasivo; el desgaste
maximo admisible serd de cuatro milimetros y sin que aparezca la segunda
capa tratdndose de baldosas para interiores de tres milimetros en baldosas
de aceras 0 destinadas a soportar tréfico.

- Las muestras para los ensayos se tomaran por azar, 20 unidades como
minimo del millar y cinco unidades por cada millar mas, desechando y
sustituyendo por otras las que tengan defectos visibles, sempre que €
numero de desechadas no exceda del cinco por ciento.

13.2. Rodapiés deterrazo.

Las piezas para rodapié, estardn hechas de los mismos materiales que los del
solado, tendran un canto romo y sus dimensiones seran de 40 x 10 cm. Las exigencias
técnicas serédn analogas alas del material de solado.

13.3. Azulgos.

Se definen como azulgjos las piezas poligonales, con base ceramica recubierta de
una superficie vidriada de colorido variado que sirve pararevestir paramentos.

Deberan cumplir las siguientes condiciones:

- Ser homogéneos, de textura compacta y restantes al desgaste.

- Carecer de grietas, coqueras, planos y exfoliaciones y materias extranas
gue pueden disminuir su resistencia'y duracion.

- Tener color uniformey carecer de manchas efl orescentes.

- La superficie vitrificada sera completamente plana, salvo cantos romos o
terminales.

- Los azulgios estaran perfectamente moldeados y su forma y dimensiones
serén las sefialadas en los planos. La superficie de los azulgos sera
brillante, salvo que, explicitamente, se exija que latenga mate.

- Los azulgos situados en las esguinas no seran lisos sino que presentaran
segun los casos, un canto romo, largo o corto, o un terminal de esquina
izquierda o derecha, o un terminal de angulo entrante con aparejo vertical
u horizontal.

- Latolerancia en las dimensiones sera de un uno por ciento en menos 'y un
cero en mas, paralos de primeraclase.
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- Ladeterminacion de los defectos en las dimensiones se hara aplicando una
escuadra perfectamente ortogonal aunavertical cualquiera del azulgo,
haciendo coincidir una de las aristas con un lado de la escuadra. La
desviacion del extremo de la otra arista respecto al lado de la escuadraes €
error absoluto, que se traducira a porcentual .

13.4. Baldosas y losas de mar mol.

Los marmoles deben de estar exentos de |os defectos general es tales como pelos,
grietas, coqueras, bien sean estos defectos debidos a trastornos de la formacion de la
masa 0 a la mala explotacion de las canteras. Deberan estar perfectamente planos y
pulimentados.

Las baldosas serén piezas de 50 x 50 cm. como maximo y 3 cm. de espesor. Las
tolerancias en sus dimensiones se gustaran a las expresadas en el parrafo 9.1. para las
piezas de terrazo.

13.5. Rodapiés de marmol.

Las piezas de rodapié estaran hechas del mismo material que las de solado;

tendran un canto romo y seran de 10 cm. de alto. Las exigencias técnicas seran andlogas
alas del solado de marmol.

Articulo 14.- Carpinteriadetaller.
14.1. Puertas de mader a.

Las puertas de madera que se emplean en la obra deberan tener |a aprobacion del
Ministerio de Industria 0 documento de idoneidad técnica.

14.2. Cercos.

Los cercos de los marcos interiores seran de primera calidad con una escuadria
minimade 7 x 5 cm.

Articulo 15.- Carpinteria metalica.

15.1. Ventanasy Puertas.
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Los perfiles empleados en la confeccion de ventanas y puertas metalicas, seran
especiales de doble junta y cumpliran todas las prescripciones legales. No se admitiran
rebabas ni curvaturas rechazandose los elementos que adolezcan de algun defecto de
fabricacion.

Articulo 16.- Pintura.

16.1. Pintura al temple.

Estara compuesta por una cola disuelta en aguay un pigmento mineral finamente
disperso con la adicién de un antifermento tipo formol para evitar la putrefaccién de la
cola. Los pigmentos a utilizar podran ser:

- Blanco de Cinc que cumplirala Norma UNE 48041.

- Litopdn que cumplirdla Norma UNE 48040.

- Bidxido de Titanio tipo anatasa segin la Norma UNE 48044

También podran emplearse mezclas de estos pigmentos con carbonato célcico y

sulfato béasico. Estos dos ultimos productos considerados como cargas no podran entrar
en una proporcion mayor del veinticinco por ciento del peso del pigmento.

16.2. Pintura plastica.

Estad compuesta por un vehiculo formado por barniz adquirido y los pigmentos
estan constituidos de bioxido de titanio y colores resistentes.

Articulo 17.- Colores, aceites, bar nices, etc.

Todas las sustancias de uso general en la pintura deberdn ser de excelente
calidad. Los colores reuniran las condiciones siguientes:

- Facilidad de extenderse y cubrir perfectamente las superficies.

- Hjezaensutinta

- Facultad deincorporarse a aceite, color, etc.

- Serindterables alaaccion de los aceites o de otros colores.

- Insolubilidad en el agua.

- Losaceitesy barnices reuniran a su vez las siguientes condiciones:
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- Serinalterables por laaccion del aire.
- Conservar lafijezadelos colores.
- Transparenciay color perfectos.
Los colores estaran bien molidos y seran mezclados con el aceite, bien

purificados y sin posos. Su color seré amarillo claro, no admitiéndose € que a usarlo,
deje manchas o réfagas que indiquen la presencia de sustancias extranas.

Articulo 18.- Fontaneria.

18.1. Tuberia de hierro galvanizado.

La designacion de pesos, espesores de pared, tolerancias, etc. se gjustardn a las
correspondientes normas DIN. Los manguitos de union serdn de hierro maleable
galvanizado con junta esmerilada.

Tuberiasdeacero

Las tuberias de acero van se seguin la normativa DIN 2448

18.2. Tuberia de cemento centrifugado.

Todo saneamiento horizontal se redlizara en tuberia de cemento centrifugado
siendo €l diametro minimo a utilizar de veinte centimetros.

L os cambios de seccidn se realizaran mediante las arquetas correspondientes.

18.3. Bajantes

Las bagantes tanto de aguas pluviales como fecales serdn de fibrocemento o
materiales plésticos que dispongan autorizacion de uso. No se admitiran bajantes de
diametro inferior a 12 cm.

Todas las uniones entre tubos y piezas especidles se realizaran mediante
uniones Gibault.
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18.4. Tuberia de cobre.

La red de distribucion de agua y gas butano se redlizara en tuberia de cobre,
sometiendo a la citada tuberia ala presion de prueba exigida por la empresa Gas Butano,
operacion que se efectuara una vez acabado el montaje.

Las designaciones, pesos, espesores de pared y tolerancias se gustaran a las
normas correspondientes de la citada empresa.

Las valvulas a las que se someterd a una presion de prueba superior en un
cincuenta por ciento ala presion de trabajo serdn de marca aceptada por la empresa Gas
Butano y con las caracteristicas que ésta le indique.

Articulo 19.- Instalaciones € éctricas.
19.1. Normas.

Todos los materiales que se empleen en la instalacion eléctrica, tanto de A.T.
como de B.T., deberan cumplir las prescripciones técnicas que dictan las normas
internacionales C.B.1., los reglamentos para instalaciones eléctricas actuamente en
vigor, asi como las normas técnico-practicas de la Compariia Suministradora de Energia.

19.2. Conductores de baja tension.

Los conductores de |os cables seran de cobre de nudo recocido norma mente con
formacion e hilo Unico hasta seis milimetros cuadrados.

La cubierta sera de policloruro de vinilo tratada convenientemente de forma que
asegure mejor resistencia a frio, alalaceracion, ala abrasion respecto a policloruro de
vinilo normal. (PVC).

La accion sucesiva del sol y de la humedad no deben provocar la mas minima
alteracion de la cubierta. El relleno que sirve para dar forma a cable aplicado por
extrusion sobre las amas del cableado debe ser de materia adecuado de manera que
pueda ser facilmente separado parala confeccion de los empalmes y terminales.

Los cables denominados de ‘instalacion” normalmente alojados en tuberia
protectora serén de cobre con aislamiento de PVC. Latensién de servicio serade 750 V
y latension de ensayo de 2.000 V.

La seccion minima que se utilizara en los cables destinados tanto a circuitos de
alumbrado como de fuerzasera de 1.5 m2
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Los ensayos de tensiéon y de la resistencia de aislamiento se efectuaran con la
tension de prueba de 2.000 V. y deigual forma gue en los cables anteriores.

19.3. Aparatosde alumbrado interior.

Las luminarias se construiran con chasis de chapa de acero de calidad con
espesor o nervaduras suficientes para alcanzar tal rigidez.

Los enchufes con toma de tierra tendran esta toma dispuesta de forma que seala

primera en establecerse y la Ultima en desaparecer y seran irreversibles, sin posibilidad
de error en la conexion.

Capitulo V. Prescripciones en cuanto a la g/ ecucion por unidades de obra

Articulo 20.- Trabajos previosy derribos
20.1.1. Condiciones de medicion y abono

El mobiliario urbano se abonard por unidad extraida o colocada adecuadamente,
segun normativa aplicable, en destino final.

20.2. Derribosy demoliciones

Se cumplira lo que especifica las "Normas Municipales para la Gestiéon de los
escombros, las ruinas y otros residuos de la construccion”, del ayuntamiento de La
Rinconada (Sevilla).

Los productos resultantes de las demoliciones seran llevados por € Contratista
en el vertedero que le sea més favorable, pudiendo utilizar el que se especifica en este
proyecto paratal fin por su proximidad ala obra, a excepcion de aguellos casos en que
la Direccion Facultativa considere que €l material es aprovechable y ordene que sean
trasladados al amacén que determine.

20.2.1. Condiciones de medicion y abono

Se medira el material retirado dependiendo de la partida de la que se trate, siendo
especificada en lamisma
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Articulo 21.- Movimiento detierras.
21.1. Explanacion y préstamos.

Consiste en el conjunto de operaciones para excavar, evacuar, rellenar y nivelar
el terreno asi como las zonas de préstamos que puedan necesitarse y € consiguiente
transporte de |os productos removidos a depésito o lugar de empleo.

21.1.1. Ejecucion delas obras.

Desbroce y limpieza del terreno con arbustos, con medios mecénicos.
Comprende los trabajos necesarios pararetirar de las zonas previstas para la edificacion
o urbanizacion: arbustos, pequefias plantas, tocones, maleza, broza, maderas caidas,
escombros, basuras o cualquier otro material existente, hasta una profundidad no menor
gue € espesor de la capa de tierra vegetal, considerando como minima 25 cm. Incluso
transporte de la maquinaria, retirada de los materiales excavados y carga a camion, sin
incluir transporte a vertedero autorizado

Una vez terminadas las operaciones de desbroce del terreno, se iniciaran las
obras de excavaciones gjustandose a las alienaciones pendientes dimensiones y demas
informacion contenida en los planos.

La tierra vegetal que se encuentre en las excavaciones, que no se hubiera
extraido en e desbroce se aceptard para su utilizacién posterior en proteccion de
superficies erosionables.

En cuaquier caso, latierra vegetal extraida se mantendra separada del resto de
los productos excavados.

Todos los materiales que se obtengan de la excavacion, excepcion hecha de la
tierravegetal, se podran utilizar en la formacion de rellenos y demas usos fijados en este
Pliego y se transportaran directamente a las zonas previstas dentro del solar, o vertedero
si no tuvieran aplicacion dentro de la obra.

En cuaquier caso no se desechara ningin materia excavado sin previa
autorizacion. Durante las diversas etapas de la construccion de la explanacion, las obras
se mantendran en perfectas condiciones de drengje.

El material excavado no se podra colocar de forma que represente un peligro
para construcciones existentes, por presion directa o por sobrecarga de los rellenos
contiguos.

Las operaciones de desbroce y limpieza se efectuaran con las precauciones
necesarias, para evitar dafio a las construcciones colindantes y existentes. Los &boles a
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derribar caerén hacia el centro de la zona objeto de la limpieza, acotandose las zonas de
vegetacion o arbolado destinadas a permanecer en su sitio.

Todos los tocones y raices mayores de 10 cm. de didmetro serén eliminadas
hasta una profundidad no inferior a 50 cm., por debajo de la rasante de excavacion y no
menor de 15 cm. por debgo de la superficie natural del terreno.

Todos los huecos causados por la extraccion de tocones y raices, se rellenaran
con material analogo a existente, compactandose hasta que su superficie se gjuste a
nivel pedido.

No existe obligacién por parte del constructor de trocear la madera a longitudes
inferiores atres metros.

La gecucion de estos trabajos se realizara produciendo las menores molestias
posibles a las zonas habitadas proximas a terreno desbrozado.

21.1.2. Medicién y abono.

La excavacion de la explanacion se abonara por metros cubicos realmente
excavados medidos por diferencia entre los datos iniciales tomados inmediatamente
antes de iniciar los trabgjos y los datos finales, tomados inmediatamente después de
concluidos. Lamedicién se hara sobre |os perfiles obtenidos.

21.2. Excavacion en zanjasy pozos.

Consiste en el conjunto de operaciones necesarias para conseguir emplazamiento
adecuado para las obras de fabrica y estructuras, y sus cimentaciones; comprenden
zanjas de drengje u otras analogas. Su g ecucion incluye las operaciones de excavacion,
nivelacion y evacuacion del terreno y e consiguiente transporte de los productos
removidos a depésito o lugar de empleo.

Normativa de aplicacion: CTE. DB-SE-C Seguridad estructural: Cimientos. Y
NTE-ADV. Acondicionamiento del terreno. Desmontes; V aciados.

21.2.1. Ejecucion delasobras.
El contratista de las obras notificara con la antelacion suficiente, € comienzo de
cualquier excavacion, afin de que se puedan efectuar las mediciones necesarias sobre €l

terreno inalterado. El terreno natural adyacente al de la excavacion o se modificara ni
renovara sin autorizacion.
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La excavacion continuara hasta llegar ala profundidad en que aparezca € firme
y obtenerse una superficie limpia y firme, a nivel o escalonada, segin se ordene. No
obstante, la Direccion Facultativa podra modificar la profundidad, si la vista de las
condiciones del terreno lo estimara necesario a fin de conseguir una cimentacion
satisfactoria.

El replanteo se realizara de tal forma que existiran puntos fijos de referencia,
tanto de cotas como de nivel, siempre fuera del area de excavacion. Colocacion de las
camillas en las esguinas y extremos de las alineaciones. Excavacion en sucesivas franjas
horizontales y extraccion de tierras. Refinado de fondos y laterales a mano, con
extraccion de lastierras. Cargaa camion de las tierras excavadas.

Se llevara en obra un control detallado de las mediciones de la excavacion de las
zanjas. El comienzo de la excavacion de zanjas se redizard cuando existan todos los
elementos necesarios para su excavacion, incluido la madera para una posible
entibacion.

Se comprobara la posible existencia de servidumbres, elementos enterrados,
redes de servicio o cualquier tipo de instalaciones que puedan resultar afectadas por las
obras a iniciar. Se dispondra de la informacion topogréafica y geotécnica necesaria,
recogida en € correspondiente estudio geotécnico del terreno realizado por un
laboratorio acreditado en el érea técnica correspondiente, y que incluirg, entre otros
datos: plano atimétrico de la zona, cota del nivel fredtico y tipo de terreno que seva a
excavar a efecto de su trabajabilidad. Se dispondran puntos fijos de referencia en lugares
gue puedan verse afectados por € vaciado, alos cuaes se referiran todas las lecturas de
cotas de nivel y desplazamientos horizontales y verticales de los puntos del terreno. Se
comprobara € estado de conservacion de los edificios medianeros y de las
construcciones proximas que puedan verse af ectadas por e vaciado.

La Direccion Facultativa indicara siempre la profundidad de los fondos de la
excavacion de la zanja, aunque sea distinta a la de Proyecto, siendo su acabado limpio, a
nivel o escalonado.

La Contrata debera asegurar la estabilidad de los taludes y paredes verticales de
todas las excavaciones que realice, aplicando los medios de entibacién, apuntalamiento,
apeo y proteccion superficial del terreno, que considere necesario, a fin de impedir
desprendimientos, derrumbamientos y deslizamientos que pudieran causar dafio a
personas o a las obras, aungue tales medios no estuvieran definidos en e Proyecto, o no
hubiesen sido ordenados por la Direccién Facultativa.

S existieran instalaciones en servicio que pudieran verse afectadas por los
trabgjos a redlizar, solicitara de las correspondientes compariias suministradoras su
situacién y, en su caso, la solucion a adoptar, asi como las distancias de seguridad a
tendidos aéreos de conduccion de energia el éctrica. Notificara al director de la g ecucion
de laobra, con la antelacion suficiente, e comienzo de las excavaciones
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La Direccion Facultativa podra ordenar en cualquier momento la colocacién de
entibaciones, apuntalamientos, apeos y protecciones superficiales del terreno.

Se adoptaran por la Contrata todas las medidas necesarias para evitar la entrada
del agua, manteniendo libre de la misma la zona de excavacion, colocandose ataguias,
drengjes, protecciones, cunetas, canaletas y conductos de desaglie que Sean necesarios.

Las aguas superficiales deberan ser desviadas por la Contrata y canalizadas antes
de que alcancen los taludes, las paredes y €l fondo de la excavacion de la zanja.

El fondo de la zanja deberd quedar libre de tierra, fragmentos de roca, roca
dterada, capas de terreno inadecuado o cualquier elemento extraiio que pudiera
debilitar su resistencia. Se limpiaran las grietas y hendiduras, rellenandose con material
compactado u hormigon.

La separacion entre el tgjo de la méaguinay la entibacion no sera mayor de vez y
media la profundidad de |a zanja en ese punto.

En el caso de terrenos meteorizables o erosionables por viento o lluvia, las
zanjas nunca permaneceran abiertas mas de 8 dias, sin que sean protegidas o finalizados
los trabgj os.

Unavez alcanzada la cotainferior de la excavacion de la zanja para cimentacion,
se hard una revision genera de las edificaciones medianeras, para observar si se han
producido desperfectos y tomar |as medidas pertinentes.

Mientras no se efectle la consolidacion definitiva de las paredes y fondos de la
zanja, se conservardn las entibaciones, apuntalamientos y apeos que hayan sido
necesarios, asi como las vallas, cerramientos y demas medidas de proteccion.

L os productos resultantes de la excavacion de | as zanjas, que sean aprovechables
para un relleno posterior, se podran depositar en montones situados a un solo lado de la
zanja, y a una separacion del borde de la misma de 0,60 m. como minimo, dejando
libres, caminos, aceras, cunetas, acequias y demas pasos y Servicios existentes.

21.2.2. Preparacion de cimentaciones.

La excavacion de cimientos se profundizard hasta € limite indicado en €
proyecto. Las corrientes 0 aguas pluviales o subterraneas que pudieran presentarse, se
cegaran o desviaran en laformay empleando |os medios convenientes.

Antes de proceder a vertido del hormigon y la colocacién de las armaduras de

cimentacion, se dispondra de una capa de hormigon pobre de diez centimetros de
espesor debidamente nivelada.
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El importe de esta capa de hormigdn se considera incluido en los precios
unitarios de cimentacion.

21.2.3. Medicidn y abono.

La excavacion en zanjas 0 pozos se abonara por metros cubicos rea mente
excavados medidos por diferencia entre los datos iniciales tomados inmediatamente
antes de iniciar los trabgos y los datos finales tomad os inmediatamente después de
finalizados |os mismos.

21.2.4. Canon devertidos por entrega detierras

Canon de vertido por entrega de tierras procedentes de la excavacion,
en vertedero especifico, instalacion de tratamiento de residuos de construccion y
demolicion externa a la obra o centro de valorizacion o eliminacion de residuos. Sin
incluir e transporte.

Volumen medido sobre las secciones tedricas de las excavaciones,
incrementadas cada una de ellas por su correspondiente coeficiente de esponjamiento,
de acuerdo con € tipo de terreno considerado.

Se medira, incluyendo €l esponjamiento, € volumen de tierras realmente
entregado seguin especificaciones de Proyecto.

21.3. Relleno y apisonado de zanjas de pozos.

Consiste en la extensién o compactacion de materiales terrosos, procedentes de
excavaciones anteriores o préstamos pararelleno de zanjas y pozos.

21.3.1. Extension y compactacion.

Los materiales de relleno se extenderan en tongadas sucesivas de espesor
uniforme y sensiblemente horizontales. El espesor de estas tongadas sera € adecuado a
los medios disponibles para que se obtenga en todo € mismo grado de compactacion
exigido.

La superficie de las tongadas sera horizontal o convexa con pendiente transversal

maxima del dos por ciento. Una vez extendida la tongada, se procedera ala humectacion
S es necesario.
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El contenido Optimo de humedad se determinard en obra, a la vista de la
maguinaria disponible y de los resultados que se obtengan de |os ensayos realizados.

En los casos especiales en que la humedad natural del material sea excesiva para
conseguir la compactacion prevista, se tomaran las medidas adecuadas procediendo
incluso a la desecacion por oreo, o por adicion de mezcla de materiales secos o
sustancias apropiadas (cal viva, etc.).

Conseguida la humectacion mas conveniente, posteriormente se procedera a la
compactacién mecénica de la tongada.

Sobre las capas en gecucion debe prohibirse la accién de todo tipo de tréafico
hasta que se haya completado su composicion. Si ello no es factible € trafico que
necesariamente tenga que pasar sobre €ellas se distribuira de forma que se concentren
rodadas en superficie.

Si € relleno tuviera que redlizarse sobre terreno natural, se realizara en primer
lugar €l desbroce y limpieza del terreno, se seguira con la excavacion y extraccion de
material inadecuado en la profundidad reguerida por € Proyecto, escarificandose
posteriormente el terreno para conseguir la debida trabazon entre e relleno y el terreno.

Cuando € relleno se asiente sobre un terreno que tiene presencia de aguas
superficiales 0 subterraneas, se desviaran las primeras y se captaran y conduciran las
segundas, antes de comenzar la gecucion.

Si los terrenos fueran inestables, apareciera turba o arcillas blandas, se asegurara
la eliminacion de este material o su consolidacion.

Una vez extendida la tongada se procedera a su humectacion si es necesario, de
forma que e humedecimiento sea uniforme.

El relleno de los muros se realizard cuando éstos tengan la resistencia requerida
y no antes de los 21 dias si es de hormigon.

Después de haber llovido no se extenderd una nueva tongada de relleno o
terraplén hasta que la Ultima se haya secado, o se escarificara afadiendo la siguiente
tongada mas seca, hasta conseguir que la humedad final sea la adecuada.

Si por razones de sequedad hubiera que humedecer una tongada se hara de forma
uniforme, sin que existan encharcamientos.

21.3.2. Medicion y Abono.

Las digtintas zonas de los rellenos se abonaran por metros cubicos realmente
gjecutados medidos por diferencia entre los datos iniciales tomados inmediatamente
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antes de iniciarse los trabgjos y los datos finales, tomados inmediatamente después de
compactar €l terreno.

Articulo 22.- Hormigones.
22.1. Dosificacion de hor migones.

Corresponde a contratista efectuar €l estudio granulométrico de los aridos,
dosificacion de agua y consistenciadel hormigdn de acuerdo con los medios y puestaen
obra que emplee en cada caso, y siempre cumpliendo lo prescrito en la EHE-08.

22.2. Fabricacion de hormigones.

En la confeccion y puesta en obra de los hormigones se cumpliran las
prescripciones generales de la Instruccion de Hormigon (EHE-08).

L as caracteristicas técnicas son |las siguientes:

Formacion de pavimento continuo de hormigdn impreso, con juntas, de 20 cm de
espesor, para uso peatonal, realizado con hormigon HA-25/B/20/Il1a fabricado en
central, y vertido con cubilote, y malla electrosoldada ME 20x20 & 5-5 B 500 T 6x2,20
UNE-EN 10080, sobre separadores homologados, coloreado y endurecido
superficialmente mediante espolvoreo con mortero decorativo de rodadura para
pavimento de hormigdn color blanco, compuesto de cemento, aridos de silice, aditivos
organicos y pigmentos, rendimiento 4,5 kg/m?; acabado impreso en relieve mediante
estampacion con moldes de goma, previa aplicacion de desmoldeante en polvo color
blanco. Incluso p/p de preparacion de la superficie de apoyo del hormigon; colocacion y
retirada de encofrados, €jecucion de juntas de construccion; emboquillado o conexion de
los elementos exteriores (cercos de arquetas, sumideros, botes sifénicos, etc.) de las
redes de instalaciones g ecutadas bagjo €l pavimento; extendido, regleado, aplicacion de
aditivos y curado del hormigdn. Limpieza final del hormigdn mediante proyeccion de
agua a presion y sellado fina mediante aplicacion de resina impermeabilizante de
acabado. Sin incluir la gecucién de la base de apoyo ni la de las juntas de dilatacion y
de retraccion. .Los &ridos, € aguay € cemento deberan dosificarse automaticamente en
peso. Las instaaciones de dosificacion, lo mismo que todas las demas para la
fabricacion y puesta en obra del hormigdn habran de someterse alo indicado.

Las tolerancias admisibles en la dosificacion seran del dos por ciento para €l
aguay e cemento, cinco por ciento paralos distintos tamafios de aridos y dos por ciento
para € &rido total. En la consistencia del hormigdn admitira una tolerancia de veinte
milimetros medida con el cono de Abrams.
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La instalacion de hormigonado sera capaz de reaizar una mezcla regular e
intima de los componentes proporcionando un hormigén de color y consistencia
uniforme.

En la hormigonera debera colocarse una placa, en la que se haga constar la
capacidad y la velocidad en revoluciones por minuto recomendadas por € fabricante, las
cual es nunca deberan sobrepasarse.

Antes de introducir € cemento y los &idos en e mezclador, este se habra
cargado de una parte de la cantidad de agua requerida por la masa completandose la
dosificacion de este e emento en un periodo de tiempo que no debera ser inferior a cinco
segundos ni superior a la tercera parte del tiempo de mezclado, contados a partir del
momento en que e cemento y los &ridos se han introducido en e mezclador. Antes de
volver a cargar de nuevo la hormigonera se vaciara totalmente su contenido.

No se permitira volver a amasar en ningun caso hormigones que hayan fraguado
parcia mente aunque se afladan nuevas cantidades de cemento, &ridos y agua.

22.3. Mezclaen obra.

La gecucion de la mezcla en obra se hara de la misma forma que la sefialada
paralamezcla en central.

22.4. Transporte de hormigon.

El transporte desde la hormigonera se redlizara tan rgpidamente como sea
posible. En ningun caso se tolerar la colocacion en obra de hormigones que acusen un
principio de fraguado o presenten cualquier otra alteracion.

Al cargar los elementos de transporte no debe formarse con las masas montones
conicos, que favorecerian la segregacion.

Cuando la fabricacion de la mezcla se haya realizado en unainstalacion central,
su transporte a obra debera realizarse empleando camiones provistos de agitadores.

22.5. Puesta en obra del hormigon.

Como norma general no debera transcurrir més de una hora entre la fabricacion
del hormigdn, su puesta en obray su compactacion.
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No se permitird € vertido libre del hormigdn desde alturas superiores a un
metro, quedando prohibido e arrojarlo con palas a gran distancia, distribuirlo con
rastrillo, o hacerlo avanzar més de medio metro de los encofrados.

Al verter e hormigdbn se removera enérgica y eficazmente para que las
armaduras queden perfectamente envueltas, cuidando especialmente |os sitios en que se
reline gran cantidad de acero, y procurando que se mantengan los recubrimientos y la
separacion entre las armaduras.

En losas, € extendido del hormigon se gecutara de modo que € avance se
realice en todo su espesor.

En vigas, €l hormigonado se hard avanzando desde los extremos, |lenandolas en
toda su atura y procurando que e frente vaya recogido, para que no se produzcan
segregaciones y lalechada escurraalo largo del encofrado.

22.6. Compactacion del hormigén.

La compactacion de hormigones debera realizarse por vibracion. Los vibradores
se aplicardn siempre de modo que su efecto se extienda a toda la masa, sin que se
produzcan segregaciones. Si se emplean vibradores internos, deberan sumergirse
longitudinamente en la tongada subyacente y retirarse también longitudinalmente sin
desplazarlos transversalmente mientras estén sumergidos en € hormigén. La aguja se
introducirdy retirara lentamente, y a velocidad constante, recomendandose a este efecto
que no se superen los 10 cm/seg, con cuidado de que la aguja no toque las armaduras.
La distancia entre los puntos sucesivos de inmersion no serd superior a 75 cm., y seréla
adecuada para producir en toda la superficie de la masa vibrada una humectacion
brillante, siendo preferible vibrar en pocos puntos prolongadamente. No se introducira
el vibrador amenos de 10 cm. de lapared del encofrado.

22.7. Curado de hormigon.

Durante € primer periodo de endurecimiento se sometera al hormigén a un
proceso curado segun el tipo de cemento utilizado y las condiciones climatol 6gicas del
lugar.

En cualquier caso debera mantenerse la humedad del hormigdn y evitarse todas
las causas tanto externas, como sobrecarga O vibraciones, que puedan provocar la
fisuracion del elemento hormigonado. Una vez humedecido el hormigdn se mantendran
humedas sus superficies, mediante arpilleras, esterillas de pga u otros tejidos anal ogos
durante tres dias s e conglomerante empleado fuese cemento Portland 1-35,
aumentandose este plazo en € caso de que € cemento utilizado fuese de endurecimiento
maés lento.
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22.8. Juntas en € hormigonado.

Las juntas podran ser de hormigonado, contraccion o dilatacion, debiendo
cumplir lo especificado en los planos.

Se cuidard que las juntas creadas por las interrupciones en € hormigonado
gueden normales a la direccion de los maximos esfuerzos de compresion, o donde sus
efectos sean menos perjudiciales.

Cuando sean de temer los efectos debidos a la retraccion, se dgjaran juntas
abiertas durante algin tiempo, para que las masas contiguas puedan deformarse
libremente. El ancho de tales juntas debera ser el necesario para que, en su dia, puedan
hormigonarse correctamente.

Al reanudar los trabgjos se limpiara la junta de toda suciedad, lechada o arido
que haya quedado suelto, y se humedecera su superficie sin exceso de agua, aplicando
en toda su superficie lechada de cemento antes de verter € nuevo hormigon. Se
procurard aear las juntas de hormigonado de las zonas en que la armadura esté
sometida a fuertes tracciones.

22.9. Terminacion de los paramentos vistos.

Si no se prescribe otra cosa, la maxima flecha o irregularidad que pueden
presentar los paramentos planos, medida respecto a una regla de dos (2) metros de
longitud aplicada en cualquier direccion seralasiguiente:

- Superficies vistas: seis milimetros (6 mm.).

- Superficies ocultas: veinticinco milimetros (25 mm.).

22.10. Limitaciones de g ecucion.

El hormigonado se suspenderd, como norma general, en caso de lluvias,
adoptandose las medidas necesarias para impedir la entrada de la lluvia a las masas de
hormigon fresco o lavado de superficies. Si esto Ilegara a ocurrir, se habra de picar la
superficie lavada, regarla y continuar €l hormigonado después de aplicar lechada de
cemento.

Se comprobara que se ha realizado un estudio de las caracteristicas del suelo

natural sobre €l que se va a actuar y se ha procedido alaretirada o desvio de servicios,
tales como lineas eléctricas y tuberias de abastecimiento de agua y de acantarillado. Se
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comprobara que € terreno que forma la explanada que servira de apoyo tiene la
resistencia adecuada. Se comprobara que estén colocados los bordillos o, en su caso, los
encofrados perimetrales.

Preparacion de la superficie de apoyo del hormigén. Replanteo de las juntas de
construccion, de dilatacion y de retraccion. Colocacion de encofrados. Tendido de
niveles. Riego de la superficie base. Colocacion de la malla electrosoldada con
separadores homologados. Vertido y compactacion del hormigon. Nivelado y fratasado
manual del hormigon. Curado del hormigdn. Aplicacion manual del mortero coloreado
endurecedor. Aplicacion del desmoldeante hasta conseguir una cubricion
total. Impresion del hormigon mediante moldes. Retirada de encofrados. Limpieza de la
superficie de hormigén, mediante maquina hidrolimpiadora de agua a presion.
Aplicacion de laresina de acabado.

Antes de hormigonar:

- Replanteo de ejes, cotas de acabado...
- Colocacion de armaduras
- Limpiezay humedecido de |os encofrados

Durante el hor migonado:

El vertido se redlizara desde una atura maxima de 1 m., savo que se utilicen
métodos de bombeo a distancia que impidan la segregacion de los componentes del
hormigdn. Se realizara por tongadas de 30 cm. Se vibrar4 sin que las armaduras ni los
encofrados experimenten movimientos bruscos o sacudidas, cuidando de que no queden
coqueras 'y se mantenga el recubrimiento adecuado.

Se suspendera e hormigonado cuando la temperatura descienda de 0°C, o lo
vaya a hacer en las proximas 48 h. Se podran utilizar medios especiales para esta
circunstancia, pero bajo la autorizacion delaD.F.

No se dgardn juntas horizontales, pero s a pesar de todo se produjesen, se
procedera a la limpieza, rascado o picado de superficies de contacto, vertiendo a
continuacion mortero rico en cemento, y hormigonando seguidamente. Si hubiesen
transcurrido més de 48 h. se tratard lajunta con resinas epoxi.

No se mezclardn hormigones de distintos tipos de cemento.

Después del hormigonado:

El curado se realizara manteniendo humedas las superficies de las piezas hasta
gue se acance un 70% de su resistencia
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Se procedera a desencofrado en las superficies verticales pasados 7 dias, y de
las horizontales no antes de los 21 dias. Todo ello siguiendo las indicaciones delaD.F.

22.11. Medicion y Abono.

El hormigdn se medird y abonard por metro cubico realmente vertido en obra,
midiendo entre caras interiores de encofrado de superficies vistas. En las obras de
cimentacion que no necesiten encofrado se medira entre caras de terreno excavado. En
el caso de que en € Cuadro de Precios la unidad de hormigdn se exprese por metro
cuadrado como es € caso de soleras, forjado, etc., se medird de esta forma por metro
cuadrado realmente gjecutado, incluyéndose en las mediciones todas las desigualdades y
aumentos de espesor debidas a las diferencias de la capa inferior. Si en el Cuadro de
Precios se indicara que esta incluido € encofrado, acero, etc., siempre se considerara la
misma medicion del hormigon por metro cabico o por metro cuadrado. En €l precio van
incluidos siempre los servicios y costos de curado de hormigén.

Articulo 23.- Morteros.
23.1. Dosificacion de morter os.
Se fabricardn los tipos de morteros especificados en las unidades de obra,

indicandose cual ha de emplearse en cada caso para la gecuciéon de las distintas
unidades de obra.

23.2. Fabricacién de morteros.

Los morteros se fabricaran en seco, continuandose € batido después de verter €l
agua en la forma y cantidad fijada, hasta obtener una plasta homogénea de color y
consistencia uniforme sin palomillas ni grumos.

23.3. Medicién y abono.

El mortero suele ser una unidad auxiliar y, por tanto, su medicién vaincluida en
las unidades a las que sirve: fabrica de ladrillos, enfoscados, pavimentos, etc. En algin

caso excepcional se medira y abonara por metro cubico, obteniéndose su precio del
Cuadro de Precios si |0 hay u obteniendo un nuevo precio contradictorio.

Articulo 24.- Encofrados.
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24.1. Construcciéon y montaje.

Tanto las uniones como las piezas que constituyen los encofrados, deberan
poseer la resistencia y la rigidez necesarias para que con la marcha prevista de
hormigonado y especialmente bajo los efectos dinamicos producidos por e sistema de
compactacién exigido o adoptado, no se originen esfuerzos anormales en € hormigon,
ni durante su puesta en obra, ni durante su periodo de endurecimiento, asi como
tampoco movimientos locales en los encofrados superiores alos 5 mm.

Los enlaces de los distintos elementos o planos de los moldes seran solidos y
sencillos, de modo que su montgje se verifique con facilidad.

Los encofrados de los elementos rectos o planos de mas de 6 m. de luz libre se
dispondran con la contra flecha necesaria para que, una vez encofrado y cargado €
elemento, este conserve unaligera cavidad en €l intrados.

Los moldes ya usados, y que vayan a servir para unidades repetidas seran
cuidadosamente rectificados y limpiados.

Los encofrados de madera se humedeceran antes del hormigonado, a fin de
evitar la absorcion del agua contenida en €l hormigén, y se limpiarén especialmente los
fondos dejandose aberturas provisionales parafacilitar estalabor.

Las juntas entre las distintas tablas deberan permitir el entumecimiento de las
mismas por la humedad del riego y del hormigon, sin que, sin embargo, dejen escapar la
plasta durante e hormigonado, paralo cua se podrarealizar un sellado adecuado.

Planos de la estructura y de despiece de los encofrados

Confeccion de las diversas partes del encofrado

Montaje segun un orden determinado segiin sea la pieza a hormigonar: si es un
muro primero se coloca una cara, después laarmadurayy, por ultimo laotracara; si esen
pilares, primero la armadura y después € encofrado, y s es en vigas primero €
encofrado y a continuacién la armadura.

No se dgaran elementos separadores o tirantes en e hormigén después de
desencofrar, sobretodo en ambientes agresivos.

Se anotara la fecha de hormigonado de cada pieza, con € fin de controlar su
desencofrado

El apoyo sobre € terreno se realizara mediante tablones/durmientes
Si la altura es excesiva para los puntales, se realizaran planos intermedios con

tablones colocados perpendicularmente a estos; las lineas de puntales inferiores iran
arriostrados.
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Se vigilard la correcta colocacion de todos los elementos antes de
hormigonar, asi como lalimpiezay humedecido de las superficies

El vertido del hormigon se realizard ala menor aturaposible.
Se aplicaran los desencofrantes antes de colocar las armaduras.

Los encofrados deberdn resistir las acciones que se desarrollen durante la
operacion de vertido y vibrado, y tener la rigidez necesaria para evitar deformaciones,
segun las siguientes tolerancias:

Espesoresenm  Toleranciaen mm
Hasta0.10
De0.11a0.20
De0.21a0.40
De0.41a0.60
De0.61a1.00
Mas de 1.00

o
Boorwn

Dimensiones horizontales o verticales entre g es

Parciales 20
Totales 40
Desplomes
En una planta 10
En tota 30

24.2. Apeosy cimbras. Construccion y montaje.

Las cimbras y apeos deberan ser capaces de resistir el peso total propio y € del
elemento completo sustentado, asi como otras sobrecargas accidentales que puedan
actuar sobre ellas (operarios, maguinaria, viento, etc.).

Las cimbras y apeos tendran la resistencia y disposicion necesaria para que en

ningin momento los movimiento locales, sumados en su caso a los del encofrado
sobrepasen los 5 mm, ni los de conjunto lamilésimade laluz (1/1.000).
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24.3. Desencofrado y descimbrado del hormigon.

El desencofrado de costeros verticales de elementos de poco canto podra
efectuarse a un dia de hormigonada la pieza, a menos que durante dicho intervalo se
hayan producido bajas temperaturas y otras cosas capaces de alterar €l proceso normal
de endurecimiento del hormigon. Los costeros verticales de elementos de gran canto no
deberan retirarse antes de los dos dias con las mismas salvedades apuntadas
anteriormente a menos que se emplee curado avapor.

El descimbrado podrd redlizarse cuando, a la vista de las circunstancias y
temperatura del resultado; las pruebas de resistencia, elemento de construccion
sustentado haya adquirido € doble de |aresistencia necesaria para soportar |os esfuerzos
que aparezcan a descimbrar. ElI descimbrado se hara de modo suave y uniforme,
recomendandose € empleo de cunas, gatos; cajas de arenay otros dispositivos, cuando
el elemento a descimbrar sea de ciertaimportancia.

Condiciones de desencofrado:

No se procederd a desencofrado hasta transcurridos un minimo de 7 dias para
los soportes y tres dias paralos demés casos, siempre con la aprobacion delaD.F.

Los tableros de fondo y los planos de apeo se desencofraran siguiendo las
indicaciones de la NTE-EH, y la EHE-08, con la previa aprobaciéon de la D.F. Se
procedera al aflojado de las cuiias, dejando e elemento separado unos tres cm. durante
doce horas, realizando entonces la comprobacién de laflechaparaver si es admisible

Cuando € desencofrado sea dificultoso se regara abundantemente, también se
podra aplicar desencofrante superficial.

Se apilarén los e ementos de encofrado que se vayan areutilizar, después de una
cuidadosa limpieza.

24.4. Medicién y abono.

Los encofrados se mediran siempre por metros cuadrados de superficie en
contacto con e hormigon, no siendo de abono las obras o excesos de encofrado, asi
como los elementos auxiliares de sujecion 0 apeos necesarios para mantener €
encofrado en una posicion correcta y segura contra esfuerzos de viento, etc. En este
precio se incluyen ademés, los desencofrantes y las operaciones de desencofrado y
retirada del material. En el caso de que en & cuadro de precios esté incluido €
encofrado la unidad de hormigdn, se entiende que tanto € encofrado como los
elementos auxiliares y &l desencofrado van incluidos en la medicion del hormigon.
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Articulo 25.- Armaduras.
25.1. Colocacion, recubrimiento y empalme de ar maduras.

Todas estas operaciones se efectuaran de acuerdo con los articulos de la
Instruccién de hormigdén general (EHE-08).

25.2. Medicién y abono.

De las armaduras de acero empleadas en el hormigdn armado, se abonaran los kg
realmente empleados, deducidos de los planos de gecuciéon, por medicion de su
longitud, afadiendo la longitud de los solapes de empalme, medida en obra y aplicando
los pesos unitarios correspondientes alos distintos didmetros empleados.

En ningln caso se abonard con solapes un peso mayor del 5% del peso del
redondo resultante de la medicién efectuada en € plano sin solapes.

El precio comprendera a la adquisicion, los transportes de cualquier clase hasta
el punto de empleo, € pesaje, la limpieza de armaduras, Si es necesario, €l doblado de
las mismas, € izado, sustentacién y colocacién en obra, incluido e alambre para
ataduras y separadores, la pérdida por recortes y todas cuantas operaciones y medios
auxiliares sean necesarios.

Articulo 26.- Estructuras de acero.
26.1 Descripcion.
Sistema estructural realizado con elementos de acero laminado.

Normativa de aplicacion: CTE. DB-SE-A Seguridad estructural: Acero. UNE-
EN 1090-2. Ejecucion de estructuras de acero y auminio. Parte 2: Requisitos técnicos
parala g ecucion de estructuras de acero. NTE-EAS. Estructuras de acero: Soportes.

Suministro y montagje de acero laminado UNE-EN 10025 S275JR, en perfiles
laminados en caliente, piezas simples de las series IPN, IPE, UPN, HEA, HEB o HEM,
para pilares, mediante uniones soldadas. Trabajado y montado en taller, con preparacién
de superficies en grado SA21/2 segiin UNE-EN 1SO 8501-1y aplicacion posterior de
dos manos de imprimacién con un espesor minimo de pelicula seca de 30 micras por
mano, excepto en la zona en que deban realizarse soldaduras en obra, en una distancia
de 100 mm desde & borde de la soldadura. Incluso p/p de preparacion de bordes,
soldaduras, cortes, piezas especiales, placas de arranque y transicion de pilar inferior a
superior, mortero sin retraccion para retacado de placas, despuntes y reparacion en obra
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de cuantos desperfectos se originen por razones de transporte, manipulacion o montgje,
con el mismo grado de preparacion de superficies e imprimacion.

Suministro y montaje de acero galvanizado UNE-EN 10025 S235JRC, en
perfiles conformados en frio, piezas simples de las series C 0 Z, para formacion de
correas sobre las que se apoyara la chapa o panel que actuard como cubierta y quedarén

fijadas a las cerchas mediante tornillos normalizados. Incluso p/p de accesorios y
elementos de anclgje.

26.2 Condiciones previas.
Se dispondra de zonas de acopio y manipul acion adecuadas.
Las piezas serén de las caracteristicas descritas en € proyecto de gecucion.

Se comprobara € trabajo de soldadura de las piezas compuestas realizadas en
taler.

L as piezas estaran protegidas contra la corrosion con pinturas adecuadas.

26.3 Componentes.

- Perfiles de acero laminado.
- Perfiles conformados

- Chapasy pletinas

- Tornillos calibrados

- Tornillos de alta resistencia
- Tornillos ordinarios

- Roblones

26.4 Ejecucion.

Limpieza de restos de hormigon etc. de las superficies donde se procede al
trazado de replanteos y soldadura de arranques

Trazado de g es de replanteo.

Se utilizarén calzos, apeos, pernos, sargentos y cualquier otro medio que asegure
su estabilidad durante el montaje.
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Las piezas se cortaran con oxicorte o con sierra radial, permitiéndose € uso de
cizalas para€e corte de chapas.

Los cortes no presentaran irregularidades ni rebabas.

No se realizaran las uniones definitivas hasta haber comprobado la perfecta
posicion de las piezas.

Los g es de todas | as piezas estaran en el mismo plano.
Todas las piezas tendrén €l mismo gje de gravedad.
Uniones mediante tornillos de altaresistencia:

Se colocara una arandela, con bisel cénico, bgjo la cabeza y bgo la tuerca. La
parte roscada de la espiga sobresaldra de la tuerca por lo menos un filete. Los tornillos
se apretaran en un 80% en la primera vuelta, empezando por los del centro.

Los agujeros tendran un diametro 2 mm mayor que e nominal del tornillo.
Uniones mediante soldadura. Se admiten los siguientes procedi mientos:

- Soldeo eéctrico manual, por arco descubierto con electrodo revestido
- Soldeo eléctrico automético, por arco en atmoésfera gaseosa

- Soldeo eléctrico automético, por arco sumergido

- Soldeo eléctrico por resistencia

Se prepararan las superficies a soldar realizando exactamente los espesores de
garganta, las longitudes de soldado y la separacion entre los ges de soldadura en
uniones discontinuas

Los cordones se redizaran uniformemente, sin mordeduras ni interrupciones;
después de cada corddn se eliminara la escoria con piquetay cepillo.

Se prohibe todo enfriamiento anormal por excesivamente rapido de las
soldaduras

Los elementos soldados para la fijacion provisiona de las piezas, se eliminaran
cuidadosamente con soplete, nunca a golpes. Los restos de soldaduras se eliminaran con
radia o lima.

Una vez inspeccionada y aceptada la estructura, se procedera a su limpieza y
proteccion antioxidante, pararealizar por Ultimo el pintado.
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26.5 Control

Se controlara que las piezas recibidas se corresponden con las especificadas. Se
controlara la homologacion de las piezas cuando sea necesario.

Se controlara la correcta disposicion de los nudos y de los niveles de placas de
anclaje.

26.6 Medicion.

Se medira por kg de acero elaborado y montado en obra, incluidos despuntes. En
cualquier caso se seguiran los criterios establecidos en las mediciones.

26.7 M antenimiento.

Cada tres afios se realizard una inspeccién de la estructura para comprobar su
estado de conservacion y su proteccion antioxidante y contra el fuego.

Articulo 27. Canteria.
27.1 Descripcion.

Son elementos de piedra de distinto espesor, forma de colocacion, utilidad, etc.,
utilizados en la construccion de edificios, muros, remates, etc.

Por su uso se pueden dividir en: Chapados, mamposterias, sillerias, piezas
especiales.

Chapados

Son revestidos de otros elementos ya existentes con piedras de espesor medio,
los cuales no tienen mision resistente sino solamente decorativa. Se pueden utilizar tanto
al exterior como al interior, con juntao sin ella. El mortero utilizado puede ser variado.

Lapiedrapuedeir labrada o no, ordinaria, careada, etc.

Mamposteria

Son muros realizados con piedras recibidas con morteros, que pueden tener

misiéon resistente o decorativa, y que por su colocacion se denominan ordinarias,
concertadas y careadas. Las piedras tienen forma méas 0 menos irregular y con espesores
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desiguales. El peso estara comprendido entre 15 y 25 Kg. Se denomina a hueso cuando
se asientan sin interposicion de mortero. Ordinaria cuando las piezas se asientan y
reciben con mortero. Tosca es la que se obtiene cuando se emplean |0os mampuestos en
bruto, presentando a frente la cara natural de cantera o la que resulta de la ssimple
fractura del mampuesto con almahena. Reguntada es aguella cuyas juntas han sido
rellenadas expresamente con mortero, bien conservando e plano de los mampuestos, o
bien aterandolo. Esta denominacion serd independiente de que la mamposteria sea
ordinaria 0 en seco. Careada es la obtenida corrigiendo los salientes y desigualdades de
los mampuestos. Concertada, es la que se obtiene cuando se labran los lechos de apoyo
de los mampuestos; puede ser alavez rejuntada, tosca, ordinaria o careada.

Sillargjos

Son muros redlizados con piedras recibidas con morteros, que pueden tener
mision resistente o decorativa, que por su colocacion se denominan ordinarias,
concertadas y careadas. Las piedras tienen forma més o menos irregular y con espesores
desiguales. El peso de las piezas permitirala colocacion a mano.

Sillerias

Es la fabrica redlizada con sillargjos, sillares o piezas de labra, recibidas con
morteros, que pueden tener mision resistente o decorativa. Las piedras tienen forma
regular y con espesores uniformes. Necesitan Utiles para su desplazamiento, teniendo
una o maés caras labradas. El peso de las piezas es de 75 a 150 Kg.

Piezas especiales

Son elementos de piedra de utilidad variada, como jambas, dinteles, barandillas,
albardillas, cornisas, canecillos, impostas, columnas, arcos, bovedas y otros.

Normalmente tienen misién decorativa, s bien en otros casos ademés tienen misién
resistente.

27.2 Componentes.
Chapados
- Piedrade espesor entre 3y 15 cm.
- Mortero de cemento y arenaderio 1:4

- Cemento CEM II/A-M 42,5 CEM I1/B-V 325R
- Anclges de acero galvanizado con formas diferentes.

Mamposteriasy sillare os
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- Piedrade espesor entre 20 y 50 cm.

- Formairregular o lgjas.

- Mortero de cemento y arenaderio 1:4

- Cemento CEM II/A-M 42,5 CEM I1/B-V 325R

- Anclges de acero galvanizado con formas diferentes.

- Posibilidad de encofrado por dentro de madera, metalico o ladrillo.

Sillerias

- Piedrade espesor entre 20 y 50 cm.

- Formaregular.

- Mortero de cemento y arenaderio 1:4

- Cemento CEM II/A-M 42,5 CEM I1/B-V 325R

- Anclges de acero galvanizado con formas diferentes.

- Posihilidad de encofrado por dentro de madera, metalico o ladrillo.

Piezas especiales

- Piedras de distinto grosor, medidas y formas.

- Formaregular o irregular.

- Mortero de cemento y arenade rio 1:4 o morteros especiales.

- Cemento CEM II/A-M 42,5 CEM I1/B-V 325R

- Anclges de acero galvanizado con formas diferentes.

- Posihilidad de encofrado por dentro de madera, metalico o ladrillo.

27.3 Condiciones previas.

- Planos de proyecto donde se definala situacion, formay detalles.

- Muros o elementos bases terminados.

- Forjados o elementos que puedan manchar |as canterias terminados.
- Colocacion de piedras a pie de tgo.

- Andamios instalados.

- Puentes térmicos terminados.

27.4 Ejecucion.

- Extraccion de lapiedraen canteray apilado y/o cargado en camion.
- Volcado delapiedra en lugar idoneo.
- Replanteo general.
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- Colocacion y aplomado de miras de acuerdo a especificaciones de
proyecto y direccion facultativa.

- Tendido de hilos entre miras.

- Limpiezay humectacion del lecho de la primera hilada.

- Colocacion de la piedra sobre la capa de mortero.

- Acunado de los mampuestos (seguin €l tipo de fébrica, procedera o no).

- Ejecucion de las mamposterias o sillares tanteando con reglay plomada o
nivel, rectificando su posicion.

- Rguntado delas piedras, si asi se exigiese.

- Limpiezade las superficies.

- Proteccion de la fébrica recién gecutada frente a la lluvia, heladas y
temperaturas elevadas con plasticos u otros el ementos.

- Regado a diasiguiente.

- Retirada del material sobrante.

- Anclge de piezas especiales.

27.5 Control.

- Replanteo.

- Distanciaentre ges, a puntos criticos, huecos,...etc.

- Geometria de los angulos, arcos, muros apilastrados.

- Distancias maximas de g ecucion de juntas de dilatacion.

- Planeidad.

- Aplomado.

- Horizontalidad de las hiladas.

- Tipo derguntado exigible.

- Limpieza.

- Uniformidad de las piedras.

- Ejecucion de piezas especiales.

- Grueso dejuntas.

- Aspecto de los mampuestos. grietas, pelos, adherencias, sintomas de
descomposicion, fisuracion, disgregacion.

- Morteros utilizados.

27.6 Seguridad.

Se cumplira estrictamente lo que para estos trabaj os establezca la Ordenanza de
Seguridad e Higiene en € trabgjo. Las escaleras 0 medios auxiliares estarén firmes, sin
posibilidad de deslizamiento o caida. En operaciones donde sea preciso, € Oficial
contara con la colaboracion del Ayudante. Se utilizaran las herramientas adecuadas. Se
tendr& especial cuidado en no sobrecargar los andamios o plataformas. Se utilizaran
guantes y gafas de seguridad. Se utilizara calzado apropiado. Cuando se utilicen
herramientas €l éctricas, éstas estaran dotadas de grado de aislamiento I1.
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27.7 Medicion.

L os chapados se mediran por m2 indicando espesores, 6 por m2, no descontando
los huecos inferiores a 2 m2. Las mamposterias y sillerias se mediran por m2, no
descontando |os huecos inferiores a 2 m2. Los solados se mediradn por m2. Las jambas,
albardillas, cornisas, canecillos, impostas, arcos y bdvedas se mediran por metros
lineales. Las columnas se medirdn por unidad, asi como otros elementos especiaes
como: bolas, escudos, fustes, etc.

27.8 Mantenimiento.

Se cuidara que los rejuntados estén en perfecto estado para evitar la penetracion
de agua. Se vigilarén los anclajes de las piezas especides. Se evitara la caida de
elementos desprendidos. Se limpiardn los elementos decorativos con productos
apropiados. Se impermeabilizaran con productos idoneos las fébricas que estén en
proceso de descomposicion. Se tratardn con resinas especiales los elementos
deteriorados por € paso del tiempo.

Articulo 28.- Albadileria.
28.1. Fabricadeladrillo.

Los ladrillos se colocan segun los aparejos presentados en € proyecto. Antes de
colocarlos se humedecerdan en agua. ElI humedecimiento debera ser hecho
inmediatamente antes de su empleo, debiendo estar sumergidos en agua 10 minutos al
menos. Salvo especificaciones en contrario, €l tendel debe tener un espesor de 10 mm.

Todas las hiladas deben quedar perfectamente horizontales y con la cara buena
perfectamente plana, vertical y a plano con los demas elementos que deba coincidir.
Para ello se hara uso de las miras necesarias, colocando la cuerda en las divisiones o
marcas hechas en las miras.

Salvo indicacion en contra se empleara un mortero de 250 kg. de cemento 1-35
por m3 de pasta.

Al interrumpir € trabgjo, se quedard € muro en adarga para trabar a dia
siguiente la fébrica con la anterior. Al reanudar €l trabajo se regara la fabrica antigua
limpiandola de polvo y repicando €l mortero.

Las unidades en angulo se haran de manera que es medio ladrillo de un muro
contiguo, alternandose las hileras.
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La medicién se hard por m2, segin se expresa en e Cuadro de Precios. Se
mediran |as unidades real mente gjecutadas descontandose |os huecos.

Los ladrillos se colocaran siempre "arestregén”
Los cerramientos de mas de 3,5 m. de altura estaran anclados en sus cuatro caras

Los que superen la atura de 3.5 m. estaran rematados por un zuncho de
hormigon armado

Los muros tendran juntas de dilatacién y de construccién. Las juntas de
dilatacion seran las estructurales, quedaran arriostradas y se sellaran con productos
sellantes adecuados

En d arranque del cerramiento se colocara una capa de mortero de 1 cm. de
espesor en toda la anchura del muro. Si e arranque no fuese sobre forjado, se colocara
unalédmina de barrera antihumedad.

En €& encuentro del cerramiento con el forjado superior se dgjard una junta de 2
cm. que se rellenara posteriormente con mortero de cemento, preferiblemente a rematar
todo el cerramiento

Los apoyos de cualquier elemento estructural se realizaran mediante una zapata
y/o una placa de apoyo.

Los muros conservaran durante su construccion los plomos y niveles de las
llagas y serén estancos a viento y alalluvia

Todos los huecos practicados en los muros, iran provistos de su correspondiente
cargadero.

Al terminar la jornada de trabgo, o cuando haya que suspenderla por las
inclemencias del tiempo, se arriostraran los pafios realizados y sin terminar

Se protegera de lalluvia lafébrica recientemente gecutada.

Si ha helado durante lanoche, se revisarala obra del dia anterior. No se trabgjara
mientras esté helando.

El mortero se extendera sobre la superficie de asiento en cantidad suficiente para
quelallagay el tendel rebosen

No se utilizaran piezas menores de ¥z ladrillo.

Los encuentros de muros y esquinas se g ecutaran en todo su espesor y en todas
sus hiladas.
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28.2. Tabicon deladrillo hueco doble.

Para la construccion de tabiques se emplearan tabicones huecos col ocandolos de
canto, con sus lados mayores formando los paramentos del tabique. Se mojardn
inmediatamente antes de su uso. Se tomaran con mortero de cemento. Su construccion
se hara con auxilio de miras y cuerdas y se rellenaran las hiladas perfectamente
horizontales. Cuando en e tabique haya huecos, se colocardn previamente los cercos
gue quedaran perfectamente aplomados y nivelados. Su medicion de hard por metro
cuadrado de tabique real mente ejecutado.

28.3. Citarasdeladrillo perforado y hueco doble.

Se tomarén con mortero de cemento y con condiciones de medicion y gecucion
analogas alas descritas en € parrafo anterior para el tabicon.

28.4. Tabiquesdeladrillo hueco sencillo.

Se tomaran con mortero de cemento y con condiciones de gecucion y medicion
analogas en € parrafo 28.2.

28.5. Guarnecido y maestrado de yeso negro.

Para gjecutar los guarnecidos se construirdn unas muestras de yeso previamente
gue serviran de guia a resto del revestimiento. Para ello se colocaran renglones de
madera bien rectos, espaciados a un metro aproximadamente sujetdndolos con dos
puntos de yeso en ambos extremos.

L os renglones deben estar perfectamente aplomados guardando una distancia de
1,5 a 2 cm. aproximadamente del paramento a revestir. Las caras interiores de los
renglones estaran situadas en un mismo plano, para lo cual se tendera una cuerda para
los puntos superiores e inferiores de yeso, debiendo quedar aplomados en sus extremos.
Una vez fijos los renglones se regara €l paramento y se echara €l yeso entre cada region
y e paramento, procurando que quede bien relleno € hueco. Para ello, seguiran
lanzando pelladas de yeso a paramento pasando una regla bien recta sobre las maestras
quedando enrasado el guarnecido con las maestras.

Las masas de yeso habra que hacerlas en cantidades pequefias para ser usadas
inmediatamente y evitar su aplicacion cuando este "muerto’. Se prohibird tajantemente
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la preparacion del yeso en grandes artesas con gran cantidad de agua para que vaya
espesando segun se vaya empl eando.

Si e guarnecido va a recibir un guarnecido posterior, quedara con su superficie
rugosa a fin de facilitar la adherencia del enlucido. En todas las esgquinas se colocaran
guardavivos metdlicos de 2 m. de altura. Su colocacion se hara por medio de un renglon
debidamente aplomado que servirg, a mismo tiempo, para hacer la muestra de la

esquina.

La medicién se hara por metro cuadrado de guarnecido realmente g ecutado,
deduciéndose huecos, incluyéndose en e precio todos los medios auxiliares, andamios,
banquetas, etc., empleados para su construccion. En € precio se incluirdn asi mismo los
guardavivos de las esquinas y su colocacion.

28.6. Enlucido de yeso blanco.

Para los enlucidos se usaran Unicamente yesos blancos de primera calidad.
Inmediatamente de amasado se extendera sobre e guarnecido de yeso hecho
previamente, extendiéndolo con la llanay apretando fuertemente hasta que la superficie
quede completamente lisa y fina. El espesor del enlucido serda de 2 a 3 mm. Es
fundamental que la mano de yeso se aplique inmediatamente después de amasado para
evitar que el yeso este 'muerto’.

Su medicion y abono sera por metros cuadrados de superficie realmente
gecutada. Si en @ Cuadro de Precios figura €l guarnecido y el enlucido en la misma
unidad, la medicién y abono correspondiente comprendera todas las operaciones y
medio auxiliares necesarios para dejar bien terminado y rematado tanto el guarnecido
como €l enlucido, con todos los requisitos prescritos en este Pliego.

28.7. Enfoscados de cemento.

Los enfoscados de cemento se haran con cemento de 550 kg de cemento por m3
de pasta, en paramentos exteriores y de 500 kg de cemento por m3 en paramentos
interiores, empleandose arena de rio o de barranco, lavada para su confeccion.

Antes de extender e mortero se prepara el paramento sobre € cua haya de
aplicarse.

En todos los casos se limpiaran bien de polvo los paramentos y se lavaran,
debiendo estar humeda la superficie de la fabrica antes de extender e mortero. La
fébrica debe estar en su interior perfectamente seca. Las superficies de hormigon se
picaran, regandol as antes de proceder a enfoscado.
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Preparada asi |a superficie, se aplicara con fuerza € mortero sobre una parte del
paramento por medio de la llana, evitando echar una porcion de mortero sobre otra ya
aplicada. Asi se extendera una capa que se ira regularizando al mismo tiempo que se
coloca para lo cual se recogera con e canto de la llana € mortero. Sobre €l
revestimiento blando todavia se volvera a extender una segunda capa, continuando asi
hasta que la parte sobre la que se haya operado tenga conveniente homogeneidad. Al
emprender la nueva operacion habra fraguado la parte aplicada anteriormente. Sera
necesario pues, humedecer sobre la junta de union antes de echar sobre elas las
primeras |lanas del mortero.

La superficie de los enfoscados debe quedar aspera para facilitar la adherencia
del revoco que se hecha sobre €ellos. En e caso de que la superficie deba quedar
fratasada se dara una segunda capa de mortero fino con €l fratas.

Si las condiciones de temperatura y humedad lo requieren a juicio de la
Direccion Facultativa, se humedeceran diariamente los enfoscados, bien durante la
gjecucion o bien después de terminada, para que e fraguado se redlice en buenas
condiciones.

Preparacion del mortero:

Las cantidades de los diversos componentes necesarios para confeccionar €l
mortero vendran especificadas en la Documentaci dn Técnica; en caso contrario, cuando
las especificaciones vengan dadas en proporcion, se seguiran los criterios establecidos,
para cadatipo de mortero y dosificacion.

No se confeccionara mortero cuando la temperatura del agua de amasado exceda
de la banda comprendida entre 5° C y 40° C.

El mortero se batira hasta obtener una mezcla homogénea. Los morteros de
cemento y mixtos se aplicaran a continuacion de su amasado, en tanto que los de cal no
se podran utilizar hasta 5 horas después.

Se limpiarédn los Utiles de amasado cada vez que se vaya a confeccionar un
nuevo mortero.

Condiciones generales de g ecucion:
Antesdela g ecucion del enfoscado se comprobara que:
Las superficies a revestir no se veran afectadas, antes del fraguado del mortero,

por la accion lesiva de agentes atmosféricos de cualquier indole o por las propias obras
gue se gecutan simultaneamente.
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Los elementos fijos como reas, ganchos, cercos, etc. han sido recibidos
previamente cuando € enfoscado ha de quedar visto. Se han reparado |os desperfectos
gue pudiera tener e soporte y este se hala fraguado cuando se trate de mortero u
hormigon.

Durante la g ecucion:

Se amasaré la cantidad de mortero que se estime puede aplicarse en éptimas
condiciones antes de que seinicie € fraguado; no se admitirala adicion de agua unavez
amasado.

Antes de aplicar mortero sobre € soporte, se humedecera ligeramente este afin
de que no absorba agua necesaria para el fraguado.

En los enfoscados exteriores vistos, maestreados o0 no, y para evitar
agrietamientos irregulares, sera necesario hacer un despiezado del revestimiento en
recuadros de lado no mayor de 3 metros, mediante llagas de 5 mm. de profundidad.

En los encuentros o diedros formados entre un paramento vertical y un techo, se
enfoscara este en primer lugar.

Cuando €l espesor del enfoscado sea superior a 15 mm. se redlizara por capas
sucesivas sin que ninguna de €ellas supere este espesor.

Se reforzardn, con tela metdlica o malla de fibra de vidrio indesmallable y
resistente a la alcalinidad del cemento, los encuentros entre materiales distintos,
particularmente, entre elementos estructurales y cerramientos o particiones, susceptibles
de producir fisuras en el enfoscado; dicha tela se colocara tensa y fijada a soporte con
solape minimo de 10 cm. a ambos lados de la linea de discontinuidad.

En tiempo de heladas, cuando no quede garantizada la proteccion de las
superficies, se suspendera la gecucion; se comprobarg, a reanudar los trabgjos, €
estado de agquellas superficies que hubiesen sido revestidas.

En tiempo lluvioso se suspenderan los trabajos cuando € paramento no esté
protegido y las zonas aplicadas se protegeran con lonas o plasticos.

En tiempo extremadamente seco y caluroso y/o en superficies muy expuestas al
sol y/o avientos muy secosy calidos, se suspendera la gecucion.

Después dela gecucion:
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Transcurridas 24 horas desde |a aplicacion del mortero, se mantendra himeda la
superficie enfoscada hasta que € mortero haya fraguado.

No se fijardn elementos en el enfoscado hasta que haya fraguado totalmente y no
antesde 7 dias.

28.8. Formacion de peldarios.

Se construiran con ladrillo hueco doble tomado con mortero de cemento.

Articulo 29. Cubiertas. Formacion de pendientesy faldones.
29.1 Descripcion.

Trabgjos destinados a la gecucion de los planos inclinados, con la pendiente
prevista, sobre los que ha de quedar constituida la cubierta o cerramiento superior de un
edificio.

Suministro y montaje de cobertura de faldones de cubiertas inclinadas, con una
pendiente mayor del 10%, con paneles sandwich aislantes de acero, de 50 mm de
espesor y 1150 mm de ancho, formados por doble cara metélica de chapa estandar de
acero, acabado prelacado, de espesor exterior 0,5 mm y espesor interior 0,5 mm y alma
aisante de lana de roca de densidad media 145 kg/ms3, y accesorios, fijados
mecanicamente a cualquier tipo de correa estructural (no incluida en este precio).
Incluso p/p de elementos de fijacion, accesoriosy juntas.

Lanormativa de aplicacion de gjecucion es CTE. DB-HS Salubridad.
29.2 Condiciones previas.
Documentacién arquitecténicay planos de obra:

Planos de planta de cubiertas con definicion del sistema adoptado para € ecutar
las pendientes, la ubicacion de los elementos sobresalientes de la cubierta, etc. Escala
minima 1:100.

Planos de detalle con representacion gréfica de la disposicion de los diversos
elementos, estructurales o no, que conformarén los futuros faldones para los que no
exista 0 no se haya adoptado especificacion normativa alguna. Escala 1:20. Los
simbolos de las especificaciones citadas se referirdn a la norma NTE/QT vy, en su
defecto, alas sefia adas por € fabricante.

Solucion de intersecciones con los conductos y elementos constructivos que

sobresalen de los planos de cubierta y gecucion de los mismos. shunts, patinillos,
chimeness, etc.
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En ocasiones, segun sea € tipo de faldén a €ecutar, debera estar gjecutada la
estructura que servira de soporte a los elementos de formacion de pendiente.

La naturaleza del soporte permitira € anclge mecanico de las placas, y su
dimensionamiento garantizara la estabilidad, con flecha minima, del conjunto.

29.3 Componentes.

Se admite una gama muy amplia de materiales y formas parala configuracion de
los faldones de cubierta, con las limitaciones que establece la normativa vigente y las
que son inherentes alas condiciones fisicas y resistentes de |os propios material es.

Sin entrar en detalles morfol 6gicos o de proceso industrial, podemos citar, entre
otros, los siguientes materiales:

- Madera

- Aceo

- Hormigén
-  Ceédmica
- Cemento
- Yeso

29.4 Ejecucion.

La configuracion de los faldones de una cubierta de edificio requiere contar con
una disposicion estructural para conformar las pendientes de evacuacion de aguas de
[luvia 'y un elemento superficia (tablero) que, apoyado en esa estructura, complete la
formacion de una unidad constructiva susceptible de recibir el material de cobertura e
impermeabilizacion, asi como de permitir la circulacion de operarios en |os trabgjos de
referencia

Se suspenderan |os trabgj os cuando la temperatura ambiente seainferior a 1°C,
llueva, nieve o lavelocidad del viento sea superior a 50 km/h.

Formacion de pendientes

Existen dos formas de g ecutar las pendientes de una cubierta:

- Laestructuraprincipal conformala pendiente.

- Lapendiente se realiza mediante estructuras auxiliares.

86



- us
~ Proceso de fabricacion de fertilizantes aditivados multiproducto :

1.- Pendiente confor mada por la propia estructura principal de cubierta:

a)

b)

0)

Cerchas. Estructuras trianguladas de madera o metélicas sobre las que se
disponen, transversamente, elementos lineales (correas) O
superficialles  (placas o tableros de tipo ceramico, de madera,
prefabricados de hormigon, etc.) El material de cubricion podré anclarse
a las correas (0 a los cabios que se hayan podido fijar a su vez sobre
ellas) o recibirse sobre los elementos superficiales o tableros que se
configuren sobre las correas.

Placas inclinadas. Placas resistentes alveolares que salvan la luz
comprendida entre apoyos estructurales y sobre las que se colocara €
material de cubricion o, en su caso, otros elementos auxiliares sobre los
gue clavarlo o recibirlo.

Viguetas inclinadas: Que apoyaran sobre la estructura de forma que no
ocasionen empujes horizontales sobre ella 0 estos queden perfectamente
contrarrestados. Sobre las viguetas podra constituirse bien un forjado
inclinado con entrevigado de bovedillas y capa de compresion de
hormigdn, o bien un tablero de madera, cerdmico, de elementos
prefabricados, de paneles o chapas metdlicas perforadas, hormigon
celular armado, etc. Las viguetas podran ser de madera, metdlicas o de
hormigbn armado o pretensado; cuando se empleen de madera o
metdlicas llevaran |a correspondiente proteccion.

2.- Pendiente conformada mediante estructura auxiliar: Esta estructura
auxiliar apoyara sobre un forjado horizontal o béveda y podra gecutarse de modo

diverso:

a)

Tabiques congjeros: También |lamados tabiques palomeros, se realizaran
con fébrica aigerada de ladrillo hueco colocado a sardinel, recibida y
rematada con maestra inclinada de yeso y contardn con huecos en un
25% de su superficie; se independizaran del tablero mediante una hoja de
papel. Cuando la formacion de pendientes se lleve a cabo con tabiquillos
aligerados de ladrillo hueco sencillo, las limas, cumbreras, bordes libres,
doblado en juntas estructurales, etc. se gjecutaran con tabicon aligerado
de ladrillo hueco doble. Los tabiques o tabicones estaran perfectamente
aplomados y aineados;, ademés, cuando alcancen una atura media
superior a 0,50 m., se deberan arriostrar con otros, normales a ellos. Los
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encuentros estardn debidamente enjarjados y, en su caso, € aislamiento
térmico dispuesto entre tabiquillos sera del espesor y la tipologia
especificados en la Documentaci én Técnica.

b) Tabiques con bloque de hormigon celular: Tras el replanteo de las limas
y cumbreras sobre el forjado, se comenzara su gjecucion (similar a los
tabiques congeros) colocando la primera hilada de cada tabicon degjando
separados los bloques 1/4 de su longitud. Las siguientes hiladas se
gjecutaran de forma que los huecos dejados entre bloques de cada hilada
gueden cerrados por la hilada superior.

Formacion detableros

Cuaquiera sea e sistema elegido, disefiado y calculado para la formacion de las
pendientes, se impone la necesidad de configurar el tablero sobre e que ha de recibirse
el materia de cubricion. Unicamente cuando éste alcanza caracteristicas relativamente
autoportantes y unas dimensiones superficiales minimas suele no ser necesaria la
creacion de tablero, en cuyo caso las piezas de cubricion iran directamente ancladas
mediante tornillos, clavos o ganchos alas correas o cabios estructurales.

El tablero puede estar constituido, segun indicdbamos antes, por una hoja de
ladrillo, bardos, madera, elementos prefabricados, de panedles o chapas metdlicas
perforadas, hormigon celular armado, etc. La capa de acabado de |os tableros ceramicos
sera de mortero de cemento u hormigon que actuara como capa de compresion, rellenara
las juntas existentes y permitira dejar una superficie plana de acabado. En ocasiones,
dicha capafina se constituira con mortero de yeso.

Cuando aumente la separacion entre tabiques de apoyo, como sucede cuando se
trata de bloques de hormigon celular, cabe disponer perfiles en T metdlicos,
galvanizados o0 con otro tratamiento protector, a modo de correas, cuya seccion y
separacion vendran definidas por la documentacion de proyecto o, en su caso, las
disposiciones dd fabricante y sobre los que apoyaran las placas de hormigon celular, de
dimensiones especificadas, que conformaran el tablero.

Segun € tipo y material de cobertura a gecutar, puede ser necesario recibir,
sobre €l tablero, listones de madera u otros elementos para el anclaje de chapas de acero,

cobre 0 zinc, tgas de hormigon, ceramica o pizarra, etc. La disposicion de estos
elementos se indicara en cada tipo de cobertura de la que formen parte.

Articulo 30. Cubiertas planas. Azoteas.
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30.1 Descripcion.

Cubierta o techo exterior cuya pendiente estd comprendidaentre el 1% y e 15%
gue, segun € uso, pueden ser transitables 0 no transitables, entre éstas, por sus
caracteristicas propias, cabe citar |as azoteas gjardinadas.

Pueden disponer de proteccion mediante barandilla, balaustrada o antepecho de
fébrica

30.2 Condiciones previas.

- Planos acotados de obra con definicion de la solucion constructiva
adoptada.

- Ejecucion dd dltimo forjado o soporte, bajantes, petos perimetrales.

- Limpiezadeforjado para el replanteo de faldonesy elementos singulares.

- Acopio de materiales y disponibilidad de equipo de trabajo.

30.3 Componentes.

Los materiales empleados en la composicién de estas cubiertas, naturaes o
elaborados, abarcan una gama muy amplia debido a las diversas variantes que pueden
adoptarse tanto paralaformacion de pendientes, como parala g ecucién de lamembrana
impermeabilizante, la aplicacion de aislamiento, los solados o acabados superficiales,
los elementos singulares, etc.

30.4 Ejecucion.

Siempre que se rompa la continuidad de la membrana de impermeabilizacion se
dispondran refuerzos. Si las juntas de dilatacién no estuvieran definidas en proyecto, se
dispondran éstas en consonancia con las estructurales, rompiendo la continuidad de
estas desde el ultimo forjado hasta la superficie exterior.

Las limahoyas, canalones y cazoletas de recogida de agua pluvial tendran la
seccion necesaria para evacuarla sobradamente, calculada en funcion de la superficie
que recojan y la zona pluviométrica de enclave del edificio. Las bagjantes de desagiie
pluvia no distardn mas de 20 metros entre si.

Cuando las pendientes sean inferiores a 5% la membrana impermeable puede

colocarse independiente del soporte y de la proteccion (sistema no adherido o flotante).
Cuando no se pueda garantizar su permanencia en la cubierta, por succién de viento,
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erosiones de diversa indole o pendiente excesiva, la adherencia de la membrana sera
total.

La membrana ser4 monocapa, en cubiertas invertidas y no transitables con
proteccion de grava. En cubiertas transitables y en cubiertas gardinadas se colocara
membrana bicapa.

Las l&minas impermeabilizantes se colocardn empezando por € nivel mas bajo,
disponiéndose un solape minimo de 8 cm. entre ellas. Dicho solape de lamina, en las
limahoyas, sera de 50 cm. y de 10 cm. en el encuentro con sumideros. En este caso, se
reforzara la membrana impermeabilizante con otra lamina colocada bajo ella que debe
Ilegar hastalabgante y debe solapar 10 cm. sobre la parte superior del sumidero.

La humedad del soporte a hacerse la aplicacion debera ser inferior a 5%; en
otro caso pueden producirse humedades en la parte inferior del forjado.

Laimprimacion sera del mismo materia que la lamina impermeabilizante. En €l
caso de disponer laminas adheridas a soporte no quedaran bolsas de aire entre ambos.

La barrera de vapor se colocara siempre sobre € plano inclinado que constituye
la formacion de pendiente. Sobre la misma, se dispondra el aislamiento térmico. La
barrera de vapor, que se colocara cuando existan locales humedos bago la cubierta
(bafios, cocinas,...), estara formada por oxiasfalto (1,5 kg/m?) previa imprimacion con
producto de base asfaltica o de pintura bituminosa.

30.5 Controal.

El control de gecucion se llevard a cabo mediante inspecciones periddicas en las
gque se comprobaradn espesores de capas, disposiciones constructivas, colocacion de
juntas, dimensiones de |os solapes, humedad del soporte, humedad del aislamiento, etc.

Acabada la cubierta, se efectuara una prueba de servicio consistente en la
inundacion de los pafios hasta un nivel de 5 cm. por debagjo del borde de la
impermeabilizacion en su entrega a paramentos. La presencia del agua no debera
constituir una sobrecarga superior alade servicio de la cubierta. Se mantendra inundada
durante 24 h., transcurridas las cuales no deberan aparecer humedades en la carainferior
del forjado. Si no fuera posible la inundacidn, se regara continuamente la superficie
durante 48 horas, sin que tampoco en este caso deban aparecer humedades en la cara
inferior del forjado.

Ejecutada la prueba, se procederd a evacuar € agua, operacion en la que se
tomaran precauciones a fin de que no Ileguen a producirse dafios en las bajantes.

En cualquier caso, una vez evacuada € agua, no se admitira la existencia de
remansos o estancamientos.
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30.6 Medicion.

La medicion y valoracion se efectuard, generalmente, por m2 de azotea, medida
en su proyeccion horizontal, incluso entrega a paramentos y p.p. de remates, terminada
y en condiciones de uso.

Se tendran en cuenta, no obstante, los enunciados sefialados para cada partida de

la medicion o presupuesto, en los que se definen los diversos factores que condicionan
el precio descompuesto resultante.

30.7 Mantenimiento.

Las reparaciones a efectuar sobre las azoteas seran ejecutadas por personal
especializado con materiales y solucion constructiva andlogos a los de la construccion
original.

No se recibiran sobre la azotea elementos que puedan perforar la membrana
impermeabilizante como antenas, mastiles, etc., o dificulten lacirculacién de las aguas y
su deslizamiento hacia los elementos de evacuacion.

El persona que tenga asignada la inspeccion, conservacion o reparacion debera

ir provisto de calzado con suela blanda. Similares disposiciones de seguridad regirén en
los trabajos de mantenimiento que en los de construccion.

Articulo 31. Aisamientos.

31.1 Descripcion.

Son sistemas constructivos y materiales que, debido a sus cualidades, se utilizan
en las obras de edificacion para conseguir aislamiento térmico, correccion acustica,
absorcion de radiaciones o amortiguacion de vibraciones en cubiertas, terrazas, techos,

forjados, muros, cerramientos verticales, cAmaras de aire, falsos techos o conducciones,
e incluso sustituyendo camaras de aire y tabiqueriainterior.

31.2 Componentes.
Aidantes de corcho natural aglomerado. Hay de varios tipos, segun su uso:

- Acustico.
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- Térmico.

- Antivibratorio.

Aidantes de fibrade vidrio. Se clasifican por su rigidez y acabado:

- Fdtrosligeros:

(0]

O 0O O0OO0O0

(0]

© O O0Oo

Normal, sin recubrimiento.
Hidrofugado.

Con papdl Kraft.

Con papel Kraft-aluminio.
Con papel alquitranado.
Con velo defibrade vidrio.

Mantas o fieltros consi stentes;

Con papel Kraft.

Con papel Kraft-aluminio.

Con velo defibrade vidrio.

Hidrofugado, con velo de fibra de vidrio.

Con un complego de Aluminio/Malla de fibrade vidrio/PVC

- Paneles semirrigidos:

(0]
(0]
(0]

(0]

Normal, sin recubrimiento.

Hidrofugado, sin recubrimiento.

Hidrofugado, con recubrimiento de papel Kraft pegado con
polietileno.

Hidrofugado, con velo de fibra de vidrio.

- Panelesrigidos:

(0]
(0]

(0]
(0]
(0]

Normal, sin recubrimiento.

Con un complgjo de papel Kraft/auminio pegado con polietileno
fundido.

Con una pelicula de PV C blanco pegada con colaignifuga.

Con un comple o de oxiasfalto y papel.

De dta densidad, pegado con cola ignifuga a una placa de cartén-
yeso.

Aidantes de lanamineral.

- Fidtros:

o0 Con papd Kraft.
0 Con barrerade vapor Kraft/aluminio.
o Con laminade auminio.

- Paneles semirrigidos:

o0 Conlaminade auminio.
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o Con velo natural negro.
- Pand rigido:
o Normal, sin recubrimiento.
0 Autoportante, revestido con velo mineral.
0 Revestido con betun soldable.
Aidlantes de fibras minerales.
- Termoacusticos.
- Acusticos.
Aidantes de poliestireno.
- Poliestireno expandido:
0 Normales, tipos| a VI.
0 Autoextinguibles o ignifugos
0 Poliestireno extruido.
Aidantes de polietileno.
- Laminas normales de polietileno expandido.
- Laminas de polietileno expandido autoextinguibles o ignifugas.
Aidantes de poliuretano.
- Espumade poliuretano para proyeccion "in situ”.

- Planchas de espuma de poliuretano.

Aidlantes devidrio celular.

Elementos auxiliares:

Cola bituminosa, compuesta por una emulsion ionica de betuin-caucho de gran
adherencia, paralafijacién del panel de corcho, en aislamiento de cubiertas inclinadas o
planas, fachadas y puentes térmicos.

Adhesivo sintético a base de dispersion de polimeros sintéticos, apto para la
fijacion del pand de corcho en suelos y paredes.
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Adhesivos adecuados paralafijaciéon del aislamiento, con garantia del fabricante
de que no contengan sustancias que dafien la composicion o estructura del aislante de
poliestireno, en aislamiento de techos y de cerramientos por € exterior.

Mortero de yeso negro para macizar las placas de vidrio celular, en puentes
térmicos, paramentos interiores y exteriores, y techos.

Malla metdlica o de fibra de vidrio para e agarre del revestimiento fina en
aislamiento de paramentos exteriores con placas de vidrio celular.

Gravanivelada 'y compactada como soporte del poliestireno en aislamiento sobre
el terreno.

Lamina geotextil de proteccion colocada sobre e aislamiento en cubiertas
invertidas.

Anclgjes mecanicos metélicos para sujetar € aislamiento de paramentos por €l
exterior.

Accesorios metdlicos o de PV C, como abrazaderas de correa o grapas-clip, para
sujecion de placas en fal sos techos.

31.3 Condiciones previas.
Ejecucion o colocacion del soporte o base que sostendra al aislante.

La superficie del soporte debera encontrarse limpia, secay libre de polvo, grasas
u oOxidos. Debera estar correctamente saneada y preparada si asi procediera con la
adecuada imprimacion que asegure una adherencia éptima.

Los sdlientes y cuerpos extraiios del soporte deben eliminarse, y los huecos
importantes deben ser rellenados con un material adecuado.

En e aidamiento de forjados bajo e pavimento, se debera construir todos los
tabiques previamente a la colocacion del aislamiento, o a menos levantarlos dos
hiladas.

En caso de aislamiento por proyeccion, la humedad del soporte no superara a la
indicada por e fabricante como maxima para la correcta adherencia del producto
proyectado.

En rehabilitacion de cubiertas 0 muros, se deberan retirar previamente los

aislamientos dafiados, pues pueden dificultar o perjudicar la gecucion del nuevo
aislamiento.
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31.4 Ejecucion.

Se seguirén las instrucciones del fabricante en lo que se refiere a la colocacion o
proyeccion del material.

Las placas deberan colocarse solapadas, a tope o a rompejuntas, segin €
material.

Cuando se aisle por proyeccion, el material se proyectara en pasadas sucesivas
de 10 a 15 mm, permitiendo la total espumacion de cada capa antes de aplicar la
siguiente. Cuando haya interrupciones en €l trabajo deberan prepararse las superficies
adecuadamente para su reanudacion. Durante la proyeccion se procurara un acabado con
textura uniforme, que no requiera & retogque a mano. En aplicaciones exteriores se
evitard que la superficie de la espuma pueda acumular agua, mediante la necesaria
pendiente.

El aidamiento quedard bien adherido a soporte, manteniendo un aspecto
uniformey sin defectos.

Se deberd garantizar la continuidad del aislamiento, cubriendo toda la superficie
atratar, poniendo especial cuidado en evitar |os puentes térmicos.

El material colocado se protegera contra los impactos, presiones u otras acciones
gue lo puedan alterar o dafiar. También se ha de proteger de la lluvia durante y después
de la colocacion, evitando una exposicion prolongada alaluz solar.

El aidamiento ird protegido con los materiales adecuados para que no se

deteriore con €l paso del tiempo. El recubrimiento o proteccion del aislamiento se
realizara de forma que éste quede firme y 1o haga duradero.

31.5 Controal.

Durante la gecucién de los trabajos deberdn comprobarse, mediante inspeccion
general, los siguientes apartados:

Estado previo del soporte, e cua debera estar limpio, ser uniforme y carecer de
fisuras o cuerpos salientes.

Homologacién oficial AENOR en |os productos que |o tengan.

Fijacion del producto mediante un sistema garantizado por €l fabricante que
asegure una sujecion uniforme y sin defectos.
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Correcta colocacion de las placas solapadas, a tope 0 a rompejunta, segun los
Casos.

Ventilacion de lacamarade aire si lahubiera

31.6 Medicién.

En general, se medira y valorara el m? de superficie gecutada en verdadera
dimensién. En casos especiales, podra realizarse la medicién por unidad de actuacion.
Siempre estaran incluidos los elementos auxiliares y remates necesarios para €l correcto
acabado, como adhesivos de fijacion, cortes, unionesy col ocacion.

31.7 Mantenimiento.

Se deben realizar controles periddicos de conservacion y mantenimiento cada 5
anos, o antes si se descubriera alguna anomalia, comprobando € estado del aislamiento
y, particularmente, si se apreciaran discontinuidades, desprendimientos o dafios. En caso
de ser preciso algun trabajo de reforma en la impermeabilizacion, se aprovechard para
comprobar e estado de los aisamientos ocultos en las zonas de actuacion. De ser
observado algun defecto, debera ser reparado por personal especializado, con materiales
ana ogos a los empleados en la construccion original.

Articulo 32.- Soladosy alicatados.
32.1. Solado de baldosas de ter razo.

Las baldosas, bien saturadas de agua, a cuyo efecto deberédn tenerse sumergidas
en agua una hora antes de su colocacion; se asentaran sobre una capa de mortero de 400
kg./m.3 confeccionado con arena, vertido sobre otra capa de arena bien iguaada y
apisonada, cuidando que &l material de agarre forme una superficie continda de asiento
y recibido de solado, y que las baldosas queden con sus lados a tope.

Terminada la colocacion de | as baldosas se | as enlechara con |echada de cemento
Portland, pigmentada con el color del terrazo, hasta que se llenen perfectamente las
juntas repitiéndose esta operacion alas 48 horas.

32.2. Solados.
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El solado debe formar una superficie totalmente plana y horizontal, con perfecta
alineacion de sus juntas en todas direcciones. Colocando una regla de 2 m. de longitud
sobre el solado, en cualquier direccion; no deberdn aparecer huecos mayoresa5 mm.

Se impedira e transito por los solados hasta transcurridos cuatro dias como
minimo, y en caso de ser este indispensable, se tomaran las medidas precisas para que
no se perjudique al solado.

Los pavimentos se mediran y abonaran por metro cuadrado de superficie de
solado reamente g ecutada.

Los rodapiés y los peldafios de escalera se mediran y abonaran por metro lineal.
El precio comprende todos los materiales, mano de obra, operaciones y medios
auxiliares necesarios paraterminar completamente cada unidad de obra con arreglo alas
prescripciones de este Pliego.

32.3. Alicatados de azulgos.

Los azulgos que se emplean en e chapado de cada paramento o superficie
seguida, se entonaran perfectamente dentro de su color para evitar contrastes, salvo que
expresamente se ordene |o contrario por la Direccion Facultativa.

El chapado estard compuesto por piezas lisas y las correspondientes y necesarias
especiales y de canto romo, y se sentara de modo que la superficie quede tersa 'y unida,
sin alabeo ni deformacién a junta seguida, formando las juntas linea seguida en todos
los sentidos sin quebrantos ni desplomes.

L os azulejos sumergidos en agua 12 horas antes de su empleo y se colocaran con
mortero de cemento, no admitiéndose € yeso como material de agarre.

Todas las juntas, se rejuntaran con cemento blanco o de color pigmentado, segin
los casos, y deberan ser terminadas cuidadosamente.

La medicion se hara por metro cuadrado realmente realizado, descontandose
huecos y midiéndose jambas y mochetas.

Articulo 33.- Carpinteriadetaller.
La carpinteria de taller se redlizara en todo conforme a lo que aparece en los

planos del proyecto. Todas las maderas estaran perfectamente rectas, cepilladas y lijadas
y bien montadas a plano y escuadra, gjustando perfectamente | as superficies vistas.
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La carpinteria de taller se medird por metros cuadrados de carpinteria, entre
lados exteriores de cercos y del suelo a lado superior del cerco, en caso de puertas. En
esta medicién se incluye la medicion de la puerta o ventana y de los cercos
correspondientes més los tapagjuntas y herrajes. La colocacion de los cercos se abonara
independientemente.

Condicionestécnicas

Las hojas deberdn cumplir las caracteristicas siguientes segun los ensayos que
figuran en @ anexo Il de la Instruccién de la marca de calidad para puertas planas de
madera (Orden 16-02-72 del Ministerio de industria.

Resistenciaalaaccion de la humedad.

Comprobacion del plano de la puerta

Comportamiento en la exposicion de las dos caras a atmosfera de
humedad diferente.

Resistencia ala penetracion dindmica.

Resistenciaalaflexion por carga concentrada en un angulo.
-Resistenciadel testero inferior alainmersion.

Resistencia a arranque de tornillos en los largueros en un ancho no
menor de 28 mm.

Cuando e amade las hojas resista €l arranque de tornillos, no necesitara
piezas de refuerzo. En caso contrario los refuerzos minimos necesarios
vienen indicados en |os planos.

En hojas canteadas, €l piecero ira sin cantear y permitira un gjuste de 20
mm. Las hojas sin cantear permitiran un gjuste de 20 mm. repartidos por
igual en piecero y cabecero.

Los junquillos de la hoja vidriera serdn como minimo de 10x10 mm. y
cuando no esté canteado & hueco parael vidrio, sobresaldran de la cara

3 mm. como minimo.

En las puertas entabladas a exterior, sus tablas iréan superpuestas o
machihembradas de forma que no permitan el paso del agua.

Las uniones en las hojas entabladas y de peinaceria seran por ensamble, y
deberan ir encoladas. Se podran hacer empames longitudinales en las
piezas, cuando éstas cumplan mismas condiciones de la NTE descritas en
[aNTE-FCM.

Cuando la madera vaya a ser barnizada, estara exenta de impurezas o
azulado por hongos. Si va a ser pintada, se admitira azulado en un 15%
de lasuperficie.

Cercosde madera:

Los largueros de la puerta de paso llevaran quicios con entrega de 5 cm,
parael anclaje en el pavimento.
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- Los cercos vendrdn de taler montados, con las uniones de taller
gjustadas, con las uniones ensambladas y con los orificios para €
posterior atornillado en obra de las plantillas de anclgje. La separacion
entre ellas serd no mayor de 50 cm y de los extremos de los largueros 20
cm. debiendo ser de acero protegido contra la oxidacion.

- Los cercos llegaréan a obra con riostras y rastreles para mantener la
escuadra, y con una proteccion para su conservacion durante €l
almacenamiento y puesta en obra.

- Tapaguntas:

- Las dimensiones minimas de los tapajuntas de madera serén de 10 x 40
mm.

Articulo 34.- Carpinteria metalica.

Para la construccién y montaje de elementos de carpinteria metaica se
observaran rigurosamente las indicaciones de |os planos del proyecto.

Todas las piezas de carpinteria metdlica deberan ser montadas, necesariamente,
por la casa fabricante o persona autorizado por la misma, siendo € suministrador €
responsable del perfecto funcionamiento de todas y cada una de las piezas colocadas en
obra.

Todos los elementos se haran en locales cerrados y desprovistos de humedad,
asentadas |as piezas sobre rastreles de madera, procurando que queden bien niveladas y
no haya ninguna que sufra alabeo o torcedura aguna.

La medicion se hara por metro cuadrado de carpinteria, midiéndose entre lados
exteriores. En € precio se incluyen los herrgjes, junquillos, retenedores, etc., pero
guedan exceptuadas la vidriera, pinturay colocacion de cercos.

Normativa de aplicacion: NTE-PPA. Particiones. Puertas de acero.

Fases de gecucion de puerta cancela: Replanteo. Colocacion y fijacion de los
perfiles guia Instalacién de la puerta cancela. Vertido del hormigon. Montge del

sistema de apertura. Montgje del sistema de accionamiento. Repaso y engrase de
mecanisSmos y guias.

Articulo 35.- Pintura.

35.1. Condiciones generales de preparacion del soporte.
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La superficie que se va a pintar debe estar seca, desengrasada, sin Oxido ni
polvo, paralo cual se empleara cepillos, sopletes de arena, acidos y alices cuando sean
metales.

Los poros, grietas, desconchados, etc., se llenaréan con mésticos o empastes para
dgar las superficies lisas y uniformes. Se haran con un pigmento minera y aceite de
linaza o barniz y un cuerpo de relleno para las maderas. En los paneles, se empleara
yeso amasado con agua de cola, y sobre los metales se utilizardn empastes compuestos
de 60-70% de pigmento (albayalde), ocre, 6xido de hierro, litopon, etc. y cuerpos de
relleno (creta, caolin, tiza, espato pesado), 30-40% de barniz copal o ambar y aceite de
maderas.

Los maésticos y empastes se emplearan con espatula en forma de masilla; los
liquidos con brocha o pincel o con € aerégrafo o pistola de aire comprimido. Los
empastes, una vez secos, se pasaran con papel delijaen paredesy se alisaran con piedra
pomez, aguayy fieltro, sobre metales.

Antes de su gecucion se comprobara la naturaleza de la superficie a revestir, asi
como su situacion interior 0 exterior y condiciones de exposicion a roce o agentes
atmosféricos, contenido de humedad y si existen juntas estructural es.

Estaran recibidos y montados todos los elementos que deben ir en el paramento,
Ccomo cerco de puertas, ventanas, canalizaciones, instalaciones, etc.

Se comprobara que |a temperatura ambiente no sea mayor de 28°C ni menor de
6°C.

El soleamiento no incidira directamente sobre el plano de aplicacion.
Lasuperficie de aplicacion estaranivelada y lisa.

En tiempo lluvioso se suspendera la aplicacion cuando € paramento no esté
protegido.

Al finalizar la jornada de trabajo se protegeran perfectamente los envases y se
limpiaran los Utiles de trabgo.

35.2. Aplicacion dela pintura.

Las pinturas se podran dar con pinceles y brocha, con aerégrafo, con pistola,
(pulverizando con aire comprimido) o con rodillos.

Las brochas y pinceles seran de pelo de diversos animales, siendo los mas
corrientes € cerdo o jabali, marta, tgon y ardilla Podran ser redondos o planos,
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clasificandose por niUmeros o por los gramos de pelo que contienen. También pueden ser
de nylon.

Los aerdgrafos o pistolas constan de un recipiente que contiene la pintura con
aire a presion (1-6 atmésferas), e compresor y €l pulverizador, con orificio que varia
desde 0,2 mm. hasta 7 mm., formandose un cono de 2 cm. a metro de didmetro.

Dependiendo del tipo de soporte se realizaran una serie de trabajos previos, con
objeto de que a redlizar la aplicacion de la pintura o revestimiento, consigamos una
terminacién de gran calidad.

Sistemas de preparacion en funcion del tipo de soporte:

1. Yesosy cementos asi como sus derivados:

Se redizard un lijado de las pequefias adherencias e imperfecciones. A
continuacion se aplicara una mano de fondo impregnado los poros de la superficie del
soporte. Posteriormente se realizara un plastecido de faltas, repasando las mismas con
una mano de fondo. Se aplicara seguidamente el acabado final con un rendimiento no
menor del especificado por e fabricante.

2. Madera:

Se procedera a una limpieza general del soporte seguida de un lijado fino de la
madera.

A continuacion se dar4 una mano de fondo con barniz diluido mezclado con
productos de conservacion de la madera si se requiere, aplicado de forma que queden
impregnados |os poros.

Pasado el tiempo de secado de la mano de fondo, se redlizara un lijado fino del

soporte, aplicAndose a continuacién el barniz, con un tiempo de secado entre ambas
manos y un rendimiento no menor de |os especificados por e fabricante.

3. Metaes:

Se realizara un rascado de 6xidos mediante cepillo, seguido inmediatamente de
unalimpieza manua esmerada de la superficie.
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A continuacion se aplicard una mano de imprimacion anticorrosiva, con un
rendimiento no inferior al especificado por €l fabricante.

Pasado €l tiempo de secado se aplicaran dos manos de acabado de esmalte, con
un rendimiento no menor al especificado por el fabricante.

35.3. Medicién y abono.

La pintura se medira y abonara en general, por metro cuadrado de superficie
pintada, efectuandose la medicion en la siguiente forma:

Pintura sobre muros, tabiques y techos: se medira descontando los huecos. Las
molduras se mediran por superficie desarrollada.

Pintura sobre carpinteria se medira por las dos caras, incluyéndose los
tapajuntas.

Pintura sobre ventanal es metdlicos. se medira una cara.
En los precios respectivos estd incluido e coste de todos los materiales y
operaciones necesarias para obtener la perfecta terminacion de las obras, incluso la

preparacion, lijado, limpieza, plastecido, etc. y todos cuantos medios auxiliares sean
preci sos.

Articulo 36. Euipos proceso y fontaneria.

36.1. Tuberiade cobre.

Toda la tuberia se instalara de una forma que presente un aspecto limpio y
ordenado. Se usaran accesorios para todos los cambios de direccion y los tendidos de
tuberia se redlizaran de forma paralela 0 en angulo recto a los elementos estructurales
del edificio.

La tuberia estad colocada en su sitio sin necesidad de forzarla ni flexarla; ira
instalada de forma que se contraiga y dilate libremente sin deterioro para ningun trabajo
ni parasi misma.

Las uniones se haran de soldadura blanda con capilaridad. Las grapas para colgar
la conduccién de forjado seran de laton espaciadas 40 cm.

36.2 Tuberia de cemento centrifugado.
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Se realizara e montagje enterrado, rematando |os puntos de unién con cemento.
Todos los cambios de seccion, direccion y acometida, se efectuaran por medio de
arquetas registrables

En la citada red de saneamiento se situaran pozos de registro con pates para
facilitar el acceso.

La pendiente minima sera del 1% en aguas pluviales, y superior a 1,5% en
aguas fecales y sucias.

La medicion se harda por metro linea de tuberia realmente gecutada,
incluyéndose en dla € lecho de hormigdn y los corchetes de unién. Las arquetas se
mediran a parte por unidades.

Articulo 37.- Instalacion eléctrica.

La gjecucion de las instalaciones se gjustara a lo especificado en |os reglamentos
vigentes y a las disposiciones complementarias que puedan haber dictado la Delegacion
de Industria en & ambito de su competencia. Asi mismo, en & ambito de las
instalaciones que sea necesario, se seguiran las normas de la Compafiia Suministradora
de Energia.

Se cuidara en todo momento que los trazados guarden |as:

Maderamen, redes y nonas en numero suficiente de modo que garanticen la
seguridad de los operarios y transelintes.

Maquinaria, andamios, herramientas y todo € material auxiliar parallevar acabo
los trabajos de este tipo.

Todos los materiales serdn de la meor calidad, con las condiciones que

impongan los documentos que componen el Proyecto, o los que se determine en €
transcurso de la obra, montgje o instalacion.

Conductor es eléctricos.
Seran de cobre dectrolitico, aislados adecuadamente, siendo su tension nominal
de 0,6/1 Kilovoltios para la linea repartidora y de 750 Voltios para € resto de la

instalacion, debiendo estar homologados segun normas UNE citadas en la Instruccion
ITC-BT-06.

Conductores de proteccion.
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Serén de cobre y presentaran € mismo aislamiento que los conductores activos.
Se podran instalar por las mismas canaizaciones que éstos 0 bien en forma
independiente, siguiéndose a este respecto 1o que sefialen las normas particulares de la
empresa distribuidora de la energia. La seccion minima de estos conductores sera la
obtenida utilizando la tabla 2 (Instruccién ITC-BTC-19, apartado 2.3), en funcion de la
seccion de los conductores de lainstalacion.

| dentificacion de los conductores.
Deberan poder ser identificados por € color de su aislamiento:

- Azul claro para € conductor neutro.
- Amarillo-verde parael conductor detierray proteccion.
- Marrén, negroy gris paralos conductores activos o fases.

Tubos protectores.

Los tubos a emplear serdn aislantes flexibles (corrugados) normales, con
proteccion de grado 5 contra dafios mecanicos, y que puedan curvarse con las manos,
excepto los que vayan a ir por € suelo o pavimento de los pisos, canaladuras o falsos
techos, que seran del tipo PREPLAS, REFLEX o similar, y dispondran de un grado de
proteccion de 7.

Los didmetros interiores nominales minimos, medidos en milimetros, para los
tubos protectores, en funcion del nimero, clase y seccion de los conductores que deben
alojar, se indican en las tablas de la Instruccion M1-BT-019. Para mas de 5 conductores
por tubo, y para conductores de secciones diferentes a instalar por e mismo tubo, la
seccion interior de éste serd, como minimo, igual a tres veces la seccion total ocupada
por los conductores, especificando Unicamente |os que realmente se utilicen.

Cajasde empalmey derivaciones.

Serén de material plastico resistente 0 metalicas, en cuyo caso estaran aisladas
interiormente y protegidas contra la oxidacion.

Las dimensiones seran tales que permitan aojar holgadamente todos los
conductores que deban contener. Su profundidad equivaldra a didmetro del tubo mayor
mas un 50% del mismo, con un minimo de 40 mm. de profundidad y de 80 mm. para el
diametro o lado interior.

La unién entre conductores, se realizaran siempre dentro de las cgas de
empalme excepto en los casos indicados en €l apdo 3.1 delalTC-BT-21, no seredizara
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nunca por simple retorcimiento entre si de los conductores, sino utilizando bornes de
conexion, conforme ala Instruccion ICT-BT-19.

Aparatos de mando y maniobra.

Son los interruptores y conmutadores, gque cortaran la corriente méxima del
circuito en que estén colocados sin dar lugar a la formacion de arco permanente,
abriendo o cerrando los circuitos sin posibilidad de tomar una posicion intermedia
Seran del tipo cerrado y de materia aislante.

Las dimensiones de las piezas de contacto seran tales que la temperatura no
pueda exceder en ningun caso de 65° C. en ninguna de sus piezas.

Su construccion sera tal que permita realizar un numero del orden de 10.000
maniobras de apertura 'y cierre, con su carga nomina alatensiéon de trabgjo. Llevaran
marcada su intensidad y tensiones nominales, y estaran probadas a una tension de 500 a
1.000 Voltios.

Aparatos de proteccion.
Son los disyuntores el éctricos, fusibles e interruptores diferenciales.

Los disyuntores serdn de tipo magnetotérmico de accionamiento manual, y
podran cortar la corriente maxima del circuito en que estén colocados sin dar lugar ala
formacién de arco permanente, abriendo o cerrando los circuitos sin posibilidad de
tomar una posicion intermedia. Su capacidad de corte para la proteccion del corto-
circuito estara de acuerdo con laintensidad del corto-circuito que pueda presentarse en
un punto de lainstalacion, y para la proteccion contra el calentamiento de las lineas se
regularan para una temperatura inferior alos 60 °C. Llevardn marcadas la intensidad y
tensiones nominales de funcionamiento, asi como € signo indicador de su desconexion.
Estos autométi cos magnetotérmicos seran de corte omnipolar, cortando la fase y neutro
alavez cuando actue la desconexion.

Los interruptores diferenciales seran como minimo de alta sensibilidad (30 mA.)
y ademas de corte omnipolar. Podran ser "puros’, cuando cada uno de |os circuitos vaya
alojados en tubo o conducto independiente una vez que salen del cuadro de distribucion,
0 del tipo con proteccién magnetotérmica incluida cuando los diferentes circuitos deban
ir canalizados por un mismo tubo.

Los fusibles a emplear para proteger los circuitos secundarios 0 en la
centralizacion de contadores seran calibrados a la intensidad del circuito que protejan.
Se dispondran sobre material aislante e incombustible, y estaréan construidos de tal
forma que no se pueda proyectar metal a fundirse. Deberan poder ser reemplazados
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bajo tension sin peligro alguno, y llevaran marcadas la intensidad y tension nominales
detrabgo.

Puntos de utilizacion

Las tomas de corriente a emplear serén de material aislante, |levardn marcadas su
intensidad y tension nominales de trabagjo y dispondran, como norma general, todas ellas
de puesta a tierra. El nimero de tomas de corriente ainstalar, en funcion de los m? de la
vivienda y el grado de electrificacion, serd como minimo €l indicado en la
Instruccién ITC-BT-25 en su apartado 4.

Puesta atierra.

Las puestas a tierra podran realizarse mediante placas de 500 x 500 x 3 mm. o
bien mediante electrodos de 2 m. de longitud, colocando sobre su conexion con €l
conductor de enlace su correspondiente arqueta registrable de toma de tierra, y €
respectivo borne de comprobacién o dispositivo de conexion. El valor de la resistencia
serdinferior a20 Ohmios.

37.2 Condiciones generales de g ecucion de lasinstalaciones.

Las cgas generales de proteccion se situaran en e exterior del portal o en la
fachada del edificio, segn la Instruccion ITC-BTC-13, artl.1. Si la cga es metdlica,
deberallevar un borne para su puesta atierra.

La centralizacion de contadores se efectuara en modulos prefabricados,
siguiendo la Instruccion ITC-BTC-016 y la norma u homologacion de la Compafiia
Suministradora, y se procurara que las derivaciones en estos modulos se distribuyan
independientemente, cada una al ojada en su tubo protector correspondiente.

El loca de situacion no debe ser himedo, y estara suficientemente ventilado e
iluminado. Si la cota del suelo es inferior a la de los pasillos o locales colindantes,
deberan disponerse sumideros de desagile para que, en caso de averia, descuido o rotura
de tuberias de agua, no puedan producirse inundaciones en el local. Los contadores se
colocaran a una atura minima del suelo de 0,50 m. y maxima de 1,80 m., y entre €
contador més saliente y la pared opuesta debera respetarse un pasillo de 1,10 m., segin
lalnstruccion ITC-BTC-16, art2.2.1.

El tendido de las derivaciones individuales se realizard alo largo de lacgade la

escalera de uso comun, pudiendo efectuarse por tubos empotrados o superficiales, o por
canalizaciones prefabricadas, segun se define en la Instruccion ITC-BT-014.
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Los cuadros generales de distribucion se situaran en e interior de las viviendas,
lo més cerca posible a la entrada de la derivacion individual, a poder ser proximo a la
puerta, y en lugar facilmente accesible y de uso general. Deberan estar realizados con
materiales no inflamables, y se situardn a una distancia tal que entre la superficie del
pavimento y |os mecanismos de mando haya 200 cm.

En & mismo cuadro se dispondra un borne para la conexién de los conductores
de proteccion de la instalacion interior con la derivacion de lalinea principal de tierra.
Por tanto, a cada cuadro de derivacion individual entrara un conductor de fase, uno de
neutro y un conductor de proteccion.

El conexionado entre los dispositivos de proteccién situados en estos cuadros se
gecutara ordenadamente, procurando disponer regletas de conexionado para los
conductores activos y para € conductor de proteccion. Se fijara sobre los mismos un
letrero de material metalico en el que debe estar indicado € nombre del instalador, €
grado de electrificacion y lafecha en la que se gjecutd lainstalacion.

La gecucion de las instalaciones interiores de los edificios se efectuara bajo
tubos protectores, siguiendo preferentemente lineas paralelas a las verticales y
horizontales que limitan el local donde se efectuaralainstalacion.

Debera ser posible lafécil introduccion y retirada de los conductores en 1os tubos
después de haber sido colocados y fijados éstos y sus accesorios, debiendo disponer de
los registros que se consideren convenientes.

Los conductores se alojaran en los tubos después de ser colocados éstos. La
unién de los conductores en los empalmes o derivaciones no se podra efectuar por
simple retorcimiento o arrollamiento entre si de los conductores, sino que debera
realizarse siempre utilizando bornes de conexion montados individualmente o
constituyendo bloques o regletas de conexion, pudiendo utilizarse bridas de conexion.
Estas uniones se realizaran siempre en € interior de las cgjas de empame o derivacion.

No se permitiran mas de tres conductores en |os bornes de conexion.

Las conexiones de los interruptores unipolares se realizaran sobre e conductor
defase.

No se utilizara un mismo conductor neutro para varios circuitos.

Todo conductor debe poder seccionarse en cualquier punto de lainstalacion en la
gue derive.

L os conductores aislados colocados bajo canales protectores o bgo molduras se
deberén instalarse de acuerdo con |o establecido en la Instruccion ITC-BT-20.
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Las tomas de corriente de una misma habitacion deben estar conectadas a la
misma fase. En caso contrario, entre las tomas aimentadas por fases distintas debe
haber una separacion de 1,5 m. como minimo.

Las cubiertas, tapas 0 envolturas, manivela y pulsadores de maniobra de los
aparatos instalados en cocinas, cuartos de bafio 0 aseos, asi como en aquellos locales en
los que las paredes y suel os sean conductores, serén de material aislante.

El circuito eléctrico del aumbrado de la escalera se instalara completamente
independiente de cualquier otro circuito eléctrico.

Para las instalaciones en cuartos de bafio o aseos, y siguiendo la Instruccién ITC-
BT-27, se tendran en cuenta los siguientes volimenes y prescripciones para cada uno de
ellos

Volumen O

Comprende €l interior de la bafiera o ducha, cableado limitado al necesario para
alimentar |os aparatos €l éctricos fijos situados en este volumen.

Volumen 1

Esta limitado por e plano horizontal superior a volumen Oy e plano horizontal
situado a 2,25m por encima del suelo , y e plano vertical arededor de la bafiera o
ducha. Grado de protecciéon IPX2 por encima del nivel mas alto de un difusor fijo, y
IPX5 en bafieras hidromasaje y bafios comunes Cableado de los aparatos el éctricos del
volumen 0y 1, otros aparatos fijos aimentados a MTBS no superiores a 12V Ca o 30V
cc.

Volumen 2

Limitado por e plano vertical exterior a volumen 1 y e plano horizontal y el
plano vertical exterior a 0.60m y € suelo y e plano horizontal situado a 2,25m por
encima del suelo. Proteccion igual que en e nivel 1.Cableado para los aparatos
el éctricos situados dentro del volumen 0,1,2 y la parte del volumen tres por debajo de la
bafiera. Los aparatos fijos iguales que los del volumen 1.

Volumen 3

Limitado por el plano vertical exterior a volumen 2 y el plano vertical situado a
una distancia 2, 4m de este y € suelo y e plano horizontal situado a 2,25m de €.
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Proteccion IPX5, en bafios comunes, cableado de aparatos el éctricos fijos situados en €l
volumen 0,1,2,3. Mecanismos se permiten solo las bases si estan protegidas, y |os otros
aparatas eléctricos se permiten si estan también protegidos.

Las instalaciones eléctricas deberan presentar una resistencia minima del
aislamiento por lo menos igual a 1.000 x U Ohmios, siendo U la tensién maxima de
servicio expresada en Voltios, con un minimo de 250.000 Ohmios.

El aisamiento de la instalacion eléctrica se medira con relacion a tierra y entre
conductores mediante la aplicacion de una tension continua, suministrada por un
generador que proporcione en vacio unatensién comprendida entre los 500 y los 1.000

Voltios, y como minimo 250 Voltios, con una carga externa de 100.000 Ohmios.

Se dispondra punto de puesta atierraaccesible y sefiaizado, para poder efectuar
lamedicion de laresistenciadetierra.

Todas las bases de toma de corriente situadas en la cocina, cuartos de bafio,
cuartos de aseo y lavaderos, asi como de usos varios, llevaran obligatoriamente un
contacto de toma de tierra. En cuartos de bafio y aseos se redlizaran las conexiones
equipotenciales.

Los circuitos eléctricos derivados llevaran una proteccion contra sobre-
intensidades, mediante un interruptor automatico o un fusible de corto-circuito, que se
deberan instalar siempre sobre €l conductor de fase propiamente dicho, incluyendo la
desconexion del neutro.

Los apliques del alumbrado situados a exterior y en la escalera se conectardn a
tierra siempre que sean metalicos.

La placa de pulsadores ddl aparato de telefonia, asi como €l cerrojo eléctricoy la
cga metdlica del transformador reductor si éste no estuviera homologado con las
normas UNE, deberan conectarse atierra.

Los aparatos electrodomésticos instalados y entregados con las viviendas
deberan llevar en sus clavijas de enchufe un dispositivo normalizado de toma de tierra.
Se procurara que estos aparatos estén homologados segun las normas UNE.

Los mecanismos se situaran a las alturas indicadas en las normas |.E.B. del
Ministerio delaVivienda

Articulo 38.- Instalacion de prevenciéon deincendios
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La gjecucion de las instalaciones se gjustara a lo especificado en los reglamentos
vigentes y a las disposiciones complementarias que puedan haber dictado la Delegacion
de Industria en el @mbito de su competencia.

Se cuidara en todo momento que los trazados guarden |as:

Maderamen, redes y nonas en numero suficiente de modo que garanticen la
seguridad de los operarios y transelintes.

Maquinaria, andamios, herramientas y todo € materia auxiliar parallevar acabo
los trabajos de este tipo.

Todos los materiadles serdn de la mgor caidad, con las condiciones que
impongan los documentos que componen el Proyecto, o los que se determine en €
transcurso de la obra, montgje o instalacion.

38.1. Equipos

a) Equipo de manguera (BIE ¢ 25 mm) certificada N segun UNE 23403 En
cuanto a equipamiento de manga, se instalaran bocas de incendio equipadas con
manguera de 25 mm de diametro, que cubran la totalidad del recinto, de acuerdo con €l
articulo 20.3 de laNBE-CPI-96.

Compuesta de Devanadora fija de alimentacion axial con dispositivo de cambio
de direccion. Panel de control con vavula de bola y mandémetro, 20 m de manguera
semirrigida de f 25 mm, estanca a una presion de 15 kg/cm?. Certificada N segiin UNE

23091. Lanza de ABS de triple efecto roscada interiormente a 1" gas para su
acoplamiento a la manguera. Tendra un caudal minimo de 100 I/min. A 3,5 kp/cmz.
Vavula de paso, de latdon de 25 mm, roscada 1". Llevara montado un indicador de
presion de 1 a 16 kp/cm 2.

Este conjunto ira montado en un armario de plancha metdlica de 1,5 mm de
espesor de medidas 600 x 750 x 250 mm, pintado con pintura epoxi color rojo RAL
3000 con un espesor no inferior a 60 micras. El conjunto estard certificado N segin
UNE 23403.

El plano frontal del armario consistira con un marco de acero inoxidable pulido,
para montar cristal, con cerradura y bisagras integradas y cerradura cuadrado. El vidrio
serda estirado de 3 mm de espesor, con las esquinas recortadas y pulidas, para evitar
condensaciones, |levaralainscripcion "Rompa en caso deincendio”.

Los equipos se montaran de forma que € centro de la manguera quede a una
alturade 1,5 m del pavimento.
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Situados de manera que no quede ningun punto a mas de 25 m de un equipo. Y
deberan quedar también a menos de 5 m de los accesos. Cerca de cada equipo debera
poner un cartel indicador de aluminio. Situacion del equipo con simbologia segin
norma UNE 23033, dimensiones y pintura fosforescente.

b) Extintores

Los extintores se dispondran en armarios metalicos de dimensiones 350 x 750 x
250 mm, de caracteristicas similares a los de las mangas. El vidrio seré estirado de 3
mm de espesor, con las esquinas recortadas y pulidas, para evitar condensaciones,
llevaralainscripcion "Rompa en caso deincendio”.

La parte superior de los extintores quedara instalada como maximo a una atura
de 1,70 m sobre e pavimento. El gancho para colgar e extintor estara solidamente
fijado.

Extintores portétiles de polvo ABC:

Capacidad de carga de 6 kg de polvo polivaente ABC. Clasificacion 21A 113 B
segin ITC MIE-AP 5 y UNE 23.110-84. Presion incorporada mediante € agente
impulsor nitrogeno rectificado. Aparato conformado en acero embutido. Véavula de
latén. Tiro répido. Provisto de mandmetroy comprobador de presion. Con manguera.
Funcionamiento manual. Presion de prueba 20 a 25 kp / cm 2. Indicado para fuegos tipo
A, B, C. Acabado superficial con pintura epoxidica de horneado. Dispondra de gancho
para colgar en € interior del armario correspondiente. Situados en las naves de
aparcamiento, segun NormaBasica, 1 por cada 15 m de recorrido.

c) Detectores térmicos

Estos detectores seran termovelocimétricos y termostaticos combinados.
Generaradn respuesta ante una elevacion brusca de temperatura 0 bien cuando ésta
alcance un vaor predetermi-predeterminado. Podran montarse directamente en
techo, utilizando la propia carcasa como caja de conexién. Tendran posibilidad de salida
para piloto indicador remoto. La seccion del cable a utilizar serade 1,5 mm 2 Latension
de aimentacion serade 16 a 27 V CC Consumo en reposo de 65 micro A a 25 grados C.
Consumo en adarma 100 mA maximos. Temperatura de trabajo de -10 grados C.
Temperatura de encendido (termostético) 58 grados C + 4 grados C. Tiempo de
respuesta con incremento de temperatura de 10 grados C por minuto, entre 30 segundos
y 4 minutos. Material termopléstico ABS. Color blanco.

d) Puertas cortafuego
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Las puertas parainstalar en los vestibulos de independencia serén EI2 120-C5 de
doble hoja, cumpliendo el Cadigo Técnico de la Edificacion.

Tendran minimo 0,80 m de paso libre. Llevaran bhisagras de gravedad,
construidas en acero. Llevaran lamisma clave todas | as puertas.

38.2. Condiciones de medicion y abono

Todos los equipos de proteccion contra incendios se abonardn por unidades
instaladas.

Articulo 39.- Instalacion de alumbrado

Las especificaciones constructivas y normas de montgje, que a continuacion se
definiran, hacen referencia a la instalacion de alumbrado interior y exterior del
aparcamiento, de acuerdo con €l resto de documentos del proyecto.

Todas las luminarias utilizadas cumpliran las prescripciones generales que las
Normas UNE y REBT, establecen.

En todos los equipos de alumbrado para fluorescencia, las luminarias estarén

equipadas con las correspondientes reactancias electronicas, de acuerdo con las normas
mencionadas.

39.1. Equiposde alumbrado interior

En naves, rampas, escaleras, dependencias y accesos.

Se dispondrd una pantalla estanca para tubo fluorescente, de poliéster
preinpregnado armado en fibra de vidrio, gris, en grapas de cierre de inox, difusor de
metacrilato inyectado. La pantalla tendra un grado de proteccion IP 65, Clase I. El tubo
fluorescente sera de color blanco frio. Las pantallas podran ser de 2x36.

Los cables de alimentacion estaran protegidos contra manipulaciones externas
mediante tubo aidante rigido, UNE-EN 50086-1, y prensaestopas en carcasa.

Las pantallas estardn equipadas con reactancia electronica accesibles por medio
de las dos hembras que fijan la tapa superior.

Las luces colocadas en los accesos publicos, estaran fijadas fuertemente y no
serén susceptibles de ser robadas por medios sencillos.
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39.2. Equipos de alumbrado de emer gencia

Serén luminarias para alojar |amparas fluorescentes. Construidas segin Norma
UNE 20-392/20.062.93. Autonomia 1 hora. Bateria formada por acumuladores estancos
de Niquel-Cadmio (alta temperatura). Proteccion I1P-65-7. Clase IIA. La instalacion
podra redlizarse en pared o techo. Tension de alimentacion 220 V. Funcionamiento:
Emergencia: 2 lampara PL 8 W. Sefializacion con diodos LED. Fusible de proteccion.
L os equipos daran una luminanciade 5 lux en los pasillos.

Los equipos de aumbrado de emergencia tendrdn la certificacion
correspondiente.

39.3. Condiciones de medicion y abono

Todos los equipos de iluminacién se abonaran por unidades instal adas.

Articulo 40.- M ateriales no especificados en este pliego

Los materiales a utilizar, distintos de los previstos 0 no recogidos en este Pliego,
serén aprobados por la Direccion Facultativa, con respecto a las condiciones técnicas de
estos materiales.

El contratista presentara los informes, muestras y certificados que estime
necesarios para su el eccion y aprobacion.

Si la Direccion Facultativa lo considera conveniente, podra realizar ensayos

oportunos, facilitados por un laboratorio homologado, para identificar la calidad del
material.

Articulo 41.- Precauciones a adoptar.

L as precauciones a adoptar durante la construccién de la obra seran las previstas
por la Ordenanza de Seguridad e Higiene en €l trabajo aprobada por O.M. de

9 demarzo de 1971y R.D. 1627/97 de 24 de octubre.
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EPIGRAFE 1.° Equipos de proceso
1. Tuberiadeacero

Suministro y montaje de tuberia de acero a carbono galvanizado DN 100 y 65
PN 10 con PP de piezas especiales y accesorios. Incluido pequefio material, montaje,
mano de obra. Unidades completamente instaladas en obra.

2. Tuberiade PP-R

Suministro y montaje de tuberia para alimentacion de agua potable, colocada
superficidlmente y fijada a paramento, formada por tubo de polipropileno copolimero
random (PP-R) de diversos diametros

Normativa de aplicacion: CTE. DB-HS Saubridad. Normas de la compafiia
suministradora. UNE-ENV 12108. Sistemas de canaizacion en materiales plésticos.
Préctica recomendada para la instalacion en € interior de la estructura de los edificios
de sistemas de canaizacion a presion de agua caliente y fria destinada a consumo
humano.

Fases de gecucion: Replanteo y trazado. Colocacion y fijacion de tubo y
accesorios. Redlizacion de pruebas de servicio. La instalacién tendra resistencia
mecanica. El conjunto sera estanco. Prueba de resistencia mecanicay estanqueidad.

3. Tuberiade PVC

Suministro y montagje de tuberia para alimentacion de agua potable, colocada
superficiamente y fijada a paramento, formada por tubo de policloruro de vinilo
clorado (PVC-C).

Normativa de aplicacion: CTE. DB-HS Saubridad. Normas de la compafiia
suministradora. UNE-ENV 12108. Sistemas de canaizacion en materiales plésticos.
Préctica recomendada para la instalacion en € interior de la estructura de los edificios
de sistemas de canaizacion a presion de agua caliente y fria destinada a consumo
human

Proceso de gecucion: Replanteo y trazado. Colocacién y fijacion de tubo y
accesorios. Redlizacion de pruebas de servicio. La instalacion tendra resistencia
mecanica. El conjunto sera estanco. Prueba de resistencia mecanica y estanqueidad. Se
comprobara que su situacion y recorrido se corresponden con los de Proyecto, y que hay
espacio suficiente para su instalacion. Se protegera frente a golpes.

4. Vévulas

Normativa de aplicacion: CTE. DB-HS Salubridad.

Suministro y montaje de las vavulas:
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Vavula de bola con actuador neumatico DN 125 PN 10 gjecutada con
cuerpo y disco en polipropileno, juntas y asientos en PP, Incluido
peguerio material, montaje, mano de obra.

Vavula de bola con actuador neumético DN 50 PN 10 gecutada con
cuerpo y disco en polipropileno, juntas y asientos en PP, Incluido
pegueio material, montaje, mano de obra

Vévula de mariposa manual INOX AISI-316 DN 50 gecutada con
cuerpo y disco en acero inox., Presiéon Max.16 bar Cuerpo: fundicion
GG-25 Elastébmero: EPDM. Incluido pequefio material, montaje, mano de
obra.

Vavula de bola manual DN 150 PN 10 gecutada con cuerpo hierro bola
inox. Anillos de cierre de teflon. Incluido pequefio material, montaje,
mano de obra. Unidad completamente instalada.

Vavula de bola manual DN 100 PN 10 gecutada con cuerpo hierro bola
inox. Anillos de cierre de teflon. Incluido pequefio material, montaje,
mano de obra.

Vavula de bola manual DN 50 PN 10 gecutada con cuerpo hierro bola
inox. Anillos de cierre de teflon. Incluido pequefio material, montaje,
mano de obra.

Vavula de bola manual DN 65 PN 10 gecutada con cuerpo hierro bola
inox. Anillos de cierre de teflon. Incluido pequefio material, montaje,
mano de obra.

Vévula de globo automética DN 65 PN 16 con control de caudal,
resistente a altas temperaturas, material deacero al carbono y acero inox.
Conexion con bridas y soldable, operacion volante, reductor y actuador.
Incluido pequefio material, montaje, mano de obra.

Vavula de globo automéica DN 50 PN 16, resistente a datas
temperaturas, material de acero a carbono y acero inox. Conexion con
bridas y soldable, operacion volante, reductor y actuador. Incluido
peguerio material, montaje, mano de obra.

Vévula de globo automatica DN 25 PN 16, resistente a dtas
temperaturas, material deacero a carbono y acero inox. Conexion con
bridas y soldable, operacion volante, reductor y actuador. Incluido
pequefio material, montaje, mano de obra.

Vavulaantirretorno de polipropileno, de 125 mm de diametro, con cierre
automatico con clapeta, blogueo manua y empufiadura extraible.
Incluido suministro, montaje, conexiones, comprobaciones, etc.
Vavulaantirretorno de polipropileno, de 100 mm de diametro, con cierre
automatico con clapeta, blogueo manua y empufiadura extraible.
Incluido suministro, montaje, conexiones, comprobaciones, etc.

Vavula antirretorno de polipropileno, de 50 mm de diametro, con cierre
automatico con clapeta, blogueo manua y empufiadura extraible.
Incluido suministro, montaje, conexiones, comprobaciones, etc.

Vavula antirretorno de polipropileno, de 25 mm de diametro, con cierre
automatico con clapeta, blogueo manua y empufadura extraible.
Incluido suministro, montaje, conexiones, comprobaciones, etc.

115



- us
~ Proceso de fabricacion de fertilizantes aditivados multiproducto :

Se comprobara que su situacién se corresponde con la de Proyecto y que la zona
de ubicacion esta completamente terminada.

5. Colectores

Suministro y montaje de colector enterrado en terreno no agresivo, Colector
formado por tubo de acero negro estirado sin soldadura, de 5" DN 125 mm de diametro,
del5m y 1,0 m de longitud con1l conexion de entraday 5 conexiones de salida,
con plancha flexible de espuma elastomérica, de 50 mm de espesor. Se incluye material
auxiliar, mano de obra, montaje, seguro. El precio incluye los equipos y la maguinaria
necesaria para € desplazamiento y la disposicion en obra de los elementos, pero no
incluye laexcavacion ni € relleno principal.

Normativa de aplicacion: CTE. DB-HS Salubridad. Pliego de prescripciones
técnicas generales para tuberias de saneamiento de poblaciones. M.O.P.U..

Replanteo del recorrido del colector. Presentacion en seco de tubos. Vertido de
la arena en e fondo de la zanja. Descenso y colocacion de los tubos en e fondo de la
zanja. Montaje, conexionado y comprobacion de su correcto
funcionamiento. Realizacion de pruebas de servicio. Ejecucion del relleno envolvente.

La red permanecera cerrada hasta su puesta en servicio. Quedara libre de
obturaciones, garantizando una rapida evacuacion.

Longitud medida en proyeccion horizontal, entre caras interiores de arquetas u
otros elementos de unidn, segin documentacion gréfica de Proyecto.

Se comprobara que € terreno del interior de la zanja, ademas de libre de agua,
esta limpio de residuos, tierras sueltas o disgregadas y vegetacion. Prueba de
estanqueidad parcial.

Se medira, en proyeccion horizontal, la longitud realmente gecutada segin
especificaciones de Proyecto, entre caras interiores de arquetas u otros elementos de
unién, incluyendo |os tramos ocupados por piezas especiales

6. Arqueta

Caracteristicas técnicas. Formacion de arqueta de paso enterrada, de hormigon
en masa "in situ" HM-30/B/20/1+Qb, de dimensiones interiores 60x60x60 cm, sobre
solera de hormigén en masa de 15 cm de espesor, formacion de pendiente minima del
2%, con e mismo tipo de hormigon, cerrada superiormente con marco y tapa de
fundicién clase B-125 segin UNE-EN 124. Incluso molde reutilizable de chapa metalica
amortizable en 20 usos y colector de conexion de PVC, de tres entradas y una salida,
con tapa de registro, para encuentros. El precio no incluye la excavacion ni € relleno del
trasdos.
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Normativa de aplicacion: Elaboracion, transporte y puesta en obra del hormigon
y colocacion y retirada del encofrado: Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).
Ejecucién: CTE. DB-HS Saubridad.

Ejecucion: Replanteo. Vertido y compactacion del hormigon en formaciéon de
solera. Colocacion del molde reutilizable. Vertido y compactacion del hormigén en
formacion de la arqueta. Retirada del molde. Conexionado de los colectores a la
arqueta. Relleno de hormigén para formacion de pendientes. Colocacion del colector de
conexion de PVC en & fondo de la arqueta. Colocacion de la tapa y los
accesorios. Comprobaciéon de su correcto funcionamiento. Realizacion de pruebas de
servicio.

La arqueta quedara totalmente estanca. Se comprobara que la ubicaciéon de la
arqueta se corresponde con la de Proyecto.

Se protegera frente a golpes y obturaciones. Se taparan todas las arquetas para
evitar accidentes. Se medird € numero de unidades reamente €gecutadas segin
especificaciones de Proyecto.

7. Descalcificador

Caracteristicas técnicas: Suministro e instalacion de Descalcificador compacto
equipo de resina Duplex 100l/botella, con mando por tiempo de tres ciclos, cauda de
0,3 m3/h, con llaves de paso de esfera y filtro de cartucho de carbon activo. Incluye
transporte, montaje, material complementario, etc.  Normativac CTE. DB-HS
Salubridad. Normas de la compafiia suministradora.

Fases de egecucion: Replanteo. Colocacion y fijacion del  descalcificador.
Colocacion y fijacion de tuberias y accesorios. Conexionado.

Numero de unidades previstas, segiin documentacion grafica de Proyecto.

Se comprobara que su situacion se corresponde con la de Proyecto y que la zona
de ubicacion esta completamente terminada. Se protegera frente a golpes 'y salpicaduras.
Se medira € nimero de unidades reamente gecutadas segin especificaciones de
Proyecto.

8. Bombas
Caracteristicas técnicas; Suministro e instalacion de:

Grupo de presiéon para bombeo de agua M0O65-160B formado por dos
bombas para un caudal de 100m3/h y de una altura de 25,5m en materid
de PPR, ge en acero inoxidable AISI 304. Cuerpo de bomba en
fundicién gris G-20. Turbina de tipo cerrado en fundicion gris. 11kW,
~3, 400V, 23A. Se incluye montge, accesorios, vaso expansion,
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transporte, accionamiento, anclgje, vavulas, filtros, etc. Unidad
totalmente instalada. Turbina de tipo cerrado en fundicion gris. 11kW,
~3, 400V, 23A. Se incluye montge, accesorios, vaso expansion,
transporte, accionamiento, anclge, vavulas, filtros, etc. Unidad
totalmente instalada.

Grupo de presion para bombeo triple de producto terminado MO50-250C
formado por tres bombas para un caudal de 63m3/h y de una altura de
51m en material de PPR y acero inox., e en acero inoxidable AlS
304.15kwW, ~3, 400V, 32,5A. Se incluye montaje, accesorios, vaso
expansion, transporte, accionamiento, anclgje, valvulas, filtros, etc.
Unidad totalmente instalada.

Grupo de presion para bombeo de agua MO50-125A formado por dos
bombas para un caudal de 45m3/h y de una altura de 20m en material de
PPR, ge en acero inoxidable AISI 304. Cuerpo de bomba en fundicién
gris G-20. Turbina de tipo cerrado en fundicion gris. 4kW, ~3, 400V,
10A. Se incluye montgje, accesorios, no incluye vaso de expansion,
transporte, accionamiento, anclgje, vavulas, filtros, etc. Unidad
totalmente instalada.

Grupo de presién para bombeo de materias primas MO50-160A formado
por dos bombas para un caudal de 50m3/h y de una atura de 28m en
material de PPR y acero inox., ge en acero inoxidable A1SI 304. 7,5kW,
~3, 400V, 16A. Se incluye montge, accesorios, transporte,
accionamiento, anclge, vavulas, filtros, etc. Unidad totalmente instalada.
Grupo de presion para bombeo triple de materias primas M065-125B
formado por tres bombas para un caudal de 50m3/h y de una altura de
20m en material de PPR y acero inox., gje en acero inoxidable AISI 304.
.5,5kW, ~3, 400V, 11A. Se incluye montgje, accesorios, incluye vaso de
expansion, transporte, accionamiento, anclgje, vavulas, filtros, etc.
Unidad totalmente instalada.

Grupo de presion para bombeo de producto terminado MO32-160A
formado por dos bombas para un caudal de 15m3/h y de una altura de
30,6m en material de PPR y acero inox., ge en acero inoxidable AlS
304. 3kW, ~3, 400V, 7.7A. Se incluye montaje, accesorios, incluye vaso
de expansién, transporte, accionamiento, anclaje, valvulas, filtros, etc.
Unidad totalmente instalada.

Grupo de presion para bombeo de agua caliente MO65-125A formado
por dos bombas para un caudal de 15m3/h y de una atura de 30,6m en
material de PPR, ge en acero inoxidable AISI 304. Cuerpo de bomba en
fundicion gris G-20. Turbina de tipo cerrado en fundicion gris. 7,5kW,
~3, 400V, 16A. Se incluye montge, accesorios, no incluye vaso de
expansion, transporte, accionamiento, anclaje, vavulas, filtros, etc.
Unidad totalmente instalada.

Grupo de presion para bombeo de aguas residuales AT 100/4/152 C
formado por dos bombas para un caudal de 50m3/h y de una altura de
10,6m en material de PPR, gje en acero inoxidable A1SI 304. 3,8kW, ~3,
400V, 7A. Se incluye montaje, accesorios, incluye vaso de expansion,
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transporte, accionamiento, anclgje, vavulas, filtros, etc. Unidad
totalmente instalada.

Normativa: CTE. DB-HS Salubridad. Normas de la compafiia suministradora.

Numero de unidades previstas, segin documentacion grafica de Proyecto. Se
comprobara que su Situacion se corresponde con la de Proyecto y que la zona de
ubicacion estd completamente terminada.

Replanteo. Fijacion del  depdsito. Colocacion  y  fijacion del  grupo de
presion. Colocacion y fijacion de tuberias y accesorios. Conexiones de la bomba con €l
depdsito. Conexionado. Puesta en marcha. La regulacién de la presion seré la adecuada.
Se protegera frente a golpes y salpicaduras.

9. Balsadevertidos

Para la impermeabilizacion de la balsa de vertidos se utiliza geomembrana
homogénea de policloruro de vinilo plastificado (PVC-P), resistente a la intemperie, de
1,2 mm de espesor, color gris, colocada sin adherir a soporte sobre geotextil tgido a
base de polipropileno, con una resistencia a la traccion longitudinal de 105,0 kN/m y
unaresistencia alatraccion transversal de 105,0 KN/m.

10. Tolvas

Suministro y montaje de tolvas de recepcion de materias primas de 2,5m3 de
capacidad para aimentacion de materias primas, en acero al carbono, mano de
imprimacién y mano de acabado de pintura epoxy a la poliamida hasta 240micras de
espesor y mano de terminacion, transporte, seguros, carga, descarga, ensamblgjes, y
certificado de materiales. Medida la unidad completamente instalada.

11. Cinta transportadora

Suministro y montge de Cinta transportadora de 13500mm largo x 500mm de
ancho con capacidad para 75 T/h, base nervada sobre base de plancha, laterales, pie
soporte, motor incorporado, compuesto de PVC, temperatura min. -12°C y max. de
82°C, con grapa clipper 36, aligatorl5, staple62. Incluye transporte, montaje, seguros,
certificado, etc. Unidad completamente instalada.

12. Reactores

Suministro y montaje de depdsitos reactores para mezclador vertical tanto de
4,45m3 de capacidad como de 8,20 m3, de fondo plano para disoluciones, abierto por la
parte superior. Incluye conexiones para entrada y salida del producto, indicadores de
nivel, montgje, patas y soportes, adicionales, material extra, transporte, seguro, etc.
Unidad completamente instalada
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13. Agitadores.
Suministro y montaje de:

Equipo de agitacion vertical para deposito de 6m3: Turbina TP de 6
aspas a 45° y 2m de diametro y 0,12m largo, velocidad de 150rpm, en
acero inoxidable, con motor reductor de 3000W. Unidad completamente
instala.

Equipo de agitacion vertical para depésito de 4m3: Turbina TP de 6
aspas a 45° y 2m de diametro y 0,17m largo, velocidad de 150rpm, en
acero inoxidable, con motor reductor de 3000W. Unidad completamente
instala.

14. Depdsitos de almacenamiento.
Suministro y montaje de:

Deposito de amacenamiento de 100m3 de capacidad de fondo plano
fabricado en PRFV. Incluye conexiones para entrada y salida del
producto, indicadores de nivel, montgje, patas y soportes, adicionaes,
material extra, transporte, seguro, etc. Unidad completamente instalada

Depdsito de amacenamiento de 50m3 de capacidad de fondo plano
fabricado en PRFV. Incluye conexiones para entrada y salida del
producto, indicadores de nivel, montaje, patas y soportes, adicionales,
materia extra, transporte, seguro, etc. Unidad completamente instalada

Deposito de amacenamiento de 25m3 de capacidad de fondo plano
fabricado en PRFV. Incluye conexiones para entrada y salida del
producto, indicadores de nivel, montgje, patas y soportes, adicionaes,
material extra, transporte, seguro, etc. Unidad completamente instalada

Depdsito de amacenamiento de 12m3 de capacidad de fondo plano
fabricado en PRFV. Incluye conexiones para entrada y salida del
producto, indicadores de nivel, montaje, patas y soportes, adicionales,
materia extra, transporte, seguro, etc. Unidad completamente instalada.

15. Caldera.
Suministro y montaje de:

Grupo térmico a gas natural, con Caldera PREXTHERM RSH 1300 N,
de 1480 kW segun RITE, quemador progresivo, 18mbar. De acero, con
T2 minima de retorno >50°C segin la directiva 92/42CEE. Incluye
transporte, montaje, materiad complementario, etc. Unidad
completamente instalada
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Acumulador de agua caliente de 6000L Lapessa Master Inox MXV-
6000-SB, potencia de 2292 kW, de acero inoxidable aislado con sistema
de proteccion catddica. Incluye transporte, montgje, material
complementario, etc. Unidad completamente instal ada.

16. Intercambiador decalor.
Suministro y montaje de:

Serpentin 32m con ato rendimiento de intercambio térmico, de 10bar de
presion, 120°C, de acero vitrificado /DIN 4753 y proteccion catédica
Incluye transporte, montae, material complementario, etc. Unidad
completamente instal ada.

Serpentin 17m con ato rendimiento de intercambio térmico, de 10bar de
presion, 120°C, de acero vitrificado /DIN 4753 y proteccién catédica
Incluye transporte, montge, material complementario, etc. Unidad
completamente instalada.

17. Vasos expansion.
Suministro y montaje de:

Depdsitos de expansion ACS Ibarrondo 350 CMR de 350L y 10bar con
membrana recambiable segin EN 13831 y DIN 4807 con conexion AlSI
304 y temperatura entre -10 y 100°C, pintura epoxy blanca. Incluye
transporte, montaje, material complementario, etc. Unidad
completamente instalada

Depdsitos de expansion ACS Ibarrondo 18 CMR de 18L y 10bar,
diametro 270mm, con membrana recambiable segin EN 13831 y DIN
4807 con conexion AlSI 304 y temperatura entre -10 y +100°C. Incluye
transporte, montaje, material complementario, etc. Unidad
completamente instalada

18. Vasos expansion.

Suministro y montaje de depositos de expansion ACS Ibarrondo 350 CMR de
350L y 10bar con membrana recambiable segiin EN 13831 y DIN 4807 con conexion
AlSI 304 y temperatura entre -10 y 100°C, pintura epoxy blanca. Incluye transporte,
montaje, material complementario, etcs Unidad completamente instal ada.
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19. Depdsito de gas.

Suministro y montaje de depésito de gases licuados del petréleo (GLP), de superficie,
de chapa de acero, "REPSOL", con una capacidad de 22000 litros imprimacion
antioxidante y acabado con esmalte de poliuretano color blanco. Incluye transporte,
montaje, material complementario, etc. Unidad completamente instalada
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Capitulo VI. Normativa de Unidades de obra

1.1 Normativa de car acter general

Ordenacion de la edificacion Ley 38/1999, de 5-NOV, de la Jefatura del Estado
BOE. 6-11-99

Rea Decreto 314/2006. 17/03/2006. Ministerio de la Vivienda. Codigo Técnico
de la Edificacién. BOE 28/03/2006.

Orden 09/06/1971. Ministerio de la Vivienda. Normas sobre € Libro de Ordenes
y Asistencias en obras de edificacion. BOE 17/06/1971.

Decreto 462/1971. 11/03/1971. Ministerio de la Vivienda. Normas sobre
redaccion de proyectos y direccion de obras de edificaciéon. BOE 24/03/1971.
*Desarrollada por Orden 9-6-1971.

Orden 19/05/1970. Ministerio de la Vivienda. Libro de Ordenes y Visitas en
Viviendas de Proteccion Oficial. BOE 26/05/1970.

Ley 28/2005. 26/12/2005. Jefatura del Estado. Medidas sanitarias frente al
tabaquismo y reguladora de la venta, & suministro, el consumo y la publicidad de los
productos del tabaco. BOE 27/12/2005.

Rea Decreto 865/2003. 04/07/2003. Ministerio de Sanidad y Consumo.
Establece los criterios higiénico-sanitarios para la prevencion y control de la
legionelosis. BOE 18/07/2003.

Rea Decreto 3484/2000. 29/12/2000. Presidencia de Gobierno. Normas de
higiene para la elaboracion, distribucion y comercio de comidas preparadas. De
aplicacion en restaurantes y comedores colectivos. BOE 12/01/2001.

Rea Decreto 2816/1982. 27/08/1982. Ministerio del Interior. Reglamento
General de Policia de Espectaculos Publicos y Actividades Recreativas. BOE
06/11/1982.

Orden 15/03/1963. Ministerio de la Gobernacion. Instrucciones complementarias
a Reglamento Regulador de Industrias Molestas, Insalubres, nocivas y peligrosas,
aprobado por Decreto 2414/1961. BOE 02/04/1963.

Decreto 2414/1961. 30/11/1961. Presidencia de Gobierno. Reglamento de
Industrias molestas, insalubres, nocivas y peligrosas. BOE 07/12/1961.

Real Decreto 1634/1983. 15/06/1983. Ministerio de Transportes, Turismo y
Comunicacion. Ordenacion de |os establ ecimientos hoteleros. BOE 17/06/1983.

123



2 ¥
~ Proceso de fabricacion de fertilizantes aditivados multiproducto :

Real Decreto 2877/1982. 15/10/1982. Ministerio de Transportes, Turismo y
Comunicacion.  Ordenacion de apartamentos y viviendas vacacionales. BOE
09/11/1982.

Orden 31/03/1980. Ministerio de Comercio y Turismo. Modificala Orden de 25-
9-79 (BOE 20/10/1979), sobre prevencion de incendios en alojamientos turisticos. BOE
10/04/1980.

Orden 03/03/1980. Ministerio de Obras Publicas. Caracteristicas de accesos,
aparatos elevadores y acondicionamiento interior e las Viviendas de Proteccion Oficial
destinadas a minusvalidos. BOE 18/03/1980.

Rea Decreto 355/1980. 25/01/1980. Ministerio de Obras Publicas. Reserva y
situacion de las Viviendas de Proteccion Oficial destinadas a minusvdidos. BOE
28/02/1980.

Real Decreto 3148/1978. 10/11/1978. Ministerio de Obras Publicas. Desarrollo
del Real Decreto-Ley 31/1978 (BOE 08/11/1978), de 31 de octubre, sobre construccion,
financiacion, uso, conservacion y aprovechamiento de Viviendas de Proteccion Oficial.
BOE 16/01/1979.

Rea Decreto 505/2007. 20/04/2007. Ministerio de la Presidencia. Aprueba las
condiciones basicas de accesibilidad y no discriminacion de las personas con
discapacidad para e acceso y utilizacion de los espacios publicos urbanizados y
edificaciones. BOE 11/05/2007.

Ley 51/2003. 02/12/2003. Jefatura del Estado. Ley de iguadad de
oportunidades, no discriminacién y accesibilidad universal de las personas con
discapacidad. BOE 03/12/2003.

Real Decreto 556/1989. 19/05/1989. Ministerio de Obras Publicas. Medidas
minimas sobre accesibilidad en los edificios. BOE 23/05/1989.

Rea Decreto 1513/2005. 16/12/2005. Ministerio de la Presidencia. Desarrolla la
Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a la evaluacion y gestion
del ruido ambiental. BOE 17/12/2005.

Sentencia 19/01/2004. Consegjo Superior de los Colegios de Esparia. Confirma el
informe “Comentarios sobre el aislamiento acustico en edificacion”, segin la NBE-CA-
88, elaborado por e Consgjo Superior y e CAT del COA Vasco-Navarro.

Ley 37/2003. 17/11/2003. Jefatura del Estado. Ley del Ruido. * Desarrollada por
Rea Decreto 1513/2005. BOE 18/11/2003. Contaminacion acUstica. Real Decreto
1513/2005, de 16 diciembre, por € que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, del Ruido, en lo referente a la evaluacion y gestion del ruido ambiental.
BOE 17-12-05.
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Orden VIV/984/2009. 15/04/2009. Ministerio de la Vivienda Maodifica
determinados documentos béasicos del Codigo Técnico de la Edificacion aprobados por
el Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, y € Rea Decreto 1371/2007, de 19 de
octubre. BOE 23/04/2009

Rea Decreto 1675/2008. 17/10/2008. Ministerio de la Vivienda. Modifica el
Rea Decreto 1371/2007, por e que se aprueba e Documento Basico «DB-HR
Proteccion frente al ruido» del CTE y se modifica € Real Decreto 314/2006, por € que
se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion. * Aplaza, hastael 24 de abril de 2009, la
aplicacion obligatoria del DB-HR Proteccién frente a ruido. BOE 18/10/2008

Real Decreto 1371/2007. 19/10/2007. Ministerio delaVivienda. C.T.E. DB HR:
Documento Basico Proteccion frente a Ruido.  *Maodificado segin Orden
V1V/984/2009. BOE 23/10/2007

Rea Decreto 1367/2007. 19/10/2007. Ministerio de la Presidencia. Desarrolla la
Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a zonificacion acUstica,
objetivos de cadlidad y emisiones aclsticas. *Modifica € R.D.1513/2005. BOE
23/10/2007

1.2 Nor mativa de cimentacién y estructuras

Norma de Construccion Sismorresistente: parte Genera y Edificacion. NCSR-
02. Real Decreto 997/2002, de 27 de septiembre, del Ministerio de Fomento. (Deroga la
NCSE94. Es de aplicacion obligatoria a partir del11 de octubre de 2004) BOE 11-10-02.

Rea Decreto 1247/2008. 18/07/2008. Ministerio de la Presidencia. Aprueba la
Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08). BOE 22/08/2008 * Correc. Errores BOE
2412-08. Instrucciéon de Hormigon Estructural "EHE”. Real Decreto 2661/1998, de 11-
DIC, dél Ministerio de Fomento. BOE 13-01-99

REAL DECRETO 1630/1980. 18/07/1980. Presidencia de Gobierno.
Fabricacion y empleo de sistemas de forjados o estructuras para pisos y cubiertas.
* Ampliado por: Orden 29-11-89 y Resolucion: 6-11-02. BOE 08/08/1980

1.3 Nor mativa de instalaciones

Pliego de prescripciones técnicas generales para tuberias de abastecimiento de
agua.

BOE 236. 02.10.74. Orden de 28 de julio de 1974 del M° de Obras Publicas y
Urbanismo.

BOE 237. 03.10.74.

BOE 260. 30.10.74. Correccion de errores.
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Contadores de agua fria.

BOE 55. 06.03.89. Orden de 28 de diciembre de 1988 del M° de Obras Publicas
y Urbanismo. Contadores de agua caliente.

BOE 25. 30.01.89. Orden de 30 de diciembre de 1988, del M° de Obras Publicas
y Urbanismo.

Rea Decreto 140/2003, de 7 de febrero, establece los criterios sanitarios de la
calidad del agua de consumo humano. Ministerio de la Presidencia. BOE 21-2-03.
Correccion de errores BOE 4-3-03 (incorporada en € texto de la disposicion). (Deroga
el Real Decreto 1138/1990, de 14 de septiembre).

Real Decreto 2116/1998. 02/10/1998. Ministerio de Medio Ambiente. BOE
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Autorizacién para la instalacion de ascensores sin cuarto de maguinas.
Resolucion de 3 de abril de 1997, Direccidon General Tecnologiay Seguridad Industrial.
BOE 23 -497.
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