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Nomenclatura 
 

Caracteres latinos 

��	
� Distancia crítica medida desde el interior de la chapa indeformada 

� Presión aplicada sobre la chapa en su cara exterior 


� Coeficiente de Lankford en la dirección que forma un ángulo � con la de 

laminación 

� Radio del punzón 

�� Espesor de la chapa indeformada 

 

Caracteres griegos 

� Relación entre los incrementos de deformaciones en el plano de la chapa  

(� = ���/ ���) 

�
  Deformación en la dirección principal � (� = �1, 2, 3�). 

��  Deformación equivalente 

�! Límite elástico 

�
 Tensión en la dirección principal � (� = �1, 2, 3�). 

��  Tensión equivalente 

∅ Diámetro del punzón 

 

Abreviaturas 

FLD Diagrama Límite de Conformado (Forming Limit Diagram) 

FLC Curva Límite de Conformado (Forming Limit Curve) 

FLSC Curva Límte de Conformado en Tensiones (Formig Limit Stress Curve) 
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Motivación, objetivo y alcance 
 

El presente proyecto se ha llevado a cabo en el área de Ingeniería de los Procesos de 

Fabricación (IPF) perteneciente al Departamento de Ingeniería Mecánica y Fabricación de la 

Escuela de Ingenieros de la Universidad de Sevilla. El grupo de investigación TEP111: Ingeniería 

Mecánica tiene una amplia experiencia en el estudio de la conformabilidad de aleaciones de 

aluminio típicas de la industria aeronáutica, tal y como demuestra su participación en 

numerosos proyectos de I+D+i, las numerosas publicaciones y las diferentes tesis doctorales 

presentadas por sus miembros y alumnos de intercambio. 

El interés científico y tecnológico que justifica esta línea de investigación responde a la 

creciente inquietud del sector metal-mecánico dedicado al procesado, conformado y 

mecanizado de chapas de aluminios y aceros de altas prestaciones mecánicas, que están 

siendo cada vez más intensamente aplicados en los sectores de la automoción y aeronáutica. 

Desde mediados del Siglo XX han sido numerosos los estudios que han propuesto modelos 

para la predicción de la estricción. Más recientemente se están empezando a considerar 

efectos de segundo orden, como el efecto de la temperatura de trabajo, la fricción, las 

condiciones del proceso de carga o la presencia de gradientes de tenso-deformación en el 

espesor de la chapa.  

El objetivo del presente PFC es el análisis del efecto del gradiente de tensión normal en el 

espesor de la chapa, segregándolo de la flexión de la misma. Para ello se hará uso de un 

modelo de elementos finitos donde se generarán incrementos de dicha tensión normal 

mediante la aplicación de presiones en la superficie de la chapa. 

Para finalizar, se expondrán una serie de conclusiones y se realizará una breve descripción del 

trabajo futuro a desarrollar en aspectos relacionados con el contenido de este proyecto. 

  


