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Capitulo 5:
Objetivos y Generalidades del
Sistema Integral de Paletizado

En este capitulo se va a describir, a grandes rasgos, el funcionamiento
software de la aplicacién de gestion del SIP, explicando claramente su interfaz
con el usuario y mostrando imagenes de la aplicacidon en si para que las
explicaciones sean los mas claras y concisas posibles. Ademas se vera como
se consiguen cada uno de los objetivos exigidos inicialmente al proyecto.
Todas las caracteristicas aqui descritas fueron fruto de las negociaciones
llevadas a cabo por todos los departamentos afectados por el proyecto, asi
como de las conversaciones mantenidas por el desarrollador del software en
cuestion.

Como ya se ha dicho, en este capitulo se hara hincapié en el funcionamiento
de la interfaz de la aplicacion, mientras que en el siguiente capitulo se explicara
su funcionamiento interno (tablas Oracle, dimensionamiento de procesos, etc.)
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5.1 ARQUITECTURA SOFTWARE DEL SISTEMA

El sistema, apoyandose sobre una base de datos Oracle, constara de:

Aplicacion general de gestion, desarrollada en Visual Basic. Esta
aplicacién podra instalarse en tantos PC’s como la empresa considere
oportuno, solo deberan contar con conexién ethernet al servidor.
Actualmente sélo se encuentra instalada en el PC de muelles.

Procesos de intercambio de informacion, desarrollados en Visual C++ 0
Visual Basic en funcion de las operaciones que vayan a realizar. Estos
procesos se ejecutaran en el servidor del sistema.

Desde el punto de vista funcional, el SIP se descompondra en los siguientes
modulos:

Médulo de gestibn de parametros de referencias, desde donde se
podran crear, modificar y eliminar parametros de las FTP’s y FP’s de las
lineas de paletizado.

Médulo de estado y diagnosis, desde donde se mostrara en un sindptico
de las lineas de paletizado, el estado de cada una de las unidades
l6gicas que componen cada linea.

Médulo de enfardado, desde donde se permitira la gestion de los
parametros de los programas de enfardado: almacenar, modificar y
eliminar.

Médulo de etiquetado, desde el que se podran obtener los datos de
produccién (basandose en el nimero de etiquetas impresas) y se podran
visualizar los datos de configuracién de etiquetadoras.

Médulo de copias de seguridad, desde donde se podran realizar copias
en el servidor de los ficheros o directorios configurados.

En apartados posteriores se analizaran cada uno de los componentes software
(modulos) del sistema.
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52 ESTRUCTURA DE LAS PANTALLAS

A nivel general, las pantallas de la aplicacion se descomponen en tres areas:

e (Cabecera: para la introduccion de criterios de seleccion. No es necesario

completar los campos filtro, pero su introduccion permite hacer

selecciones sobre la informacion visualizada.

Cuerpo: dependiendo del objeto de la pantalla, esta area permite
visualizar datos (tipo tabla, graficos o informes), introducir informacién o
ambas funciones.

Botonera: muestra las diferentes acciones que se pueden llevar a cabo.
En general cualquier consulta que se visualice permitira su exportacion a
fichero .csv (boton “Exportar”).

r7i Sistema de Gestion y Control de la Produccion - [Mantenimiento de Tablas] = |E' 5'
Generales  Usuarios  Gestion FP-FTP Diagnosis  Enfardadoras Backup  Etiquetadoras Herramientas Ventana AcercaDe... = |E‘ 5!
Tabla PARAM_RUTAS 3
O : : |
& Aceptar

CRITERIOS

DE SELECCION #
PR LP Cab PR PG COD [PRE PC PR RUTA PR PERICDO |PR ULTIMA FEQPR FLAG FORZIPR HABILITACIC

p |0 k5 192.168.251 W1592.168.25.1%np|0 23/02/2008 7:11:50 1
i 1 192.166.25.164 |M192.168.25.16400 15/06/2007 12:34:|0 1
3 1 192.168.26.135 [%192.168.25.135\(0 13/06/2007 11:10:{0 1
5 2 192.168.25126  |W192.168.25 12640 01/02/2007 19:539:|0 1
o] & 192.168.25.126  |W192.168.25.126M0 01/02/2007 o 1
5] 1 19216825123 |W192.168.25 12340 01/02/2007 19:41:/0 1
B < 192.168.25.123  |WM192.168.25.12340 01/02/2007 o 1
7 1 192.168.25.124  |%192.168.25.124\0 01/02/2007 19420 1
R ) 192.1668.25.124  |WM192.168.25.1244 |0 01/02/2007 u] 1
g 1 192.168.251 W1592.168.25.1\Em|0 06/10/2006 14:43:0 1
g 1 192.168.251 W192 168 25 1\Em 0 06/10/2006 14:43:0 1

‘ M| 4 » |M| Rutas de "Bases.mdh". "0" para la BD arigen y "n" para lineas desting
PR RrEoD |[] - TODAS j PR_PG_COD Ig =
FPR_PC |192 168.25.1 PR_RUTA I\'\192 168.25 Tinplanta\BASES\Bz
PR_PERIODO |o PR_ULTIMA_FECHA | 23/02/2008 07:11:35
PR_FLAG_FORZADO |0 PR_HAEILITACZION |1

= i = X o L

Ariadir Modificar Borrar Duplicar Guardar Cancelar Exportar Salir

Figura 5.1: Estructura genérica de una pantalla de la aplicacion de supervision

5.2.1 Informes

Los informes se generan con la herramienta Crystal Reports, y se pueden
imprimir y exportar a fichero. Se dividen en tres zonas:

Cabecera:

= Logotipo de la empresa.
= Titulo del informe.
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= Criterios de seleccion.

» Intervalo de fechas.
e Cuerpo de datos: especificos en cada informe.
e Pie de pagina:

» Fecha de generacién del informe.

= Numero de pagina (X deY).

Titulo de informe i e Fala

LOGOTIPO o N
Criterios de seleccion

Figura 5.2: Estructura genérica de un informe de produccion
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5.3 GESTION DE TABLAS, PROCESOS Y GESTION DE
USUARIOS

5.3.1 Gestion de tablas

La funcionalidad del mantenimiento de tablas permite afadir, modificar y borrar
registros de la base de datos.

771 Sistema de Gestion y Control de la Produccién
Generales Usuarios  Gestion FP-FTP  Diagnosis  Enfardadoras Backup Etiguetadoras Herramientas Ventana AcercaDe...

Procesos
Consultss
Imprimir Pantalla

Salir

Figura 5.3 Acceso a la gestion de tablas desde la aplicacion de supervision:

5.3.1.1 Pantalla “Tablas”

Una vez seleccionada una tabla, se pulsa en el botdn “Aceptar”. Entonces se
visualizan sus datos en la zona central de la pantalla.

Se puede refinar la consulta realizando un filtrado sobre un determinado
campo. Para ello, se pulsa en el botdn con el icono de “filtro”, en la cabecera de
la pantalla.
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771 Sistema de Gestion ¥ Control de la Produccian - [Mantenimiento de Tablas] =] x|
Generales Usustios Gestion FRFTP Diagnoss  Erfordadoras Bacup  Etiquebadoess  Hesromences  Werkema  AcercaDe,., =81

Figura 5.4: Pantalla Tablas

5.3.1.2 Acciones sobre registros

En la parte inferior existe una botonera que permite hacer las siguientes
acciones:

Anadir un nuevo registro.

Modificar un registro existente, que se haya seleccionado.

Borrar un registro existente, que se haya seleccionado.

Duplicar un registro existente, que se haya seleccionado.

Guardar un registro que se haya modificado.

Cancelar, sin realizar ningun cambio.

Exportar los datos de la tabla (incluido el filtro, si existiera) a un fichero
con el nombre de la tabla y formato .csv.

e Salir de la pantalla.

5.3.2 Procesos

Para el correcto funcionamiento del sistema, existen procesos que se ejecutan
en el servidor y que realizan diferentes acciones.
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5.3.2.1 Pantalla “Procesos”

Existe una pantalla que permite mostrar el estado de los procesos que
intervienen en el sistema. Para cada proceso:

e Se muestra el estado (arrancado o parado, lo que se traduce en verde o
rojo).
e Permite actuar sobre él (arrancandolo o parandolo).

i1 Sistema de Gestion y Control de la Produccion - [Procesos] . - |
Generaks Usuarios  Gestidn FR-FTR Diagnosis  Erfardadoras Backup Etiquekedoras  Herramicrias  Wenbzna  dcerca D .. =@ x

Sur-cperaciones |COM_ENF_4 . e |3 = 1=

SVr-operaciones COM ENF 5 . parar | | = |

SYr-operaciones COM_ENF_B . Parar 5 =§

SWT-OpEraci ones |COM_ENF_T . Parar |3 E

EW-Operaciones COM_ENF_8 . Parar 3 E

ST Operaciones COM_ENF 9 . e e

SYr-operaciones COM_ETIQ . Parar 3 E

SWT-DpEraci ones COmM_PLC_3 . Parar & ?

Sur_operaciones COM_PLC 4 . . B

SVr-operaciongs COmM_PLC 5 . Parar 3 _E

SYr-OpEraciones COM_PLC_6 . Parar 5 ?

Svroperaciones COM_PLC_7 . Bl c (=)

Sur_operaciones COM_PLC 8 . Parar | P | &= |

Syr-operaciones COM_PLC 9 . parar | | &= |

SYr-OpEraciones COM_SAMO . Parar 2 E

SVT-DpEraciones RESPALDO . Parar 4 E

Traza iy

Figura 5.4: Pantalla Procesos

Ademas, se puede acceder al fichero de traza del proceso correspondiente al
dia actual y modificar el nivel de traza del mismo (el archivo de traza muestra
un historial del estado del proceso).

5.3.2.1.1 Procesos del sistema

En la siguiente tabla se muestran de forma general todos estos procesos,
indicando algunos datos significativos:

NOMBRE COMUNICACION FUNCIONALIDAD

COM_SAMO | PLC Omron — L3 SAMOVI | Proceso que obtiene los datos de diagnosis y
de los FP de SAMOVI
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COM_PLC_3 | PLC Pieri — L3 SAMOVI Proceso que obtiene los datos de diagnosis de
la Pieri de SAMOVI
COM_PLC_4 | PLC Pieri — L4 MALETAS | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de
1 la Pieri y del Robot de MALETAS 1
COM_PLC_5 | PLC Pieri — L5 MALETAS | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de
2 la Pieri, del Robot y del scalextric de
MALETAS 2
COM_PLC_6 | PLC Pieri —L6 FANUC 1 Proceso que obtiene los datos de diagnosis de
la Pieri, del Robot y del transporte de FANUC
1
COM_PLC_7 | PLC Pieri— L7 FANUC 2 Proceso que obtiene los datos de diagnosis de
la Pieri, del Robot y del transporte de FANUC
2
COM_PLC_8 | PLC Pieri— L8 EMMETTI A | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de
la Pieri, del Robot y del transporte de
EMMETTI A
COM_PLC_9 | PLC Pieri— L9 EMMETTI B | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de
la Pieri, del Robot y del transporte de
EMMETTI B
COM_ENF_3 | PLC Pieri — L3 SAMOVI Proceso que lee y escribe los parametros de
programas de enfardado de SAMOVI
COM_ENF_4 | PLC Pieri — L4 MALETAS | Proceso que lee y escribe los parametros de
1 programas de enfardado de MALETAS1
COM_ENF_5 | PLC Pieri — L5 MALETAS | Proceso que lee y escribe los parametros de
2 programas de enfardado de MALETAS2
COM_ENF_6 | PLC Pieri — L6 FANUC 1 Proceso que lee y escribe los pardmetros de
programas de enfardado de FANUC 1
COM_ENF_7 | PLC Pieri — L7 FANUC 2 Proceso que lee y escribe los pardmetros de
programas de enfardado de FANUC 2
COM_ENF_8 | PLC Pieri— L8 EMMETTI A | Proceso que lee y escribe los parametros de
programas de enfardado de EMMETTI A
COM_ENF_9 | PLC Pieri— L9 EMMETTI B | Proceso que lee y escribe los parametros de
programas de enfardado de EMMETTI B
COM_ETIQ Con los PC’s de | Intercambia ficheros de texto con las
etiquetadoras aplicaciones de MACSA que hay en cada uno
de los PC’s de etiquetado
RESPALDO | Origen y destinos | Proceso que se encarga de realizar copias de

configurables

seguridad de ficheros de un origen a un
destino

Tabla 5.1: Procesos que componen el sistema
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5.3.2.2 Proceso “Imon”

El proceso interno Imon se ejecuta en el servidor y es el encargado de
monitorizar el estado de los procesos y de actuar sobre ellos. Este proceso
tiene como mision lanzar los diferentes procesos que componen un sistema
global y vigilarlos para evitar paradas no deseadas.

Imon vigila que no se haya producido la muerte de ninguno de los procesos
que ha lanzado. Si algun proceso ha muerto de forma no solicitada, Imon lo
relanzard. Se puede configurar si el proceso es o no relanzable y existe un
numero maximo de relanzamientos por hora.

Este proceso debe estar siempre corriendo en el servidor y debe tener
conexion a la base de datos.

El proceso Imon tiene su correspondiente fichero de traza, en el que se puede
consultar las acciones que realiza.

5.3.3 Gestion de usuarios

El médulo de gestibn de usuarios y permisos ofrece las siguientes
funcionalidades:

1. Acceso: pantalla de acceso a la aplicacién, en la que se solicita codigo
de usuario y contrasena.

2. Cambio contrasefna: formulario de cambio de contrasena, en el que el
usuario ha de introducir su contrasefa antigua y la nueva

3. Gestién usuarios: permite dar de alta nuevos usuarios, modificar las
propiedades de usuarios existentes, asi como darles de baja si fuera
necesario.

4. Gestidn perfiles: permite definir perfiles de acceso a cada una de las
funcionalidades de forma grafica. De esta forma, al asociar un usuario a
un determinado perfil, sélo tendra acceso a los menus de la aplicacién
asociados a ese perfil.

771 Sistema de Gestion vy Control de la Produccion
Generales | Usuarios Gestion FP-FTP  Diagnosis Enfardadoras Backup Etiquetadoras Herramientas Yentana Acerca De...

Acceso
Cambio Contrasefia

Gestidn Usuatios
Gestidn Perfiles

Figura 5.5: Acceso a la gestion de usuarios desde la aplicacién de supervision
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5.4 MODULO DE GESTION FP Y FTP

El médulo de gestion FP y FTP permite visualizar e importar las Fichas de
Paletizado y las Fichas Técnicas de Producto. Estos valores tienen como
origen la base de datos Access “bases.mdb”, que proporciona el departamento
de 1+D de la empresa.

El médulo de gestion FP y FTP dispone de los siguientes componentes:
e Pantallas de la aplicacién de supervision.

e Importacion de bases de datos I+D.
e Gestion de parametros locales.

5.4.1 Pantallas de consulta de referencias

El sistema dispone de una pantalla de consulta de las referencias importadas
desde la base de datos “bases.mdb”.

17 Sistema de Gestion ¥ Control de la Produccidon

Generales U:.lulus|Gg-j:iﬁnFP-|=TP Diagnosis Enfardadoras Backup Ebiquetadoras Herramientas Wentana AcercaDe...
Referencias
Parémetros locales

Figura 5.6: Acceso al mddulo de gestion FP y FTP desde la aplicacion de supervision

En la cabecera de la pantalla se muestra una lista, en la que se elige si se
desea consultar las FTP o las FP:
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i Sistema de Gestisn y Control de la Produccin - [Gestidn de FTP ¥ FP1 I == =]
Generakes  Usuerios  Gestion FP-FTP Diagnosis  Enfardadoras  Backup  Eriquetadoras  Herramicrkcas  Venkama  Acerca Do, S
I.’ - . FICHAS TECHICAS DE PRODUCTD
- Elija apeidn: FICHAS DE PALETIZADD v

CRITERIOS Aceptar
DE SELECCION ©

FTF MONMBRE FTP_CODIGC[FTE_CODIGO_SAFR [FTR_MARCAIFTP _CATEGCRIAIFTE _GAMA[FTP _OBSERVAC FTi~]
b A MNOSEA LOMA 4237 K 050001583 109 1 73 841

ADITHND ANTITRANSFE 0600015254 1

AL COSTO daakn C10 060001523 105 4 29 540
| |AL COSTO st Sko EC 060001525 105 4 29 344
[ [ALCERTIMO Ak 10 OE0001 380 051 1 19 842
| [ALSARA 43 42k C10 OE0001558 108 1 72 847
| |aPTa SABAD MATURAL 0B0001554 094 1 B9 560

APTA 8,84k €18 (72L) 0E0001774 054 1 BY 324

APTA T 398Ky C18 (720 0B0001529 084 4 B3 325

APTA 7,848Kg E20 (730 0B0001511 094 4 BH 3246

ARO 3 824kg C10 (36C Oe0001507 102 4 i 291

ASTROM BIC TAB Bx24 Qe0001 524 012 4 1a 023

ASTROM BIO TAB Gx24: 0E00015348 012 1 10 023

ASTRON COLOUR TAR 060001530 012 4 1a 023

ASTRON COLOUR TAH 060001540 012 1 10 023
| |ASTRON NON BI0 TAR 060001529 01z 4 10 023
| |ASTRON NON BID TAR 060001542 012 1 10 023
| [ASTRON 2 IN 1 TAR fx3 OE0001531 012 4 10 023
| |ASTRON 2 1IN 1 TAB 63 0B0001641 01z 1 10 023

B WVERLCE 4 MAMD 126372 0E0000556 003 4 11 248

B VERDE A MAMNC B0 0B0001729 o3 1 iHl 543 -
[ | il

o ‘ i ‘ <
Impartar [+ Expaortar Salir

Figura 5.7: Pantalla de gestion de las FTP’s

La pantalla es de consulta, y no se permiten modificar valores (pues serian
“pisados” en la siguiente importacion).

La informacién mostrada es similar a la correspondiente tabla en la base de
datos Access “bases.mdb” proporcionada por I+D.

5.4.2 Importacion de base de datos I+D

El sistema permite importar de la base de datos Access proporcionada por [+D
y almacenar la informacién en la base de datos Oracle. Esta funcionalidad es
accesible mediante el boton “Importar 1+D”.

5.4.2.1 Configuracion de rutas

Existe una tabla en la base de datos llamada PARAM_RUTAS que guarda las
rutas de la base de datos “bases.mdb” en los diferentes ordenadores. Esta
tabla se puede consultar y modificar.

La base de datos “bases.mdb” debe ser copiada desde su ubicacién original a
un directorio (configurable) del servidor (el directorio del servidor configurado
por defecto es D:\inplanta\BASES\Bases.mdb)

El sistema copia automaticamente (si asi lo deseamos) el “bases.mdb” a los
ordenadores de linea que lo necesitan.
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Las rutas por defecto son las siguientes (todas las rutas son configurables en la
tabla PARAM_RUTAS):

SISTEMA DIRECCION IP | RUTA

SERVIDOR 192.168.25.1 \192.168.25.1\inplanta\BASES\Bases.mdb
FANUC 1 192.168.25.123 | \192.168.25.123\c\Mantenimiento\bases.mdb
FANUC 2 192.168.25.124 | \\192.168.25.124\c\Mantenimiento\bases.mdb
MALETAS SCALEXTRIC | 192.168.25.126 | \\192.168.25.126\d\temp2\Bases.mdb

Tabla 5.2: Rutas de “bases.mdb” (por defecto) en los diferentes ordenadores

5.4.2.2 Proceso de importacién

En el proceso de importacion, el sistema realiza las siguientes acciones:

e El sistema avisa de que la operacion tardard unos minutos, y solicita
confirmacion del operador.

e Abre la base de datos Access “bases.mdb” en la ruta configurada.

e Almacena la informacion consultada desde Access en la base de datos
Oracle.

e (Copia el “bases.mdb” a los ordenadores que lo necesitan (si

contestamos afirmativamente a la pregunta que nos muestra la
aplicacion).
El “vases.mdb” se copia automaticamente a los directorios configurados
por defecto en la tabla PARAM_RUTAS. Los ordenadores de linea que
necesitan el “bases.mdb” son los dos paneles de Fanuc y el de Maletas
2 Scalextric.

e El operador debe actualizar la base de datos Access local, pulsando al
boton “Actualizar BD” existente en los ordenadores de linea (este
proceso es similar al que se realizaba antes de la implantacion del nuevo
sistema, cuando habia que proporcionarle al ordenador la base de datos
mediante una memoria externa).

5.4.3 Gestion de parametros locales

La funcionalidad de gestién de parametros locales permite capturar, modificar,
duplicar y borrar referencias de las lineas.

5.4.3.1 Pantalla “Parametros locales”

En la cabecera de la pantalla, se selecciona la linea deseada del menu
desplegable.
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# Sistema de Gestidn y Control de la Produccion - [Pardmetros locales] 1 == =]
] Generales Usuaios  Gestion FP-FTP Diagnosis Enfardadoras Backup Eriquetadoras  Herramiertas Venbann  dcerca De... ===
Eh
@, Linea:  |5- MALETAS 3 M -
CRITERIOS ' Aceptar
DE SELECCION #
7 - SCALECTRIX ETAS ! » 1 PROGRAMA DE FALETIFACICN (COD FICHERD ROBOT) |35 _
|2 |TIFCDEPALETA(T, 2, 3] 2
|z |coDIzo FR DE FRODUCTO 1375
; 12 |PROGRAMA ENVOLVEDORS [0, 1,2) 1
Referencia: (0781 - BAJEL 4xdg C-10 & 5  |NUMERO PAQUETES EN EL PALET 45
1139 - TOUTEX 443 845 KL B |BAJA VELOCIDAD AVANCE ENFUJADOR 5000
] ;gg 5 gg&gg gﬁggg';%% 7 |ALTA VELOCIDAD AVANCE EMPUJADOR 16000
1950 - EED-74 PRODIEX 45 8 |[WELOCIDAD RODILLODS POS. 010 16000
1203 - SUPER 2RO COLOH 0 |RAMPAACELERACION RODILLOS POS. 010 200
1375 - BE0-54 Sh 74 10 |RAMPADECELERACION RODILLOS FOS. 010 200
11380 - ALCENTIMG didhg 11 [WELOCIDAD RODILLODS POS. 025 12000
1429 - 550-57 BRAVIL 5 OF 12 |RAMPA ACELERACION RODILLOS POS. 025 100
1457 - 550-46 BAJELL 3xE 13 |RAMPA DECELERACICN RODILLOS FOS. 025 1000
1433 - FLOTA MARSELLA, 14 |DURACION EMPUIE ACELERACION DOF ROTACION (0.1 SEG)| 10
1484 - FLOTA 43, 8K C11 |15 |VELOCIDAD CINTAS DOBLES 15000
s COMRANNERSh | 16 |RETRASO OSCURIDAD FOT 065 0
17 |RETRASO RECLENTO ALCANZADD FOR FARADA RODILLOY 15
123% 3 ,Eig?g ﬁiEESRELP&C I 18 |[VELOCIDAD CINTAS DDBLES PAQUETES GIRADOS 4500
1534 - FLOTA MARSELL A 19 |WVELOCIDAD RODILLOS POS. 025 PAQUETES GIRADCS 5000
1536 - 550-88 FLOTA, 42 £ 20 |CODIGO PRODUCTO MUMERD (SAP] 0001375
1540 - 550-88 FLOTA OXI0=] 21 |RAMPA ACELERACION EMPUJADDR 200
27 |RAMPADECELACION EMPUJADOR 200 -
‘ ‘ ‘ | | 7] £ 4
Duplicar Modificar Capturar Borrar Exportar Salir

Figura 5.8: Pantalla Parametros locales

En las listas de la parte izquierda se selecciona la referencia que se desea
tratar. Pulsando en la lista sobre la referencia deseada, se visualizan sus datos
en la parte derecha de la pantalla.

Usando los botones de la parte inferior de la pantalla se puede:

e Capturar una referencia. Este botdén permite acceder a la referencia de la
linea y almacenar sus valores en la base de datos Oracle. Al pulsar en
capturar se accede a las referencias de la base de datos Access de la
linea y se nos ofrece la posibilidad de capturar una sola referencia o
capturar los datos de todas las referencias.

e Borrar una referencia. Este botén elimina una referencia de la base de
datos local de la linea y de la base de datos Oracle.

e Modificar una referencia. Permite modificar los valores asociados a los
parametros de la referencia en la base de datos Oracle y en la base de
datos local access de la linea de paletizado (en el caso de Samovi, las
referencias residen en el propio programa del autdmata).

e Duplicar una referencia. Permitira duplicar una referencia, de forma que
podemos crear una referencia nueva partiendo de una ya creada, con
las ventajas que esto conlleva.

-112 -



Capitulo 5: Objetivos y Generalidades del Sistema Integral de Paletizado
Desarrollo, Caracterizacién e Implementacion de un Sistema Integral de Paletizado

5.4.3.2 Rutas y ordenadores

Para la gestién de parametros locales, se accede a bases de datos Access que
residen en los ordenadores de linea. Ademas, en el caso de Emmetti la
informacion de parametros locales se intercambia a través de ficheros “.csv”.
Las rutas de dichas bases de datos son las siguientes:

SISTEMA DIRECCION IP | RUTA

MALETAS 1 OCME 192.168.25.164 | \\192.168.25.164\c\albatros\ini\ProgramsDB.mdb
MALETAS 2 OCME 192.168.25.135 | \\192.168.25.135\c\Albatros\ini\ProgramsDB.mdb
MALETAS

SCALEXTRIC 192.168.25.126 | \192.168.25.126\d\datos.mdb

FANUC 1 192.168.25.123 | \\192.168.25.123\d\bdDatosPaletizado.mdb
FANUC 2 192.168.25.124 | \\192.168.25.124\d\bdDatosPaletizado.mdb
EMMETTI A 192.168.25.1 \192.168.25. 1\EmmettiA\recetaA.csv

EMMETTI B 192.168.25.1 \192.168.25.1\EmmettiB\recetaB.csv

Tabla 5.3: Rutas de las bases de datos locales a cada linea
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5.5 MODULO DE ESTADO Y DIAGNOSIS

El médulo de estado y diagnosis mostrara el estado de los dispositivos que
componen las lineas de paletizado.

5.5.1 Componentes del modulo

El médulo de estado y diagnosis tiene los siguientes componentes:

Procesos de comunicaciones con los autbmatas.
e Pantallas de la aplicacion de supervision, que consistiran en sinépticos.

5.5.2 Procesos

El correcto funcionamiento del moédulo se basa en que los procesos de
comunicaciones que tiene asociados se ejecuten correctamente. Para verificar
la correcta ejecucion de los procesos, se dispone de la pantalla de control de
procesos (explicada en el apartado 5.3.2.1).

Los procesos asociados al médulo de diagnosis son:

e COM_PLC_8..COM _PLC 9, uno por cada linea. Estos procesos
comunican con los autdmatas de enfardado (tecnologia Siemens).
e COM_SAMO, proceso de comunicaciones con Samovi (tecnologia

Omron).

NOMBRE COMUNICACION FUNCIONALIDAD

COM_PLC_3 | PLC Pieri — L3 | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de la
SAMOVI Pieri de SAMOVI

COM_PLC_4 | PLC Pieri — L4 | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de la
MALETAS 1 Pieri y del Robot de MALETAS 1

COM_PLC_5 | PLC Pieri — L5 | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de la
MALETAS 2 Pieri, del Robot y del scalextric de MALETAS 2

COM_PLC_6 | PLC Pieri — L6 | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de la
FANUC 1 Pieri, del Robot y del transporte de FANUC 1

COM_PLC_7 | PLC Pieri — L7 | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de la
FANUC 2 Pieri, del Robot y del transporte de FANUC 2

COM_PLC_8 | PLC Pieri — L8 | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de la
EMMETTI A Pieri, del Robot y del transporte de EMMETTI A
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COM_PLC_9 | PLC Pieri — L9 | Proceso que obtiene los datos de diagnosis de la
EMMETTI B Pieri, del Robot y del transporte de EMMETTI B

COM_SAMO | PLC Omron - L3 | Proceso que obtiene los datos de diagnosis y de los
SAMOVI FP de SAMOVI

Tabla 5.4: Procesos que componen el mddulo de estado y diagnosis

5.5.3 Pantallas

Este médulo integra una serie de pantallas en la aplicacién de supervision que
muestran el estado de las lineas de paletizado:

e Una pantalla general con el sindptico de todas las lineas de paletizado y
el estado (marcha/paro) de las unidades logicas de cada linea.

e Una pantalla particular para cada linea, donde se visualiza la
informacién significativa de la linea:
» Estado de la linea y de los elementos que la componen (marcha,

paro, alarma).

» Referencia que esté paletizando.
= Numero de programa de enfardado que se esta utilizando.
La informacidon mostrada en estas pantallas depende de los datos
obtenidos de cada una de las lineas y de cada uno de los elementos
l6gicos que componen la linea: transporte, paletizador, enfardadora y
etiquetadora.

771 Sistema de Gestion y Control de la Produccion

Generales Usuarios Gestion FP-FTP | Diagnosis Enfardadoras Backup Etiquetadoras Herramientas Ventana AcercaDe...
General

Samonyi
Maletas 1
Maletas 2
Fanuc 1
Fanuc 2
Emnrnetti &
Emmetti B

Figura 5.9: Acceso al médulo estado y diagnosis desde la aplicacion de supervision

5.5.3.1 Pantalla “General”

En esta pantalla se muestra un sinéptico de todas las lineas de paletizado,
indicando su estado (marcha o paro).
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i1 Sisbema de Gestidn y Control de ka Produccion - [Estado ¥ diagnosis general] ) &l x|
[ cerercles Usuarios GestifnFRFTR Cagross Enfaedadoras Eachup EHgustadoras Heramientas Yacana  Acercale.. -

Achuaiar 2

Figura 5.10: Sindptico global del estado de las lineas

5.5.3.2 Pantalla de sindptico de linea

Existe una pantalla con un sindéptico para cada linea. La informaciéon se
muestra agrupada por bloques funcionales:

Transporte.
Robot.

Enfardado.
Etiquetado.

A modo de ejemplo, se presenta la pantalla de diagnosis de Samovi:
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771 Sistema de Gestidn y Control de la Produccidn - [Estado ¥ diagnosis de Samovi] =151z
M Gerersles  Usuarine GoctiénFP-FTP Diagnosie  Erfardadoras Backun  Ebiquetadoras  Heeramierkcas  Yerkana  Acerca De... EEH
TRANSPORTE ROBOT ENFARDADO ETIQUETADORA

| | | |

OADOO X [Oln

[ Transparia
2- L1 marcha
17 - L4 marcha
22- L5 marcha
27 .- Le marcha
Raobat
5- L1 Fobot: 80 - Parado 20.- L4 Robot: 81 - Marcha
10.- L2 Robot: BO - Parado 25.- L5 Robot: 81 - Marcha
18- L3 Robot: B1 - Marcha 30.- L6 Robot: 81 - Marcha
[ Enfardado =
a1 - Enfardadora ciclo auto (marcha) 47.- Codigo SAP: en prebag|
48 - Descripoion. en pruebas
L 1 - L1 gescripein B. VERDE PEREORATO 1020 75KG
3-L1angen: 0 6~ L2 gescrpclon B VERDE ADW TAB 12¥44X18.5GR
8-L2oargen: & 11.- L3 deschpeion: 026 TORPEDD ROUD 1 L.
13- L3 arigen: 16 16~ L4 descripeior: FLOTA 5x3,501
18- L4 arigen: 17 21 - L6 descripeion: 008 RUBE 1000G ¥ 18,
23- L arigen: 1 96 - LG descripeian: PNTOMATIC BXE D.T.
26 - LA origen: 3

£ G
Wolver Info Envasado

o
Exportar

S

Salir

Figura 5.11: Pantalla de diagnosis de las lineas Samovi

El codigo de colores es el siguiente:

e Para senales de estado:
» En verde, si la sefal esta activa.
= En gris, si la senal no esta activa (es decir, el dispositivo no esta en
marcha).
e Para senales de alarma:
* En rojo, si la sefnal esta activa.
= En gris, si la sefal no esta activa (es decir, el dispositivo no esta en
alarma).

Como ya se explicd en el apartado 3.1.2.2, en el caso particular de Samovi
existe una equivalencia entre los codigos almacenados en el automata Omron
y la linea de envasado. Dichas equivalencias se muestran al pulsar el boton
“Info Envasado”:
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Eqguivalendias Lineas Enyasado Sanmoy|

CODIGO LINEA EMVASADO
p [0 Linea 502
e Linea 500
|z Linea 510
e Linea 514
e Linea 516
BE Linea 530
7 Linea Sd4
= Lin=a S04
16 Linsa S64
17 Linea o665
14 Linea 262

Figura 5.12: Pantalla de equivalencias GFH-Cadigo interno Omron
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5.6 MODULO DE ENFARDADO

El médulo de enfardado permitira visualizar y configurar los diferentes
programas de enfardado de cada enfardadora.

5.6.1 Componentes del modulo

El médulo de enfardado tiene los siguientes componentes:

e Procesos desarrollados en C++, que comunican via OPC con los
automatas.

e Pantallas de la aplicacion de supervision, para la visualizacion y
configuracion de los programas de enfardado.

5.6.2 Procesos

El correcto funcionamiento del moédulo se basa en que los procesos de
comunicaciones que tiene asociados se ejecuten correctamente. Para verificar
la correcta ejecucion de los procesos, se dispone de la pantalla de control de
procesos (apartado 5.3.2.1).

Los procesos asociados al médulo de enfardado son:

e COM_ENF _3..COM_ENF 9, uno por cada linea. Estos procesos
comunican con los autbmatas de enfardado (tecnologia Siemens).

NOMBRE COMUNICACION FUNCIONALIDAD

COM_ENF_3 | PLC Pieri — L3 SAMOVI Proceso que lee y escribe los parametros de
programas de enfardado de SAMOVI

COM_ENF_4 | PLC Pieri — L4 MALETAS | Proceso que lee y escribe los parametros de

1 programas de enfardado de MALETAS1
COM_ENF_5 | PLC Pieri — L5 MALETAS | Proceso que lee y escribe los parametros de
2 programas de enfardado de MALETAS2

COM_ENF_6 | PLC Pieri — L6 FANUC 1 Proceso que lee y escribe los parametros de
programas de enfardado de FANUC 1

COM_ENF_7 | PLC Pieri — L7 FANUC 2 Proceso que lee y escribe los parametros de
programas de enfardado de FANUC 2

COM_ENF_8 | PLC Pieri — L8 EMMETTI | Proceso que lee y escribe los parametros de

A programas de enfardado de EMMETTI A
COM_ENF_9 | PLC Pieri — L9 EMMETTI | Proceso que lee y escribe los parametros de
B programas de enfardado de EMMETTI B

Tabla 5.5: Procesos que componen el mdédulo de enfardado

- 119 -




Capitulo 5: Objetivos y Generalidades del Sistema Integral de Paletizado
Desarrollo, Caracterizaciéon e Implementacién de un Sistema Integral de Paletizado

5.6.3 Pantallas

El médulo de enfardado se gestiona a través de una pantalla general, desde la
que se pueden visualizar y modificar los diferentes programas de enfardado.

712 Sistema de Gestion y Control de la Produccitn

Generales Usuarios Gestidn FP-FTP  Diagnosis | Enfardadoras Backup Ebiquetadoras Herramientas Ventana Acerca De...

Programas

Figura 5.13: Acceso al médulo de enfardado desde la aplicacion de supervision

5.6.3.1 Pantalla “Programas de enfardadoras”

En esta pantalla se selecciona una enfardadora y un programa de enfardado y
se muestran los valores asociados:

711 Sistema de Gestidn y Control de la Produccion - [Programas de Enfardadoras] =]
Gerereales  Ususrioc  Gestion FR-FTP  Dizgrosic  Enfzrdadoeas Badeup  Eriquetadoras  Herramientas  Yerkanz  Acerca De... =&l
. Enfardadora: [7 - FANLC 2 =l ’
CRITERIDS Aceptar
IE SELECCION &
Programa: NOMBRE YALOR
b1 Tipo de ciclo 4
g; 2 Murmero de revaluciones alkas 2
03 a Miumero de revoluciones bajas |
04 4 \elocidad de suhbida del anilla (1-6) B
m 5} ‘welocidad de bajada del anilla (1-6) 2
] B Mas de envaltura palets en pulgadas (1 pulgada=2.54 cm) P
o7 7 Inicio de ervoltura en pulgadas (1 pulgada=2.54 cm) 0
na 3 Tengion filn en paleta (1-100%) 35
0g 9 |Prensador (K = -1, OFF =0 i
10 10 |Flevador (N =-1, OFF = 0) -1
?I; 11 &ltura Start ciclo STF en puloadas (1 pulgada=2.24 cm) 4]
13 12 |Stop bajada ciclo estanco en pulgadas (1 pulgada=2.54 cm) a
14 13 |Distancia folio STF en pulgadas (1 pulgada=2.54 cm) 43
15 14 |Fosicion caids folio STF en pulgadas (1 pulgada=2.94 cm) G4
15 |Envoliura debajo de folio (numero de vueltas) a
16 |Espera debajo folio [seq) g193
& | o7 4l
Modificar Capturar Capturar Todzas Expartar =alir

Figura 5.14: Pantalla Programas de enfardadoras
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La informacion mostrada es la siguiente:

Enfardadora. Aqui seleccionamos la enfardadora deseada.
Programa de enfardado que se esta consultando.
Valores de los parametros asociados.

Usando los botones de la parte inferior de la pantalla se puede:

Capturar un programa de enfardado. Los valores que se muestran en la
pantalla anterior son los valores almacenados en la base de datos. Para
obtener los datos de una enfardadora se debe realizar una comunicaciéon
con la enfardadora y capturar los valores de un programa. Al pulsar este
boton se envia un mensaje al proceso de comunicaciones con la
enfardadora y una vez que termina esta solicitud los valores obtenidos
se muestran en la pantalla de captura.

Capturar todos los programas de una enfardadora. Esta operacién
establece el protocolo de comunicaciones con el autdmata de enfardado,
desde el programa 1 al programa 15.

Modificar un programa de enfardado. Al pulsar este boton se muestra
una pantalla desplegable en la que se permite modificar los valores
asociados a los parametros de la referencia. Desde esta nueva pantalla
se pueden modificar los valores del programa de enfardado en la base
de datos del sistema y volcar estos nuevos valores en el automata de la
enfardadora.
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5.7 MODULO DE ETIQUETADO

El modulo de etiquetado implementa la comunicacién con las etiquetadoras a
través de ficheros. Permite visualizar la informacién capturada de las
etiquetadoras y enviar los productos a todos los ordenadores de etiquetadoras.

5.7.1 Componentes del médulo

El médulo de etiquetado tiene los siguientes componentes:
e Proceso de tratamiento de ficheros.
e Pantallas de la aplicacién de supervision, para la visualizacion de la

informacion proporcionada por las etiquetadoras y la configuracién de
las rutas de los ficheros intercambiados.

5.7.2 Procesos

El correcto funcionamiento del moédulo se basa en que el proceso de
comunicaciones con etiquetadoras se ejecute correctamente. La informacién
intercambiada entre el Sistema Integral de Paletizado y las etiquetadoras se
realiza a través de ficheros almacenados en los ordenadores de etiquetadoras.
El proceso de tratamiento de ficheros es Unico para todas las etiquetadoras,
corre en el servidor y se llama “COM_ETIQ".

5.7.3 Ficheros

En este apartado se va a definir el intercambio de ficheros entre el sistema y
las etiquetadoras.

5.7.3.1 Exportacion de ficheros

El Sistema de Paletizado envia el fichero de texto:

¢ Informacion de los productos, a todos los PC de etiquetadoras.

5.7.3.2 Importacién de ficheros

El Sistema de Paletizado recibe los siguientes ficheros de texto:
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Configuracion: El sistema captura los valores configurados de la
etiquetadora.

Diagnéstico: El sistema captura si la etiquetadora esta funcionando
correctamente o no.

Produccién: EI sistema captura informacion de todos los palet
etiquetados.

Marca de produccion: Actualiza el valor de la marca de produccion en
los datos de produccion.

Desde la aplicacién de gestiéon de etiquetadora se puede “marcar” un
palet. No todos los palets que salen de las lineas de paletizado cuentan
para produccién, es decir, algunos no se encaminan directamente hacia
su almacenamiento o su expediciéon. Hay casos en los que algunos
palets deben ir al departamento de calidad (para hacer las pruebas
pertinentes) o a rotura, ya que a veces el palet sale mal enfardado o
algun producto se ha danado en su interior (como una botella o una caja
rota). En estos casos los palets no deben contar para produccion, con lo
que se procede a marcar el palet desde el PC de etiquetado.

El operador de linea, tras observar una de estas circunstancias
excepcionales y usando una herramienta de la aplicacion de gestion de
etiquetadoras (ver anexos) marcara el palet, momento en el cual se
generara un fichero “marca de produccién” que el SIP tratara cuando
corresponda.

Cédigo SAP modificado. Puede darse el caso en el que el operador
modifique en el PC de control de la etiquetadora la cantidad minima para
etiquetar una de las referencias. La aplicacion de etiquetadoras generara
un fichero de texto indicando la referencia o cédigo SAP modificado y el
SIP leera estos ficheros de una ubicacion determinada, los tratara
(guardando los datos en la base de datos) y a continuacion los borrara.

5.7.3.3 Rutas

Las rutas de intercambio de ficheros son configurables.

La aplicacién de etiquetadoras tiene su propia pantalla para la configuracion de
sus rutas.

Para cada ordenador, las rutas configuradas por defecto son:

C:inplanta\FicherosActuales
En esta ruta el sistema de etiquetado escribe sus ficheros y aqui recibe
el fichero “productosi.dat”.

C:\inplanta\FicherosProcesamiento
El sistema mueve a esta ruta los ficheros que va a tratar.

Hay cuatro ordenadores de etiquetado, con las siguientes IP:
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IP ORDENADOR | ETIQUETADORAS
ETIQUETADORA ASOCIADAS

192.168.25.115 SAMOVI

MALETAS 1
SAMOVI MANUAL
192.168.25.105 MALETAS 2
SCALEXTRIC
MALETAS MANUAL
192.168.25.101 FANUC 1

FANUC 2

FANUC MANUAL
192.168.25.115 EMMETTI A
EMMETTI B
EMMETTI MANUAL

Tabla 5.6: Direcciones IP de los ordenadores de etiquetado

5.7.4 Pantallas

El modulo de etiquetadoras se compone de varias pantallas, a través de las
cuales se puede visualizar la informacién capturada.

171 Sistema de Gestién y Control de la Produccién

Generales Usuarios Gestion FP-FTP  Diagnosis  Enfardadoras  Backup | Etiquetadoras Herramienkas Ventana AcercaDe...
Consultar Productos
Dakos de Configuracion
Datos de Produccion
Dakos de Diagndstico

Gestionar

Figura 5.15: Acceso al médulo de etiquetado desde la aplicacion de supervision

5.7.4.1 Pantalla “ Consultar Productos”

En esta pantalla se visualizaran los productos dados de alta en el sistema.
En el sistema se obtiene informacién relativa a productos de dos fuentes
diferentes:

e El archivo bases.mdb
e Los valores capturados desde las etiquetadoras.

Junto a los productos se visualizardn caracteristicas importantes de los
mismos: codigo SAP, cddigo DUN, cantidad nominal, cantidad minima... La
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mayoria de estos campos provienen de informacién recopilada del archivo
bases.mdb, pero hay campos que se rellenan con informacién recogida de las
etiquetadoras (como el parametro “cantidad minima”).

Esta pantalla es unicamente de visualizacién, es decir, no se pueden modificar
los valores desde la aplicacion, ya que en la proxima captura de datos del
bases.mdb o de los datos de etiquetadoras los valores se pisarian.

5.7.4.2 Pantalla “Datos de Configuracion”

En esta pantalla se visualizan todos los valores de configuracién que sean
enviados por los ordenadores de las etiquetadoras.
Permite realizar los siguientes filtros para realizar la consulta:

e FEtiquetadora.
e |[ntervalo de fechas.

5.7.4.3 Pantalla “Datos de Produccién”

En esta pantalla se visualizan los valores de producciéon que son enviados por
los ordenadores de las etiquetadoras. Se permite realizar los siguientes filtros:

e FEtiquetadora.

e |Intervalo de fechas y horas
e (Cdbdigo producto SAP.
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12 Sistema de Gestién y Control de la Produccion - [Productos en etiquetadoras] ;Iilil
Generales Usuatios  Gestion FP-FTP Diagnosis  Enfardadoras Backup Etiquetadoras  Herramientas Ventana AcercaDe... =18 x|
Q Desde:[21/02/2005 [gg][07 00.00 | EHdketedera ! | FOR AR Y 7
< Codigo SAP" | 2l[20= DiaGNoSTICO Aceptar
camemios . WEECCR |22f02f2008 @” 065959
EQ MNOMBRE ER_EQ COD|ER PALET |ER CODIGO_SAFER_DUN14 ER_DESCRIFCIONT |ER. DESCRIPCICA]
» [EMMETTIB d 694134 080002142 18410046660448  |FLOTA HOL SPA ZxAL CAJ (PROM 34|
FANLIC 2 7 526226 060001366 36480000421327 |B YERDE VAJ 18X1,3L BAT
EMMETTI B | 634193 060002142 18410046660448 |FLOTAHOL SPA 2l CAJ (PROM 34
FANUC 2 7 528225 080001366 38480000421327  |B YERDE VAJ 18X1,8L BAT
MALETAS 2 5 349360 060001930 18480000406443 |B YERDE COLONIA TALS=40x40g
EMMETTI B g 694192 060002142 18410046660448 |FLOTA HDL SPA Zedl CAL (PROM 34
MALETAS 2 5 349359 060001359 38480000408386 |B YERDE MARSELLA 2,86 Kg CBS (30L) 1
SCALEXTRIC MANUAL |22 349358 080001930 18480000408443  |B YERDE COLONIA TALS=40x40g
FANUC 2 7 526224 060001366 38480000421327 |B YERDE VAJ 18K1,3L BAT
SCALEXTRIC MARNUAL |22 349357 060001878 18480000408423 |B YERDE MARSELLA T)2x40X35g
SAMOV MANUAL 21 BA7EB1 0B0000792 284100461150758  |FLOTA LIMPIAHOGAR |PING 2010
FANUC 2 7 5268223 080001366 38480000421327  |B YERDE VAl 18KX1,3L BAT
SAMOWV] 1 B976E0 060001734 184B80000423174  |B VERDE LAVAVAJILLAIFUSION 4x2 2Kg EC
FARUC 2 7 268272 060001366 38480000421327 |B YERDE WvAJ 18%1,3L BAT
FANUC 2 7 526221 080001366 38480000421327  |B YERDE vAJ 18X1,8L BAT
EMMETTI B g 694191 0B0002142 18410046660448 |FLOTA HOL SPA 2l CAL (PROM 34
MALETAS 2 ] 349356 060001359 284800004068386 |B YERDE MARSELLA 2,86 kg CB S (30L) 1
FANUC 2 7 5268220 060001366 38480000421327 |B WERDE vAJ 18X1,3L BAT
SAMOV] 1 697679 080000792 28410046115075  |FLOTA LIMPIAHOGAR |PING 20101
FANLIC 2 7 526219 060001366 6480000421327 |B YERDE VAJ 18%1,3L BAT
FARNUC 2 7 426218 060001366 38480000421327 |B YERDE vAJ 18X1.3L BAT =
|« | ]
& 7 .|
T ‘ Infarme ‘ Exportar Salir

Figura 5.16: Pantalla datos de produccion

Usando los botones de la parte inferior de la pantalla se puede:

e Obtener un informe de produccién. Con los datos consultados en la
pantalla de visualizacion de produccién, se puede generar un informe
Crystal Reports, que permite impresion. Existen dos tipos de informe, en
funcidén de si se selecciona en pantalla el CheckBox “Completo”: si no
esta marcado se emitira un informe resumido de la produccion, y si esta
marcado se emitira un informe completo de la produccién, mostrando
una linea por cada palet que ha sido etiquetado, con informaciones tales
como la fecha y hora del etiquetado o la marca de produccién.

e Exportar los datos de produccién a un archivo .csv (que se puede abrir
en Excel).

5.7.4.4 Pantalla “Datos de Diagnéstico”

En esta pantalla se visualizan todos los valores de diagnéstico que son
enviados por los ordenadores de las etiquetadoras.
Permite realizar los siguientes filtros para realizar la consulta:

e Etiquetadora.

e Intervalo de fechas.

e Estado: OK o KO (estos estados son proporcionados por las
etiquetadoras).
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r7 Sistema de Gestion y Control de la Produccion - [Productos en etiquetadoras] ;Iilil
Generales  Usuarios  Gestion FR-FTP Diagnosis  Enfardadoras Backup  Etiquetadoras  Herramientas Ventana AcercaDe... =] |
Desde: [ 21/0212008 ggg][ 07 00.00 Eticustaciora: [ oo e RaEN 7
STIC Aceptar
CRERiOs . WGRELIES | 25/02/2008 | 06:59:58 Estado I
EG NOMBRE ED EQ COD|ED FECHA ED ESTADO|ED DESCRIPCION =
b |FANUC MANUAL 23 258/02/2008 B:57:40 0K En Linea w
FANUC MANUAL 23 24/02/2008 F:48:24 QK En Linea
FANUIC 2 It 24/02/2008 6:46:36 OK Enlinea
FANUC 1 & 24/02/2008 B:41:14 OK En linea
EMMETTI MANUAL 24 24/02/2008 B:37:36 QK En Linea
FANUC 2 7 24/02/2008 B:26:48 QK Enlinea
FANUC 1 & 24/02/2008 B:31:08 QK En linea
FARUC 2 i 24/02/2008 B:20:13 OK En linea
FANLUIC 1 B 24/02/2008 B:28:17 QK En linea
EMMETTI & g8 24/02/2008 B:24:48 OK En linea
EMMETTI A 8 24/02/2008 B:22:34 OK En linea
FANLIC 2 T 24/02/2008 B:20:57 QK En linea
EMMETTI & g8 24/02/2008 B:20:12 OK En linea
EMMETTI & 8 24/02/2008 B:17:17 QK En linea
FANUC 1 & 24/02/2008 B:12:08 OK En linea
EMMETTI A B 24/02/2008 B:12:08 OK En linea
EMMETTI & g8 24/02/2008 B:08:36 OK En linea
FANUC 2 i 24/02/2008 B:07:55 OK En linea
FARUC 1 B 24/02/2008 B:07:08 OK En linea
EMMETTI & 8 24/02/2008 B:07:00 OK En linea
EMMETTI & B 24/02/2008 6:05:25 QK En linea
CMMETTI =] 240729000 B-09-40 i Em ik, i
& B
Exportar Salir

Figura 5.17: Pantalla datos de diagndstico

5.7.4.5 Pantalla “Gestionar”

En esta pantalla se permite:

e Configurar las rutas de los ficheros de intercambio de datos con las
etiquetadoras.

e Configurar el periodo (en minutos) de tratamiento de ficheros. Si
establecemos 0 como periodo, deshabilitaremos el tratamiento de ese
fichero.

e Filtrar por etiquetadora.
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12 Sistema de Gestion y Control de la Produccion - [Gestion de Etiquetadoras] = |E| ZI
Generales Usuarios  Gestion FP-FTP  Diagnosis Enfardadoras Backup  Etiquetadoras Herramientas Yentana AcercaDe. .. -|E' 5'
@ ~
V. Etiquetadora: [3- EMMETTI A -
CRITERIDS _ Aceptar
DE SELECCION #
NOMBRE TIPC PERIODHULTIMA FECHA RUTA ORIGEN RUTA PROCESAMIEN
» [EMMETTI A |[CONFIGURACION|S00 26/02/2008 11:18:44  |M1582 168 25 108ctinplantaiFicherosActualest W82 168.25 103ciinplantd
EMMETTI A [DIAGNOSTICC 2 25/02/2008 12:07:07 192,168 25109 inplantatFicherosActualest W192.168.25 10%chinplants
EMMETTI &  |MARCA PRODUC|S 25/02/2008 12:04: 21 M192.168 .25 109hinplantaiFicherosActualesh %192.168.25 109 chinplants
EMMETTI & |[PRODUCCION 3 26/02/2008 12:08:07  |M182.168.25 108ctinplantaiFicherosActualest W12 168.25 108cinplantg
EMMETTI A  |PRODUCTCS 1440 24/02/2008 15:49:45  M192.168.25.109hinplantatFicherosActuales\PRODW 82 168.25 109\c\inplantg
EMMETTI A |SAP MODIFICADC2 25/02/2008 12:08:37  [M1892.168 .25 105hinplantaiFicherosActualesh %192 168.25 10%whinplanta
[+l | '
Etiguetadora |8 - EMMETT! A j Periodo [minutos) IQOO | Habilitar procesamiento
Tipo del fichera: |20 - CONFIGURACION = Ultima fecha IQSIU?HQOUS 11:18 44 I~ Borrar fras prosesar
Ruta origen: |\\192.168.25 108chinplanta\FicherosActuales)
Ruta procesamiento: |\\192_168.25 10avchinplantatFicherosProcesadosh
=) i bl x & o
Anadir Modificar Borrar Suardar Cancelar Forzar Salir

Figura 5.18: Pantalla gestionar etiquetadoras

En la parte inferior existe una botonera que permite hacer las siguientes
acciones:

Anadir un nuevo registro.

Modificar un registro existente, que se haya seleccionado.
Borrar un registro existente, que se haya seleccionado.
Guardar un registro que se haya modificado.

Cancelar, sin realizar ningun cambio.

Forzar un tratamiento inmediato de fichero.
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5.8 MODULO DE COPIAS DE SEGURIDAD

El médulo de copias de seguridad permite realizar copias en el servidor de los
ficheros o directorios configurados.
Entre otros, los ficheros de interés para realizar copias de seguridad son:

e Ficheros de configuracién de los robots y paletizadores.
e Bases de datos locales en las lineas.

5.8.1 Componentes del moédulo

El médulo de copias de seguridad dispone de los siguientes componentes:

e Proceso que realiza las copias de seguridad, en funcién del periodo que
tenga configurada cada copia y la fecha actual.

e Pantalla de la aplicacion de supervision, para configurar las copias de
seguridad.

5.8.2 Procesos

El correcto funcionamiento del médulo se basa en que el proceso de copias de
seguridad se ejecute correctamente.

El proceso es uUnico para todo el sistema, corre en el servidor y se llama
“RESPALDQO”.

5.8.3 Pantallas

El médulo de copias de seguridad se gestiona a través de una pantalla general,
desde la que se pueden visualizar y modificar las diferentes rutas de las que se
realizaran las copias de seguridad.

77 Sistema de Gestidgn y Control de la Produccién
Generdes  Usuarioe  Gestidn FP-FTP  Diagnosis  Erfardadoras | Badwp Etiquetadoras  Herramienbas  Venmbana  Acerca De...
Coplas Sequridad

Figura 5.19: Acceso al médulo copias de seguridad desde la aplicacion de supervision
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5.8.3.1 Pantalla “Gestién de Copias de Seguridad”

En esta pantalla se permite:

e Configurar las rutas de las que se realizaran las copias de seguridad.
e Configurar el periodo (en horas) de tratamiento de ficheros.

12 Sistema de Gestién y Control de la Produccion - [Gestién de Copias de Seguridad] = |E| il
Generales Usuarios  Gestion FP-FTP Diagnosis  Enfardadoras Backup  Etiquetadoras Herramientas Ventana AcercaDe.., B |5| 5[

-
@ | 7
- Ordenador j
CRITERIOS Aceptar
DE SELECCION #

RUTA ORIGEN RUTA DESTING 2
W92 .168.25 Ninplanta\BASES\Bases.mdh  |BASES DESDE SERVIDOR A SAMOY 192.188.25.115 W92 168.25 115\
182 168 25 1 W82 168 .25 linplantatEmmettidirecetal csv| SERVIDOR 182188 251 W82 16825 Ninplar—|
182.168.25.1 W192.168.25 Tinplanta\EmmettBirecetab csy SERVIDOR 182.168.251 W92, 1688.25 1unplar
182.168.25.1 W92 168.25 Ninplanta\SEGURIDAD DESDE SERVIDOR A ORDENADOR MUELL 192.168.25.210 W92 168.25 21064
182.168.25.123 |W192.168.25 1230 c\PTRPCA 1 FAMUC 1 ROBOT 182.168.251 W92 168.25 Ninplar
182 168 25 123 W182 168 25 123dibdDatosPaletizado.mdh - [FANUC 1 DATGS 182188 251 W182 16825 Ninplar
192.168.25.123 W92 168.25.1230d\V19F0_1 FANUC 1 SIEMENS 192.168.251 W92, 168.25 1\inplar
182.168.25.124 w192 160 25 124 c$\PTPCE 11 FANUC 2 SIEMENS 192.168.251 w192 168.25 Ninplar
182 168 25 124 182 168 25 124vdibdDatosPaletizado. mdh  [FANUC 2 SIEMENS 182 1B8.251 W182 168 25 Ninplar
192.168.25.124 |W192 168.25. 12\ TDOP FAMUC 2 SIEMENS 192.168.251 W92, 168.25 Minplar
192.168.25.126 |W192.168.25.126\d\datos mdb MALETAS 2 SIEMENS 192.168.251 W92 168.25 Ninplar
| 182 168 .25 126 \I\WBQ 168 25 1268didefinitivol18c? 1 3 MALETAS 2 OCME 182 1B8.251 W92 16825 1\mn|irﬁ
4 »
Ordenador origen |192 168 251 kletas: |BASES DESDE SERVIDOR A SAMOW]
Ruta origen: I\\192_168.25_ﬂ\inplanta\BASES\Bases mdb
Ordenador destino: |192 168.25.115
Ruta destino: I\\192_168.25_115\C\Persan\Bases.mdb
Tipo (D, F): IF Periodo (horas): |24 Ultima fecha |24IOQIQOU8 12:19:54 I Hatilitar procesamiento
2] i [d X IS Lt
Anadir Modificar Borrar Guardar Cancelar Forzar Informe Error Salir

Figura 5.20: Pantalla gestion de copias de seguridad

En la parte inferior existe una botonera que permite realizar las siguientes
acciones:

Anadir un nuevo registro.

Modificar un registro existente, que se haya seleccionado.

Borrar un registro existente, que se haya seleccionado.

Guardar un registro que se haya modificado.

Cancelar, sin realizar ningun cambio.

Forzar una copia inmediata.

Obtener un informe de errores. Al pulsar el botén “Informe Error” se
despliega una pantalla que informa de los errores ocurridos al realizar
las copias de seguridad.
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