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En las siguientes tablas se indicarán los datos globales definidos en cada una 
de las líneas y las posiciones de diagnosis dentro de cada uno de los PLC’s 
concentradores de las líneas. 
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A.1 LÍNEAS SAMOVI 
 
En esta línea hay dos PLC’s y entre ellos no intercambian datos globales. 
 

A.1.1 Posiciones de memoria en el PLC concentrador 
(enfardadora) 
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A.1.2 Posiciones de memoria en el PLC Samovi 
(transporte) 
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A.2 LÍNEA MALETAS 1 
 

A.2.1 Datos globales intercambiados ente los PLC’s 
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A.2.2 Posiciones de memoria en el PLC concentrador 
(enfardadora) 
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A.3 LÍNEA MALETAS 2 
 

A.3.1 Datos globales intercambiados entre los PLC’s 
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A.3.2 Posiciones de memoria en el PLC concentrador 
(enfardadora) 
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A.4 LÍNEAS FANUC 1 Y 2  
 

A.4.1 Datos globales intercambiados entre los PLC’s 
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A.4.2 Posiciones de memoria en el PLC concentrador 
(enfardadora) 

 
En estas líneas existen dos PLC’s concentradores, siendo las posiciones de 
memoria iguales en ambos: 
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A.5 LÍNEAS EMMETTI A Y B 
 
En estas líneas la rutina de cableado de posiciones de memoria dentro de los 
PLC’s concentradores es la FC130, manteniéndose el DB125 como DB de 
datos. 
 

A.5.1 Datos globales intercambiados entre los PLC’s 
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A.5.2 Posiciones de memoria en el PLC concentrador 
(enfardadora A) 
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A.5.3 Posiciones de memoria en el PLC concentrador 
(enfardadora B) 
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