
Corriente Caliente de Aguas Residuales
mAgRes = 4.000 kg/h

Concentración = 5% sólidos
TAgResCal = 85 ºC
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Corriente Fría de Aguas Residuales
mAgRes = 4.000 kg/h

Concentración = 5% sólidos
TAgResFr = 35 ºC

PRECALENTAMIENTO 
UTILIZANDO LOS MOTORES 

DE COGENERACIÓN

AGUAS RESIDUALES 
PROCEDENTES DEL 

PROCESO PRODUCTIVO

Corriente de Condensado: mEvap

Temperatura = 35 ºC
Presión = 1atm

hCond  = 35 kcal/kg

CONDENSADO QUE SE 

REUTILIZARÁ EN EL 
PROCESO PRODUCTIVO

LADO DE CORRIENTE DE 

DISOLUCIÓN

FUTURO TRATAMIENTO 
DEL RESIDUO 
CONCENTRADO

A CONDENSAR PARA SU 
POSTERIOR REUTILIZACIÓN EN 

EL PROCESO PRODUCTIVO

LADO DE CORRIENTE DE 
VAPOR DE AGUA

Corriente de Vapor de Agua: mEvap

TEvap = 165 ºC
Presión = 5,88 bar
hVap = 663,4 kcal/kgVAPOR DE AGUA PROCEDENTE 

DE LAS CALDERAS Y DE LOS 
MOTORES DE COGENERACIÓN 
DEL PROCESO PRODUCTIVO

Corriente de Residuos Concentrados
mResCon = 667 kg/h

Concentración = 30% sólidos
TResCon = 64 ºC

U = 3.000 w/m2 ºC
PEv  = 100 mm Hg

TEv = 51 ºC

Corriente de Agua Evaporada
mAgEvap = 3.333 kg/h
λv = 2.379,81 kJ/kg

TAgEvap  = 51 ºC

ÍÑIGO REXACH BENAVIDES

FECHA: MARZO DE 2002

PROYECTO FIN DE CARRERA
ESCUELA SUPERIOR DE INGENIEROS INDUSTRIALES DE SEVILLA

PLANTA DE COGENERACIÓN PARA EMPRESA DE ADEREZO Y MANUFACTURA DE 
ACEITUNA DE MESA

ESQUEMA TRATAMIENTO DE AGUAS 
RESIDUALES CON EVAPORADOR

ESCALA: S/E
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