
ÍÑIGO REXACH BENAVIDES

PROYECTO FIN DE CARRERA
ESCUELA SUPERIOR DE INGENIEROS INDUSTRIALES DE SEVILLA

ESQUEMA PLANTA DE COGENERACIÓN

PLANTA DE COGENERACIÓN PARA EMPRESA DE ADEREZO Y MANUFACTURA DE 
ACEITUNA DE MESA
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TAgResCal = 85 ºC

mAC - mAC1

mAC2 = 9.000 kg/h

mAC - mAC1 - mAC2

mAgProc = 5.637,80 kg/h

mAgProc = 5.637,80 kg/h

TAgProcCal T AgProcFr = 35 ºC

mAC - mAC1 - mAC2 - mAC3

Agua Caliente a 1 atm

Agua Caliente a 5,88 bar

120 ºC

mCaldRec

T AgProcCal 

165 ºC
5,88 bar
hVap = 663,4 kcal/kg

ESCALA: S/E

FECHA: MARZO DE 2002
PLANO Nº

2


