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1.-OBJETO

Describir la Sstemética establecida en la Sdla de Control de Tréfico (en adelante SCT) para
laredizacion dd mantenimiento preventivo y correctivo sobre las ingtaaciones.

2.- ALCANCE

Este procedimiento es de gplicacion a los procesos de mantenimiento preventivo 'y
correctivo redizados sobre las ingdaciones ded SCT, no incluidas en d procedimiento de
Informética, es decir, excluyendo d hardwarey softwaredel SCT.

3.- DESCRIPCION

El proceso de mantenimiento preventivo y correctivo en la Sda de Control de Tréfico se
basa principamente en laredizacion de las Sguientes actividades:

Preventivo:

Anuadmente, d Responsable de Ingdaciones de SCT, daborara un Plan de
Mantenimiento Preventivo en @ que se indiquen las acciones aredizar y la periodicidad de
las mismas. Dicho Plan de Mantenimiento Preventivo una vez eaborado, se revisara y
gprobado por € Responsable de Sda, quien recomendara dgunos cambios S fuera
necesario.

El Responsable de Ingtdaciones de SCT, en base adicho plan, gecutara las tareas
de mantenimiento preventivo con la colaboracion de quien estime oportuno en cada
momento, con la autorizacion previa del Responsable de Sala.

Cada anomdlia detectada durante la gjecucion de las operaciones de mantenimiento
preventivo sera gestionada como se indica en € apartado correspondiente del presente
documento.

Correctivo:

Cuaquier técnico perteneciente ala SCT puede detectar una anomaia producida en
lasingtdaciones de la propia SCT.

Cada anomdiia detectada durante la g ecucion de las operaciones de mantenimiento
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correctivo sera gestionada como se indica en € agpartado correspondiente del presente
documento.

Gegtion de Anomdias:

La anomdia detectada debe ser informada por € Responsable de Instalaciones a
Responsable de Sala através de un Informe de Problemaen SCT, describiendo la gravedad
y € dcance dd problema

Conocido € acance dd problema, € Responsable de Sala pondré en conocimiento
de Jefe de Seccion de Trafico € problema detectado. S € Jefe de Seccidn de Tréfico
entiende que € eemento o0 equipo dafiado debe ser sudtituido, € Responsable de Saa
suminitrara la informacion necesaria a la Oficina Técnica, para que esta elabore un
Presupuesto Descriptivo relativo alarotura producida.

El presupuesto elaborado debe ser aprobado por € Jefe de Seccidn de Tréfico.

Una vez conseguida la aprobacion del presupuesto, € Responsable de Instalaciones
de la SCT, iniciara las operaciones de arreglo, bien con recursos propios, bien
subcontratando |os servicios externamente.

Una vez solucionado la anomdia, tras la comprobacion del funcionamiento correcto,
el Responsable de Sdla gprobara €l Informe de Problema.

La secuencia de actividades que se desencadenan después viene descritas en PGC
0712, en e apartado Gestion de Operaciones con Coste.

4.- RESPONSABILIDADES

L as distintas responsabilidades a que hace referencia @ presente procedimiento se describen en los
diversos gpartados del mismo.
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