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6.- ANALISIS DE LOS EQUIPOS.

6.1.- RELACION DE EQUIPOS.

A continuacién se expone la relacién de equipos analizados, divididos en las lineas a las que

pertenecen. En dicha relacion se pone un cddigo de equipo y la descripcidn de éste.

Para poder asignar dicho cddigo he procedido a realizar unos sinépticos de cada linea. Las lineas

en gue se ha dividido la factoria son:

e Linea de Trituracion.

e Linea de alimentacién de piedra.

e Linea de alimentacién de combustible.
e Lineade Horno 3.

e Linea de Horno 4.

e Linea de salida de cal.

e Linea de micronizado.

e Linea de hidratacion.

LINEA DE TRITURACION

Equipo Codigo

TOLVA DE RECEPCION CON SONDA TR-01

ALIMENTADOR CARRO METALICO CA-02

RASCADOR BAJO CARRO RC-03

CRIBA PRIMARIA CE-04

BY PASS MANUAL TIERRAS BP-05

CINTA TIERRAS PRIMARIAS TC-06

CINTA TIERRAS PRIMARIAS A STOCK TC-07

MACHACADORA MM-08

CINTA PRIMARIA-A TC-09

CINTA PRIMARIA-B TC-10

CRIBA SECUNDARIA Cv-11
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CINTA RETORNO TC-13
MOLINO RODILLOS DENTADOS MR-14
CINTA TIERRAS SECUNDARIAS TC-15
CINTA PIEDRAS BUENAS-A TC-16
CINTA PIEDRAS BUENAS-B TC-17
CINTA TIERRAS SECUNDARIAS TC-18
MOLINO MARTILLOS ARIDOS MM-20
CINTA DE ARIDOS A STOCK TC-21
LINEA DE ALIMENTACION DE PIEDRA

Equipo Cédigo
ALIMENTADOR ELECTROMAGNETICO AV-51
CINTA TRANSPORTE SALIDA TOLVA TC-52
CINTA A STOCK TC-53
ALIMENTACIOR ELECTROMAGNETICO-12 AV-100
ALIMENTADOR ELECTROMAGNETICO-22 AV-101
ALIMENTADOR ELECTROMAGNETICO-32 AV-102
CINTA SALIDA TUNEL CON FOSFORO TC-103
CRIBA FINOS CV-104
TOLVA DE FINOS TR-105
CINTA SUBIDA PIEDRA CON FOSFORO TC-106
CINTA TRASVASE A TOLVA H-4 TC-108
TOLVA SOBRE H-4 TR-109
ALIMENTADOR EXCENTRICA H-4 AV-110
ALIMENTADOR EXCENTRICA H-3 AV-111
CINTA ALIMENTACION H-3 TC-112
ALIMENTADOR ELECTROMAGNETICO-1B AV-150
ALIMENTADOR ELECTROMAGNETICO-2B AV-151
ALIMENTADOR ELECTROMAGNETICO-3B AV-152
CINTA SALIDA TUNEL SIN FOSFORO TC-153
CINTA PRIMERA SIN FOSFORO TC-154
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CRIBA FINOS CV-155
CINTA FINOS SECUNDARIOS TC-156
CINTA SUBIDA A HORNOS TC-157
TOLVA SOBRE HORNO 3 TR-158
ALIMENTADOR EXCENTRICA H-3 AV-159
ALIMENTADOR EXCENTRICO H-4 AV-160
CINTA ALIMENTACION H-4 TC-161
TOLVA ALIMENT. PIEDRA S/FOSFORO TR-PSF

LINEA DE ALIMENTACION DE COMBUSTIBLE

Equipo Codigo
BOMBA DESCARGA FUELOIL BD-01
BOMBA DESCARGA FUELOIL BD-02
CALDERA CAL-01
CALDERA CAL-02
BOMBA COMBUSTIBLE H-3 BG-01
BOMBA COMBUSTIBLE H-4 BG-02
EQUIPO DOSIFICACION FUELOIL H-3 BD-18
EQUIPO DOSIFICACION FUELOIL H-4 BD-15

LINEA DE HORNO 3

Equipo Codigo
SOPLANTE 1 S1
SOPLANTE 2 S2
SOPLANTE 3 S3
SOPLANTE 4 S4
SOPLANTE 5 S5
SOPLANTE 7 S7
SOPLANTE 8 S8
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CENTRALITA HIDRAULICA 1 CH-CH3
CENTRALITA HIDRAULICA 2 CH-RES
FILTRO MANGAS VFM H-3
SINFIN DESCARGA ALVEOLARES SF-FMH3
SINFIN DESCARGA CAMION SF-CAM
HORNO-3 H-3
CLAPETA OSCILANTE CO-FMH3
COMPRESOR IR-160
COMPRESOR AC-160
SILO TAMPON DE CUBA 1 TR-501
SILO TAMPON DE CUBA 2 TR-502
CINTA TRASIEGO CAL TC-301
BY PASS HACIA SILOS TAMPON BP-303
ALIMENTADOR 1 AV-505
ALIMENTADOR 2 AV-506
LINEA DE HORNO 4

Equipo Codigo
SOPLANTE 1 S1
SOPLANTE 2 S2
SOPLANTE 3 S3
SOPLANTE 4 S4
SOPLANTE 5 S5
SOPLANTE 6

SOPLANTE 7 S7
SOPLANTE 8 S8
CENTRALITA HIDRAULICA 1 CH-CH4
CENTRALITA HIDRAULICA 2 CHR-H4
TUBO VIBRANTE 1 TV-401
TUBO VIBRANTE 2 TV-402
CINTA TRASIEGO CAL TC-403
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SILO TAMPON CUBA 1 TR-503
SILO TAMPON CUBA 2 TR-504
FILTRO MANGAS VFM-H4
SINFIN FILTRO MANGAS SF-FMH4
COMPRESOR AC-1210
HORNO 4 A2
BY PASS HACIA SILOS TAMPON BP-405
ALIMENTADOR 1 AV-507
ALIMENTADOR 2 AV-508
CLAPETA OSCILANTE CO-FMH4
LINEA DE SALIDA DE CAL
Equipo Codigo
CINTA SALIDA SILOS TAMPON TC-509
CINTA SUBIDA A SILOS ABC TC-511
BY PASSASILO A BP-512
BY PASS A SILO B/C BP-513
TUBO VIBRANTE SILO B TV-514
TUBO VIBRANTE SILO C TV-515
ALIMENTADOR SILO A AV-SA
ALIMENTADOR SILO B AV-SB
TUBO VIBRANTE SILOS A/B TV-550
CRIBA PRIMARIA CAL CV-551
TUBO VIBRANTE SILO C TV-555
MOLINO DE MARTILLOS MM-558
MOLINO MC-557
VENTILADOR FILTRO MOLIENDA VFM-5500
CINTA TRASIEGO CAL TC-560
SINFIN DE LIMPIEZA SF-561
CINTA SUBIDA SILOS TC-562
VENTILADOR LINEA TRANSPORTE VFM-5000
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CAL

CRIBA DE CLASIFICACION CAL CV-600

VENTILADOR LINEA CRIBADO CAL VFM-6000

CINTAA SILO 2 TC-602

CINTAA SILO 3 TC-603

BY PASS A SILOS 2/3 BP-604

CINTAASILO 5 TC-605

ALVEOLAR EVACUACION FILTRO

MANGAS 5500 AA-S50L
LINEA DE MICRONIZADO
Equipo Codigo
ALIMENTADOR ELECTROMAGNETICO | AV-1200
ALIMENTADOR ELECTROMAGNETICO | AV-1300
CINTA DE TRASIEGO A MICRONIZADO | TC-1600
MOLINO BIRROTOR MB 1-2
TOLVA DE LIMPIEZA MOLINOS TL-1602
SINFIN DE LIMPIEZA SF-1603
SINFIN SALIDA DE PRODUCTO SF-1610
ALVEOLAR PRIMARIO AA-1611
SINFIN DE TRANSPORTE A

ELEVADOR SF-1612
ELEVADOR DE CANGILONES EC-1613
SINFIN DE DISTRIBUCION A
SELECTOR SF-1614
ALVEOLAR DE REPARTO AA-1615
SEPARADOR DE RECHAZO SE-1616
SINFIN DE RECHAZO SF-1617
FILTRO DE MANGAS VFM-1701
SINFIN DE FILTRO SF-1703
ALIMENTADOR SINFIN DEL FILTRO AA-1704
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SINFIN TRANSPORTE SALIDA SF-1705
SINFIN TRANSPORTE SF-1706
ELEVADOR CANGILONES P. FINAL EC-1707
SINFIN DE DISTRIBUCION A SILO SF-1708
SINFIN FINAL A SILO 4 SF-1709
LINEA DE HIDRATACION

Equipo Cédigo
COMPRESOR AC-80
SINFIN DE SALIDA SILO 1 SF-2001
CINTA DE ALIMENTACION OXIDO A

TOLVA TC-2002
BOMBA DOSIFICACION AGUA H1 BH-1
BOMBA DOSIFICACION AGUA H2 BH-2
TOLVA ALIMENTACION HIDRATADOR TR-2005
SINFIN ALIMENTACION H1 SF-2006
SINFIN ALIMENTACION H2 SF-2007
FILTRO MANGAS HIDRATADOR 1 VF-201
FILTRO MANGAS HIDRATADOR 2 VF-202
HIDRATADOR 1 H-1
HIDRATADOR 2 H-2
SINFIN DE SALIDA H1 SF-2011
SINFIN DE SALIDA H2 SF-2012
ELEVADOR CANGILONES PRIMARIO EC-2013
SEPARADOR PRIMARIO SE-2015
ELEVADOR CANGILONES

SECUNDARIO EC-2016
SINFIN RECHAZO A SEGUNDO

SEPARADOR SF-2017
SEPARADOR SECUNDARIO SE-2018
SINFIN DE SALIDA RECHAZO SF-2019
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ELEVADOR DE RECHAZO EC-2020
SINFIN A TOLVA DE RECHAZO SF-2021
ALVEOLAR DE RECHAZO AA-2022
SINFIN 1° A MOLINO DE BOLAS SF-2300
SINFIN ENTRADA MOLINO BOLAS SF-2301
MOLINO DE BOLAS MB-2302
SINFIN SALIDA MOLINO BOLAS SF-2304
ELEVADOR HIDROXIDO MOLIDO EC-2305
SINFIN 1° A SEPARADOR

SECUNDARIO SF-2300
SINFIN 2° A SEPARADOR

SECUNDARIO SF-2307
VENTILADOR FILTRO DESPRESURIZ. VF-2700
ALVEOLAR FILTRO 2700 AA-2703
SINFIN 1° A MOLINO VERTICAL SF-2350
SINFIN ENTRADA MOLINO VERTICAL SF-2351
MOLINO VERTICAL MV-2352
FILTRO ITALIANO VF-2353
SINFIN SALIDA SEPARADOR

PRIMARIO SF2200A
SINFIN SALIDA SEPARADOR

SECUNDARIO SF22008
ELEVADOR CALIDA NORMAL EC2201
SINFIN HACIA SILOS DE HIDROXIDO SF-2202
SINFIN DESCARGA DEL SILO 22 SF-22
SINFIN HACIA SILO 23 SF-2003
SINFIN DE DESCARGA DEL SILO 23 SF-23
SINFIN DE EXTRACCION 12 CALIDAD SF-2100
ELEVADOR A SILO 21 EC-2101
SINFIN A SILO 21 SF-2102
SINFIN EXTRACCION SILO 21 SF-21
SINFIN SALID FILTRO 2355 SF-2355
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6.2.- ESTUDIO DE LINEAS EN CUANTO A NO CONFORMIDADES Y SOLUCIONES
PROPUESTAS.

Mediante el check-list descrito en el apartado 5.3 de este proyecto, se han detectado todas las

anomalias de la maquinaria nombrada en el apartado 6.1.

A partir de este chequeo se ha elaborado el resumen de los defectos detectados y las soluciones
propuestas. El resumen se presenta dividido en tres columnas, las cuales se explican a
continuacion.
e Ptos R.D.: Puntos en los que se ha encontrado alguna anomalia segun sefiala el Real
Decreto 1215/97, que coincide con los puntos que se analizan en el check-list
anteriormente descrito.

e Anomalias detectadas: Descripcion de la anomalia detectada y relaciéon de normas UNE

que se deben tener en cuenta. También se hace referencia, siempre que se ha
considerado necesario al n° de fotografia que del detecto que se describe.

e Solucién propuesta: Solucidén que se propone para poder cumplir con lo especificado en
el R.D. 1215/97.

Para un mejor entendimiento de algunos defectos se ha realizado un reportaje fotografico, que se

presenta en el anexo n°2 de este proyecto.

En este apartado se presenta, a titulo de ejemplo, el trabajo realizado en la linea de trituracion, el

resto de las lineas se encuentran en el anexo correspondiente de este proyecto.
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RELACION DE NO CONFORMIDADES
Y
SOLUCIONES PROPUESTAS

“LINEA DE TRITURACION”
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T

Descripcion ALIMENTADOR TABLERO METALICO N°de serie

Fabricante Cadigo CA-02
Modelo Afo de fabricacion

Ubicacion del equipo

Ptos. R.D.

1.06

1.08

LINEA DE TRITURACION

ANOMALIAS DETECTADAS

Estabilidad y accesos:

Faltan elementos (rodapiés, barandillas, etc...)
gque garanticen el acceso y la permanencia de
forma segura en el

equipo de trabajo,

existiendo riesgo de caida desde altura

elevada. (Ver fotografia n° 1)

R.D. 486/97 y UNE-EN 292/2
Proteccién contra elementos maviles:
Elementos modviles (ejes, poleas, cadenas,

golpes vy
atrapamientos, son accesibles, no existiendo

etc.), que crean peligro por
un resguardo que impida el acceso. (Ver

fotografia n° 2)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar barandillas de al menos 90 cm. de
material adecuado, con tramo intermedio y
rodapiés de al menos 15 cm. En aquellas

zonas en las que sea necesario.

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos moviles asociados a un sistema de
enclavamiento, de manera que se produzca la
detencibn en condiciones seguras de la
méaquina al ser retirado. Los resguardos
deberan sefializarse indicando el tipo de riesgo
y la prohibicién de retirar los resguardos en

funcionamiento mediante panel de advertencia.
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Descripcién RASCADOR BAJO CARRO N° de serie
Fabricante Cédigo RC-03
Modelo Afio de fabricacién

Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS

1.08 Proteccidn contra elementos mdviles:
Elementos mdviles (ejes, poleas, cadenas,

golpes vy
atrapamientos, son accesibles, no existiendo

etc.), que crean peligro por

un resguardo que impida el acceso. (Ver

fotografia n°3)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

SOLUCIONES PROPUESTAS

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos méviles asociados a un sistema de
enclavamiento, de manera que se produzca la
detencion en condiciones seguras de la
maquina al ser retirado. Los resguardos
deberan sefializarse indicando el tipo de riesgo
y la prohibicion de retirar los resguardos en

funcionamiento mediante panel de advertencia.
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Ty,

Descripcién CRIBA PRIMARIA N° de serie

Fabricante Cédigo CE-04
Modelo Afio de fabricacién

Ubicacion del equipo

Ptos. R.D.

1.04

1.06

1.08

LINEA DE TRITURACION

ANOMALIAS DETECTADAS

Caidas y proyecciones de objetos:

Existen plataformas situadas en altura, que

carecen de rodapiés. (Ver fotografias n° 4 y 5)

R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2

Estabilidad y accesos:

Faltan barandillas que garanticen el acceso y
la permanencia de forma segura en el equipo
de trabajo, existiendo riesgo de caida desde

altura elevada. (Ver fotografia n° 6)

R.D. 486/97 y UNE-EN 292/2

Proteccién contra elementos moviles:

Resguardos encargados de impedir el acceso

a los elementos moviles (ejes, poleas,
cadenas, etc.), son insuficientes permitiendo
acceder con los miembros superiores con
mecanico. (Ver

riesgo de atrapamiento

fotografia n°® 7)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar rodapiés, con un minimo de 15 cm de
alto, situados a ras de la plataforma, de manera
que no se produzcan caidas no intencionadas
de objetos que por sus dimensiones puedan

ser considerados como peligrosos.

Colocar barandillas de mayor altura que
protejan del riesgo de caida al subir las
escaleras. Estas seran de material adecuado y

con tramo intermedio.

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos méviles asociados a un sistema de
enclavamiento, de manera que se produzca la
detencion en condiciones seguras de la
maquina al ser retirado. Los resguardos
deberan sefializarse indicando el tipo de riesgo
mediante panel de advertencia y/o franjas
amarillas y negras con inclinacion de 45°. No
permitiran el

acceso a los dérganos en

movimiento con los dedos.
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L e, |

Descripcién BY PASS MANUAL TIERRAS N° de serie
Fabricante Cadigo BP-05
Modelo Afo de fabricaciéon ---

Ubicacion del equipo

LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS SOLUCIONES PROPUESTAS
1.13 Dispositivos de informacion:
El equipo carece de identificacion propia. Grabar codigo alfanumérico en el equipo para
su identificacion. Dicho cédigo debe ser firme y
R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2 duradero en el tiempo.
1.04 Caidas y proyecciones de objetos:
Existen plataformas situadas en altura, que Colocar rodapiés, con un minimo de 15 cm de
carecen de rodapiés. alto, situados a ras de la plataforma, de manera
que no se produzcan caidas no intencionadas
R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2 de objetos que por sus dimensiones puedan
ser considerados como peligrosos.
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Descripcién CINTA TIERRAS PRIMARIAS N° de serie
Fabricante Cédigo TC-06
Modelo Afio de fabricacién

Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS

1.03 Parada:

La parada de emergencia carece de fondo

amarillo y no esta sefalizada.

UNE-EN 292-2/A1, UNE-EN 418 y UNE-EN
60204-1

1.08 Proteccién contra elementos moviles:

Elementos moviles de la cinta (tambor, rodillos,
transmision etc...) que crean peligro por golpes
y atrapamientos, son accesibles, no existiendo
un resguardo que impida el acceso. (Ver

fotografias n° 9 y 10)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar un fondo amarillo, preferentemente
circular, con la inscripcibn en caracteres

indelebles parada de emergencia.

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos méviles asociados a un sistema de
enclavamiento en los rodillos al alcance de la
mano, de manera que se produzca la detencion
en condiciones seguras de la maquina al ser
retirado. Instalar resguardos en tambores de
cabeza y cola. Los resguardos deberan

sefializarse indicando el tipo de riesgo
mediante panel de advertencia y/o sefializar
mediante franjas amarillas y negras de 45° de
inclinacion y la prohibicion de retirar los
resguardos en funcionamiento mediante panel

de advertencia.
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CINTA TIERRAS PRIMARIAS A

Descripcion STOCK

Fabricante
Modelo
Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS

1.06 Estabilidad:

Hueco en los medios permanentes de acceso
a mas de dos metros, crean peligro por caida a

distinto nivel. (Ver fotografia n® 11)

R.D. 486/97, UNE-EN 292-2/A1

1.08 Proteccién contra elementos moviles:

Elementos moviles de la cinta (tambor, rodillos,
transmision etc...) que crean peligro por golpes
y atrapamientos, son accesibles, no existiendo
un resguardo que impida el acceso. (Ver

fotografias n° 12 y 13)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

N° de serie

Codigo TC-07
Afio de fabricacién

SOLUCIONES PROPUESTAS

Cubrir los huecos reparando o sustituyendo la

zona deteriorada de la plataforma de acceso.

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos méviles asociados a un sistema de
enclavamiento en el lateral de los rodillos a lo
largo de todo el acceso, de manera que se
produzca la detencion en condiciones seguras
de la maquina al ser retirado. Instalar
resguardos en tambores de la cinta. Los
resguardos deberan sefializarse indicando el
tipo de riesgo mediante panel de advertencia
ylo sefializar mediante franjas amarillas y
negras de 45° de inclinacién y la prohibicion de
retirar los resguardos en funcionamiento

mediante panel de advertencia.
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

. Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
— “Seguridad de los Equipos de Trabajo”
Descripcién MACHACADORA N° de serie
Fabricante Cédigo MM-08
Modelo Afo de fabricacion

Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS

1.03 Parada:
La parada de emergencia carece de fondo
amarillo y no esta sefalizada. (Ver fotografia n®

14)

UNE-EN 292-2/A1, UNE-EN 418 y UNE-EN
60204-1

1.08 Proteccién contra elementos moviles:

Elementos mdviles (ejes, poleas, cadenas,

golpes vy
atrapamientos, son accesibles, no existiendo

etc.), que crean peligro por

un resguardo que impida el acceso. (Ver
fotografias n° 15 y 16)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar un fondo amarillo, preferentemente
circular, con la inscripcibn en caracteres

indelebles parada de emergencia.

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos méviles asociados a un sistema de
enclavamiento, de manera que se produzca la
detencion en condiciones seguras de la
maquina al ser retirado. Los resguardos
deberan sefializarse indicando el tipo de riesgo
y la prohibicién de retirar los resguardos en

funcionamiento mediante panel de advertencia.
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

. Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
— “Seguridad de los Equipos de Trabajo”
Descripcion CINTA PRIMARIA N° de serie
Fabricante Cédigo TC-09
Modelo Afo de fabricacion

Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS

1.08 Proteccidn contra elementos mdviles:
Elementos mdviles (ejes, poleas, cadenas,

golpes vy
atrapamientos, son accesibles, no existiendo

etc.), que crean peligro por

un resguardo que impida el acceso. (Ver

fotografia n® 17)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

SOLUCIONES PROPUESTAS

La zona en la que se encuentran los elementos
moviles no es necesaria para el paso de
personal en labores de proceso de produccion,
por lo que habra que instalar resguardos a los
elementos méviles, o en su defecto limitar el
acceso al paso de personal con resguardo

perimetral.
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

. Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
— “Seguridad de los Equipos de Trabajo”
Descripcién CINTA PRIMARIA N° de serie
Fabricante Cadigo TC-10
Modelo Afo de fabricacion

Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS

1.06 Estabilidad y accesos:

Faltan elementos (barandillas, tramos de
escaleras, etc...) que garanticen el acceso y la
permanencia de forma segura en el equipo de
trabajo, existiendo riesgo de caida desde altura

elevada

R.D. 486/97 y UNE-EN 292/2

1.08 Proteccidn contra elementos moviles:

Elementos moviles de la cinta (tambor, rodillos,
transmision etc...) que crean peligro por golpes
y atrapamientos, son accesibles, no existiendo
un resguardo que impida el acceso. (Ver
fotografias n® 18 y 19)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar barandillas de al menos 90 cm. de
material adecuado, con tramo intermedio y
rodapiés de al menos 15 cm. en las escaleras,
y reparar la fijacién al suelo de una de ellas que

la hace inestable.

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos moviles asociados a un sistema de
enclavamiento en el lateral de los rodillos a lo
largo de todo el acceso, de manera que se
produzca la detenciéon en condiciones seguras
de la maquina al ser retirado. Instalar
resguardos en tambores de la cinta. Los
resguardos deberan sefializarse indicando el
tipo de riesgo mediante panel de advertencia
ylo sefalizar mediante franjas amarillas y
negras de 45° de inclinacién y la prohibiciéon de
funcionamiento

retirar los resguardos en

mediante panel de advertencia.
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

L e, |

Descripcién CRIBA SECUNDARIA N° de serie

Fabricante Cadigo Cv-11
Modelo Afio de fabricacién

Ubicacion del equipo

Ptos. R.D.

1.03

1.04

1.06

1.08

LINEA DE TRITURACION

ANOMALIAS DETECTADAS

Parada:

La parada de emergencia carece de fondo

amarillo y no esta sefalizada.

UNE-EN 292-2/A1, UNE-EN 418 y UNE-EN
60204-1

Caidas y proyecciones de objetos:

Existen plataformas situadas en altura, que
carecen de rodapiés. (Ver fotografias n® 20 y
21)

R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2

Estabilidad y accesos:

Faltan elementos (rodapiés, barandillas,
tramos de escaleras, etc...) que garanticen el
acceso y la permanencia de forma segura en
el equipo de trabajo, existiendo riesgo de caida
desde altura elevada. (Ver fotografias n° 22 y

23)

R.D. 486/97 y UNE-EN 292/2

Proteccidén contra elementos moviles:

Resguardos encargados de impedir el acceso

a los elementos moviles (ejes, poleas,

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar un fondo amarillo, preferentemente
circular, con la inscripcibn en caracteres

indelebles parada de emergencia.

Colocar rodapiés, con un minimo de 15 cm de
alto, situados a ras de la plataforma, de manera
que no se produzcan caidas no intencionadas
de objetos que por sus dimensiones puedan

ser considerados como peligrosos.

Colocar barandillas de al menos 90 cm. de
material adecuado, con tramo intermedio y
rodapiés de al menos 15 cm. En aquellas
zonas en las que sea necesario y reparar la
fijacion al suelo de la escalera que la hace
inestable.

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse

Unicamente con la ayuda de herramientas, o
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

cadenas, etc.), son insuficientes permitiendo
acceder con los miembros superiores con
riesgo de

atrapamiento mecénico. (Ver

fotografia n° 24)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

resguardos moviles asociados a un sistema de
enclavamiento, de manera que se produzca la
detencion en condiciones seguras de la
méaquina al ser retirado. Los resguardos
deberan sefializarse indicando el tipo de riesgo
mediante panel de advertencia y/o franjas
amarillas y negras con inclinacion de 45°. No
permitiran el

acceso a los organos en

movimiento con los dedos.
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Ty,

Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

Descripcion

Fabricante
Modelo
Ubicacion del equipo

Ptos. R.D.

1.06

1.08

CINTA RETORNO

LINEA DE TRITURACION

ANOMALIAS DETECTADAS

Estabilidad y accesos:

Faltan elementos (rodapiés, barandillas,
tramos de escaleras, etc...) que garanticen el
acceso y la permanencia de forma segura en
el equipo de trabajo, existiendo riesgo de caida

desde altura elevada. (Ver fotografia n° 25)

R.D. 486/97 y UNE-EN 292/2

Proteccién contra elementos moviles:

Elementos moviles de la cinta (tambor, rodillos,
transmision etc...) que crean peligro por golpes
y atrapamientos, son accesibles, no existiendo
un resguardo que impida el acceso. (Ver
fotografia n° 26)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

N° de serie
Cédigo TC-13
Afo de fabricacion

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar barandillas de al menos 90 cm. de
material adecuado, con tramo intermedio y
rodapiés de al menos 15 cm. En aquellas

zonas en las que sea necesario.

Instalar resguardos en tambores de la cinta.
Los resguardos deberan sefializarse indicando
el tipo de riesgo mediante panel de advertencia
ylo sefializar mediante franjas amarillas y
negras de 45° de inclinacion y la prohibicién de
retirar los resguardos en funcionamiento

mediante panel de advertencia.
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

. Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
— “Seguridad de los Equipos de Trabajo”
Descripcién MOLINO RODILLOS DENTADOS N° de serie
Fabricante Cadigo MR-14
Modelo Afo de fabricaciéon = ---

Ubicacién del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS

1.08 Proteccidn contra elementos moviles:
Resguardos encargados de impedir el acceso
a los elementos moviles (ejes, poleas,
cadenas, etc.), son insuficientes permitiendo
acceder con los miembros superiores con
riesgo de atrapamiento mecanico. (Ver
fotografias n° 27, 28 y 29)
UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

1.13

Dispositivos de informacion:

Existe saliente con riesgo de golpeo en la
cabeza sin sefializar. (Ver fotografia n® 30)

R.D. 486/97

SOLUCIONES PROPUESTAS

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos méviles asociados a un sistema de
enclavamiento, de manera que se produzca la
detencion en condiciones seguras de la
maquina al ser retirado. Los resguardos
deberan sefializarse indicando el tipo de riesgo
mediante panel de advertencia y/o franjas
amarillas y negras con inclinacion de 45°. No
los 6rganos en

permitirdn el acceso a

movimiento con los dedos.

Sefalizar el saliente con riesgo de golpeo, con
franjas alternas amarillas y negras inclinadas
45°,
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

L e, |

Descripcién CINTA TIERRA SECUNDARIA Ne de serie

Fabricante Cadigo TC-15
Modelo Afio de fabricacion

Ubicacion del equipo

1.08

LINEA DE TRITURACION

Proteccién contra elementos moviles:

Elementos moviles de la cinta (tambor, rodillos,
transmision etc...) que crean peligro por golpes
y atrapamientos, son accesibles, no existiendo
un resguardo que impida el acceso. (Ver
fotografias n° 31y 32)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos méviles asociados a un sistema de
enclavamiento en el lateral de los rodillos a lo
largo de todo el acceso, de manera que se
produzca la detencion en condiciones seguras
de la maquina al ser retirado. Instalar
resguardos en tambores de la cinta. Los
resguardos deberan sefializarse indicando el
tipo de riesgo mediante panel de advertencia
ylo sefializar mediante franjas amarillas vy
negras de 45° de inclinacién y la prohibicion de
funcionamiento

retirar los resguardos en

mediante panel de advertencia.

Departamento: Organizacion Industrial y Gestion de Empresas
Fecha: Diciembre 2004

109 de 392

Alumno: Manuel Javier Guerrero Aguilera.
Tutor: Fernando Fernandez Machuca



Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

L e, |

Descripcién CINTA PIEDRAS BUENAS N° de serie

Fabricante Cadigo TC-17
Modelo Afio de fabricacién

Ubicacion del equipo

Ptos. R.D.

1.03

1.04

1.08

LINEA DE TRITURACION

ANOMALIAS DETECTADAS

Parada:

No existe un mando a pie de maquina que

permita detenerla en condiciones seguras.

UNE-EN 292-2/A1, UNE-EN 418 y UNE-EN
60204-1

Caidas y proyecciones de objetos:

Existen plataformas situadas en altura, que

carecen de rodapiés.

R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2

Proteccién contra elementos moviles:

Elementos moviles de la cinta (tambor, rodillos,
transmision etc...) que crean peligro por golpes
y atrapamientos, son accesibles, no existiendo
un resguardo que impida el acceso. (Ver

fotografias n° 33 y 34)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar una parada de emergencia,
enclavable, con prioridad sobre las érdenes de
puesta en marcha, bien sean manuales o
automaticas, sefializada correctamente. Tras
desenclavarla, se necesitar4 un pulsador para
rearmar la maquina. Este pulsador estara
situado fuera de la zona de peligro, pero se
tendrd vision directa de ésta desde su posicion.
El 6rgano de parada sera tipo cable tiron a todo

lo largo del acceso.

Colocar rodapiés, con un minimo de 15 cm de
alto, situados a ras de la plataforma, de manera
gue no se produzcan caidas no intencionadas
de objetos que por sus dimensiones puedan

ser considerados como peligrosos.

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos méviles asociados a un sistema de
enclavamiento en el lateral de los rodillos a lo
largo de todo el acceso, de manera que se
produzca la detencion en condiciones seguras
Instalar

de la maquina al ser retirado.

resguardos en tambores de la cinta. Los
resguardos deberan sefializarse indicando el

tipo de riesgo mediante panel de advertencia
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

L e
ylo sefalizar mediante franjas amarillas vy
negras de 45° de inclinacion y la prohibicion de
retirar los resguardos en funcionamiento
mediante panel de advertencia.
1.13 Estabilidad y accesos:

Los medios de acceso se encuentran
completamente cubiertos de material del
proceso creando riesgo de tropiezo y caida.

(Ver fotografia n° 35)

R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2

Senfalizar riesgo de caida de material, realizar
limpieza de acceso de mantenimiento periédico
y sefializar el uso obligatorio de casco de

seguridad.

Departamento: Organizacion Industrial y Gestion de Empresas
Fecha: Diciembre 2004

111 de 392

Alumno: Manuel Javier Guerrero Aguilera.
Tutor: Fernando Fernandez Machuca



Proyecto Fin de Carrera VI: ANALISIS DE EQUIPOS
. Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

L e, |

Descripcién CINTA TIERRAS SECUNDARIAS Ne de serie

Fabricante Cadigo TC-18
Modelo Afio de fabricacién

Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS SOLUCIONES PROPUESTAS
1.06
Estabilidad y accesos:
Escalera permanente de acceso carece de Instalar un quitamiedos que comience entre el
quitamiedos. (Ver fotografia n° 43) segundo y cuarto metro de altura desde el nivel
de referencia y continte hasta el tope superior
R.D. 486/97
de la escalera.
1.08 Proteccidn contra elementos moviles:

Elementos méviles de la cinta (tambor, rodillos,
transmision etc...) que crean peligro por golpes
y atrapamientos, son accesibles, no existiendo
un resguardo que impida el acceso. (Ver
fotografias n° 44 y 45)

UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292-
2/A1

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o
resguardos moviles asociados a un sistema de
enclavamiento en el lateral de los rodillos a lo
largo de todo el acceso, de manera que se
produzca la detenciéon en condiciones seguras
de la maquina al ser retirado. Instalar
resguardos en tambores de la cinta. Los
resguardos deberan sefializarse indicando el
tipo de riesgo mediante panel de advertencia
ylo sefalizar mediante franjas amarillas y
negras de 45° de inclinacion y la prohibicién de
funcionamiento

retirar los resguardos en

mediante panel de advertencia.
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

. Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
— “Seguridad de los Equipos de Trabajo”
Descripcién MOLINO MARTILLOS ARIDOS N° de serie
Fabricante Cadigo MM-20
Modelo Afo de fabricaciéon ---

Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION

Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS

1.03 Parada:

La parada de emergencia carece de fondo
amarillo y no esta sefalizada. (Ver fotografia n®
36)

UNE-EN 292-2/A1, UNE-EN 418 y UNE-EN
60204-1

1.04 Caidas y proyecciones de objetos:

Existen plataformas situadas en altura, que

carecen de rodapiés. (Ver fotografia n® 37)
R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2

1.06 Estabilidad:
Escalera permanente de acceso carece de
quitamiedos y existe una zona con riesgo de
tropiezo que no es necesaria para el paso de
personal en el trabajo de produccion. (Ver
fotografias n°® 38 y 39)
R.D. 486/97

1.08 Proteccién contra elementos moviles:
Elementos modviles (ejes, poleas, cadenas,

etc.), que crean peligro por golpes vy
atrapamientos, son accesibles, no existiendo

SOLUCIONES PROPUESTAS

Colocar un fondo amarillo, preferentemente
circular, con la inscripcibn en caracteres

indelebles parada de emergencia.

Colocar rodapiés, con un minimo de 15 cm de
alto, situados a ras de la plataforma, de manera
que no se produzcan caidas no intencionadas
de objetos que por sus dimensiones puedan

ser considerados como peligrosos.

Instalar un quitamiedos que comience entre el
segundo y cuarto metro de altura desde el nivel
de referencia y continde hasta el tope superior
de la escalera. Restringir el acceso a la zona
con riesgo de tropiezo mediante resguardo

perimetral (cadena).

Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
Unicamente con la ayuda de herramientas, o

resguardos moviles asociados a un sistema de
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Proyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

L e

un resguardo que impida el acceso. (Ver enclavamiento, de manera que se produzca la
fotografias n°® 40 y 41) detencion en condiciones seguras de la

maquina al ser retirado. Los resguardos
UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292- deberan sefializarse indicando el tipo de riesgo
2/A1 y la prohibicién de retirar los resguardos en

funcionamiento mediante panel de advertencia.

1.13

Dispositivos de informacion:

Existe saliente con riesgo de golpeo en la

cabeza sin sefializar. (Ver fotografia n® 42)

R.D. 486/97

Sefalizar el saliente con riesgo de golpeo, con
franjas alternas amarillas y negras inclinadas
450,
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oyecto Fin de Carrera

VI ANALISIS DE EQUIPOS

Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
“Seguridad de los Equipos de Trabajo”

Ty,
Descripcién CINTA DE ARIDOS A STOCK N° de serie
Fabricante Cadigo TC-21
Modelo Afo de fabricacion = ---
Ubicacidon del equipo LINEA DE TRITURACION
Ptos. R.D. ANOMALIAS DETECTADAS SOLUCIONES PROPUESTAS
1.03 Parada:
La parada de emergencia carece de fondo Colocar un fondo amarillo, preferentemente
amarillo y no esta sefalizada. (Ver fotografia n® circular, con la inscripcibn en caracteres
46) indelebles parada de emergencia.
UNE-EN 292-2/A1, UNE-EN 418 y UNE-EN
60204-1
1.04 Caidas y proyecciones de objetos:
Existen plataformas situadas en altura, que Colocar rodapiés, con un minimo de 15 cm de
carecen de rodapiés. (Ver fotografia n® 47) alto, situados a ras de la plataforma, de manera
que no se produzcan caidas no intencionadas
R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2 de objetos que por sus dimensiones puedan
ser considerados como peligrosos.
1.08 Proteccidn contra elementos moviles:
Elementos méviles de la cinta (tambor, rodillos, Instalar resguardos fijos que puedan retirarse
transmision etc...) que crean peligro por golpes Gnicamente con la ayuda de herramientas, o
y atrapamientos, son accesibles, no existiendo resguardos moéviles asociados a un sistema de
un resguardo que impida el acceso. (Ver enclavamiento en el lateral de los rodillos a lo
fotografias n® 47 y 48) largo de todo el acceso, de manera que se
UNE-EN 953, UNE-EN 294 y UNE-EN 292- produzca la detencion en condiciones seguras
2/A1 de la maquina al ser retirado. Instalar
resguardos en tambores de la cinta. Los
resguardos deberan sefializarse indicando el
tipo de riesgo mediante panel de advertencia
ylo sefalizar mediante franjas amarillas y
negras de 45° de inclinacion y la prohibicién de
retirar los resguardos en funcionamiento
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Dispositivos de informacion:

El equipo carece de identificacion propia.

1.13

R.D. 486/97 y UNE-EN 12437-2

mediante panel de advertencia.

Grabar codigo alfanumérico en el equipo para
su identificacion. Dicho cédigo debe ser firme y

duradero en el tiempo.

Departamento: Organizacion Industrial y Gestion de Empresas
Fecha: Diciembre 2004

116 de 392

Alumno: Manuel Javier Guerrero Aguilera.
Tutor: Fernando Fernandez Machuca



Proyecto Fin de Carrera VI: ANALISIS DE EQUIPOS
. Adecuacion de fabrica de éxido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
— “Seguridad de los Equipos de Trabajo”

6.3.- ANALISIS DE LA EVALUACION DE RIESGOS DE ACCIDENTE.

A continuacion se presenta una tabla con la evaluacion realizada a todos los elementos, a partir de

los riesgos detectados.

En dicha tabla se puede observar las siguientes columnas:
e Cdbdigo maquina
e Nombre por el que se conoce la maquina, del cédigo de la columna anterior.
¢ Nivel de deficiencia, obtenido segun cuestionario descrito en el apartado 4.3.1.4.
¢ Nivel de exposicidn, aplicado segun lo descrito en el apartado 4.4.
¢ Nivel de probabilidad, aplicado segun lo descrito en el apartado 4.5.
¢ Nivel de consecuencia, aplicado segun lo descrito en el apartado 4.6.

e Nivel de riesgo, aplicado segun lo descrito en el apartado 4.7.
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Adecuacion de fabrica de 6xido e hidroxido calcico al Real Decreto 1215/1997
EVALUACION DE RIESGOS DE ACCIDENTE
Cod.Méaquina Maquina Nivel deficiencia Nivel exposicion Nivel probabilidad Nivel consecuencia Nivel de riesgo

AA-1611 Alveolar primario 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AA-1615 Alveolar de reparto 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AA-1704 Alimentador sinfin del filtro 0 Aceptable 1 Esporéadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AA-2003 Alveolar bajo silo 6 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AA-2022 Alveolar de rechazo 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AA-2703 Alveolar de filtro 2700 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AC-120 Compresor A. Copco 120 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
AC-160 Compresor A. Copco 160 2 Mejorable 1 Esporéadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
AC-80 Compresor ATLAS COPCO 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
AV-100 Alimentador electromagnético 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
AV-101 Alimentador electromagnético 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
AV-102 Alimentador electromagnético 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
AV-110 Alimentador excéntrica H-4 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 I
AV-111 Alimentador excéntrica H-3 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 Il
AV-1200 Alimentador electromagnético 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
AV-1300 Alimentador electromagnético 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AV-150 Alimentador electromagnético 2 Mejorable 1 Esporéadica 2 Baja 25 Grave 50 I}
AV-1500 Alimentador electromagnético 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AV-151 Alimentador electromagnético 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
AV-152 Alimentador electromagnético 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
AV-159 Alimentador excéntrica H-3 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 I
AV-160 Alimentador excéntrica H-4 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 I
AV-505 Alimentador 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 I}
AV-506 Alimentador 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 I}
AV-507 Alimentador 2 Mejorable 1 Esporéadica 2 Baja 25 Grave 50 I}
AV-508 Alimentador 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 I}
AV-51 Alimentador electromagnético 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AV-SA Alimentador silo A 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
AV-SB Alimentador silo B 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
BD-01 Bomba descarga fueloil 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 25 Grave 100 1}
BD-02 Bomba descarga fueloil 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 25 Grave 100 1}
BD-15 Bombas dosificadoras H-4 2 Mejorable 3 Frecuente 6 Media 25 Grave 150 1]
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BD-18 Bombas dosificadoras H-3 2 Mejorable 3 Frecuente 6 Media 25 Grave 150 1]
BG-01 Bombas combustible Hornos 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1]
BG-02 Bombas combustible Hornos 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
BH-1 Bomba hidratador n° 1 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
BH-2 Bomba de hidratador n° 2 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
BP-05 By pass tierras primarias 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1l
BP-12 By Pass 50/110 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
BP-19 By pass de aridos a molino 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 10 Leve 40 ]
CA-02 Carro alimentacion 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
CAL-01 Caldera KONUS SIDEMAS 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 10 Leve 40 1}
CAL-02 Caldera IVAR ODE 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 10 Leve 40 I}
CE-04 Criba primaria 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 60 Muy grave 720 |
CH1-H4 Centralita hidraulica 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 \Y,
CH4-RES Centralita hidraulica 2 Mejorable 1 Esporéadica 2 Baja 10 Leve 20 \%
CH-H3 Centralita hidraulica 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 \Y
CH-RES Centralita hidraulica 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 \Y,
CO-FH3 Clapeta oscilante 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 \%
CO-FH4 Clapeta oscilante 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 v
CV-104 Criba finos 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 60 Muy grave 360 I
Cv-11 Criba secundaria 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 60 Muy grave 720 |
CV-155 Criba finos 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 60 Muy grave 360 1]
CV-551 Criba primaria cal 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 60 Muy grave 360 Il
CV-600 Criba de clasificacion cal 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 60 Muy grave 360 1]
EC-1613 Elevador de cangilones 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 \%
EC-1707 Elevador de cangilones p. Final 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
EC-2013 Elevador cangilones primario 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
EC-2016 Elevador cangilones secundario 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 1]
EC-2020 Elevador de rechazo 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 I
EC-2101 Elevador 12 calidad 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
EC-2201 Elevador calidad normal 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
EC-2305 Elevador hidréxido molido 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
H-1 Hidratador n° 1 10 | Muy Deficiente | 3 Frecuente 30 Muy Alta 60 Muy grave 1800 |

H-2 Hidratador n° 2 10 | Muy Deficiente | 3 Frecuente 30 Muy Alta 60 Muy grave 1800 |
HIDRAT PLTA HIDRATACION EN GRAL 6 Deficiente 3 Frecuente 18 Alta 25 Grave 450 Il
Horno 3-GRAL Linea general del horno 3 6 Deficiente 3 Frecuente 18 Alta 25 Grave 450 I
Horno 4-GRAL Linea general de horno 4 6 Deficiente 3 Frecuente 18 Alta 25 Grave 450 I
IR-160 Compresor |. Rand 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 \Y,
MB-1 Molino birrotor 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
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MB-2 Molino birrotor 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
MB-2302 Molino de bolas 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 25 Grave 100 1}
MC-557 Molino SIMMONS 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 25 Grave 100 11}
Micronizado-GRAL | Linea general de micronizado 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
MM-08 Machacadora 6 Deficiente 3 Frecuente 18 Alta 60 Muy grave 1080 |
MM-20 Molino martillos aridos 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 60 Muy grave 720 |
MM-558 Molino de martillos 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 60 Muy grave 720 |
MR-14 Molino rodillos dentados 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
MV-2352 Molino vertical 6 Deficiente 3 Frecuente 18 Alta 25 Grave 450 Il
RC-03 Rascador bajo carro 6 Deficiente 3 Frecuente 18 Alta 25 Grave 450 1l
S1_S5 Soplantes (5 Unidades) 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 I
S1-S5 Soplantes (5 Unidades) 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
S6-S8 Soplantes (3 Unidades) 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 I
S7-S8 Soplantes (2 Unidades) 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1]
Salida Cal-GRAL Linea general de salida cal 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1]
SE-1616 Selector O-SEPA 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 10 Leve 60 I}
SE-2015 Separador primario 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1]
SE-2018 Separador secundario 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-1603 Sinfin de limpieza 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 \Y,
SF-1610 Sinfin salida producto 0 Aceptable 1 Esporéadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
SF-1612 Sinfin de transporte a elevador 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 v
SF-1614 Sinfin de distribucién a selector 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 v
SF-1617 Sinfin de rechazo 2 Mejorable 1 Esporéadica 2 Baja 10 Leve 20 \%
SF-1703 Sinfin del filtro 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
SF-1705 Sinfin de transporte salida 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 I
SF-1706 Sinfin de transporte 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
SF-1708 Sinfin de distribucion a silo 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
SF-1709 Sinfin final a silo 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
SF-2001 Sinfin de salida silo 1 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-2006 Sinfin alimentacién hidratadorn®1 | 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-2007 Sinfin alimentacion hidratadorn®2 | 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-2011 Sinfin de salida del hidratadorn®1 | 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1]
SF-2012 Sinfin de salida del hidratadorn®2 | 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-2017 Sin fin rechazo a 2° separador 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-2019 Sin fin salida rechazo 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 I
SF-2021 Sinfin a tolva de rechazo 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-21 Sinfin extraccion silo 12 Calidad 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 25 Grave 100 1]
SF-2100 Sinfin extraccion de 12 calidad 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
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SF-2102 Sinfin a silo 12 calidad 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-22 Sinfin de descarga del silo 22 2 Mejorable 3 Frecuente 6 Media 25 Grave 150 I
SF-2200 A Sinfin salida separador primario 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 I
SF-2200 B Sinfin salida separador secundario| 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-2202 Sinfin hacia silos de hidréxido 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 I
SF-2203 Sinfin hacia silo 23 de hidroxido 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-23 Sinfin de descarga del silo 23 2 Mejorable 3 Frecuente 6 Media 25 Grave 150 Il
SF-2300 Sinfin 1° a molino bolas 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
SF-2301 Sinfin entrada molino bolas 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
SF-2304 Sinfin salida molino bolas 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-2306 Sinfin 1° a separador secundario 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1]
SF-2307 Sinfin 2° a separador secundario 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-2350 Sinfin 1° a molino vertical 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
SF-2351 Sinfin entrada molino vertical 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
SF-2355 Sinfin salida filtro 2353 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
SF-561 Sinfin de limpieza 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
SF-606 Sinfin para silo 6/1 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
SF-607 Sinfin para silo 6/2 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
SF-ALV Sinfin Alveolares 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
SF-CAM Sinfin camién 2 Mejorable 1 Esporéadica 2 Baja 25 Grave 50 11}
SF-FH3 Sin fin filtro mangas 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
SF-FH4 Sin fin filtro mangas 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
TC-06 Cinta tierras primarias 10 | Muy Deficiente | 2 Ocasional 20 Alta 25 Grave 500 1]
TC-07 Cinta tierras primarias a stock 10 | Muy Deficiente | 2 Ocasional 20 Alta 25 Grave 500 1]
TC-09 Cinta primaria 2 Mejorable 2 Ocasional 4 Baja 25 Grave 100 I
TC-10 Cinta primaria 10 | Muy Deficiente | 2 Ocasional 20 Alta 25 Grave 500 Il
TC-103 Cinta salida tanel con fosforo 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1]
TC-106 Cinta subida piedra con fésforo 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 I
TC-108 Cinta trasvase a tolva H-4 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 I
TC-112 Cinta alimentacion H-3 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
TC-13 Cinta de retorno 10 | Muy Deficiente | 2 Ocasional 20 Alta 25 Grave 500 1]
TC-15 Cinta tierras secundarias 10 | Muy Deficiente | 2 Ocasional 20 Alta 25 Grave 500 1]
TC-153 Cinta salida tunel sin fésforo 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
TC-154 Cinta primera sin fosforo 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
TC-156 Cinta finos secundarios 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 1]
TC-157 Cinta subida a hornos 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
TC-16 Cinta piedras buenas 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
TC-1600 Cinta de trasiego a micronizado 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
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TC-161 Cinta alimentacion H-4 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
TC-17 Cinta piedras buenas 10 | Muy Deficiente | 2 Ocasional 20 Alta 25 Grave 500 1l
TC-18 Cinta tierras secundarias 10 | Muy Deficiente | 2 Ocasional 20 Alta 25 Grave 500 1l
TC-2002 Cinta alimentacion oxido a tolva 6 Deficiente 2 Ocasional 12 Alta 25 Grave 300 Il
TC-21 Cinta tierras secundarias 10 | Muy Deficiente | 2 Ocasional 20 Alta 25 Grave 500 1l
TC-301 Cinta trasiego cal 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 I
TC-403 Cinta trasiego cal 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
TC-509 Cinta de salida tampones 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
TC-511 Cinta subida silos tamp6n 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 1]
TC-52 Cinta transporte 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 1l
TC-53 Cinta a stock 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 1]
TC-560 Cinta trasiego cal 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
TC-562 Cinta de subida silos 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 1]
TC-602 Cinta a silo 2 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 1]
TC-603 Cinta a silo 3 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
TC-605 Cintaasilo 5 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 I
TR-01 Tolva recepciéon 75 m3 6 Deficiente 3 Frecuente 18 Alta 25 Grave 450 Il
TR-105 Tolva de finos 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
TR-109 Tolva sobre horno 4 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 I
TR-158 Tolva sobre horno 3 2 Mejorable 1 Esporéadica 2 Baja 25 Grave 50 1}
TR-PSF Tolva recepcion PSF 6 Deficiente 3 Frecuente 18 Alta 25 Grave 450 Il
TV-401/402 Tubos vibrantes 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 25 Grave 0 Casi nulo
TV-514 Tubo vibrante silo B 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 I
TV-515 Tubo vibrante silo C 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 1]
TV-550 Tubo vibrante silos A/B 2 Mejorable 1 Esporadica 2 Baja 10 Leve 20 \%
TV-555 Tubo vibrante silo C 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
VF-201 Ventilador filtro hidratador n° 1 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
VF-202 Ventilador filtro hidratador n° 2 0 Aceptable 2 Ocasional 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
VF-2353 Ventilador filtro italiano 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
VF-2700 Ventilador filtro despresurizacion 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
VF-H4 Ventilador filtro mangas 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 I
VFM-1701 Ventilador de filtro de mangas 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 1]
VFM-5000 Ventilador transporte cal 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
VFM-5500 Ventilador filtro molienda 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 Il
VFM-6000 Ventilador cribado de cal 6 Deficiente 1 Esporadica 6 Media 25 Grave 150 I
VFM-H3 Ventilador filtro mangas 6 Deficiente 1 Esporéadica 6 Media 25 Grave 150 I
VH-3 Alimentador electromagnético 0 Aceptable 1 Esporadica 0 Muy Baja 10 Leve 0 Casi nulo
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