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1.  OBJETO.

  
El objeto de es te p roced im ien to es des cr ib ir la s is tem á t ica de t ra ba jo 

establecida en la ECV en la realización de los productos. 

2.  ALCANCE.

  

Este proced im ien to a lca n za a todos los p rodu ctos p rodu cidos por la ECV en 

todos los formatos. 

3 . 

 

REFERENCIAS.

  

Sección 7 y 8, puntos 7.1 y 8.3 del Manual de Calidad. 

4 . 

 

DEFINICIONES Y ABREVIATURAS

 

Form a to del p rodu cto: ca da u n a de la s form a s en qu e s e p res en ta n los p rodu ctos , 

a tendiendo al peso neto y al peso escurrido. 

Pa r te de Produ cción : docu m en to exped ido d ia r ia m en te por el Res pon s a b le de 

Producción, en el que consta el producto y cantidad de éste que debe producirse ese 

mismo día. 

5 .  DESCRIPCIÓN.

 

5 .1.- PLANIFICACIÓN DE LA PRODUCCIÓN  

Las actividades de produ cción son de ca rácter  es tacion a ria , es tan do su 

desarrollo previsto entre los meses de mayo a octubre de cada año.  

El horario en la línea de producción está estipulado en dos turnos.  

Con los pedidos recibidos du ran te el d ía de produ cción , la can tidad de m a teria 

prim a y gén ero a lm acen ados , el ca len da rio labora l y la previs ión de fu tu ros pedidos , el 

Respon sable de Produ cción , rea liza u n a plan ificación de la produ cción dia riam en te y 

com u n ica a l J efe de Un idad de Produ cción de cada tu rn o qu é produ cto, form a to y 

cantidad tiene que fabricar. Esto queda registrado en el Parte de Producción R007, que 
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rellen a el jefe de u n idad de producción, respon sable de qu e la m aqu in a ria y la s 

instalaciones pertinentes estén preparadas. 

5 .2. 

 
PLAN DE CONTROL DE PRODUCCIÓN.  

Du ra n te la p rodu cción s e con trola n determ in a dos a s pectos , cu ya s 

con d icion es de con trol qu eda n refleja da s en u n p la n de con trol de p rodu cción . Es te 

p la n recoge todos los pu n tos qu e s e s u pervis a n en la ca den a de p rodu cción , los 

pa rá m etros qu e s e m iden en ca da u n o de ellos , los lím ites y s u s tolera n cia s , la 

frecu en cia con la qu e s e es ta b lece el con trol, el m étodo em plea do pa ra d ich o 

con trol, la a cción con trola dora , el res pon s a b le y el regis t ro qu e s e h a ce, s i es el 

caso.  

Existe un plan de control para cada producto: 

Pla n de con trol de p rodu cción de ALCACHOFAS: P001 deta lla do en el 

PGC014: Proced im ien to de a p lica ción del s is tem a APPCC . 

5 .3 . 

 

CONDICIONES DE PRODUCCIÓN.  

La s circu n s ta n cia s qu e s e des víe de lo h a b itu a l du ra n te la p rodu cción , en 

cu a n to a p rob lem a s con la m a qu in a r ia , pa ra da s ext ra ord in a r ia s , rea liza ción de 

p ru eba s , ca m bio de m a ter ia p r im a s , , la s a n ota el J efe de Un ida d de Produ cción 

en el docu m en to Con d icion es de Produ cción R008 , pa ra fa cilita r la bú s qu eda de 

causas de posibles problemas en la conformidad del producto. 

6 . 

 

CONTROL DEL PRODUCTO FINAL.

  

El control del producto final se establece para revisar que los requisitos del 

producto definidos según el apartado 7.2.1. del manual de calidad, se cumplen. 

6 .1.- CONTROL IN SITU

  

Con sis te en la tom a de tres m u es tra s de produ cto fin a l de cada lote, y en la 

medida de lo posible, de cada formato.  

El destino de cada muestra es el siguiente: 
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1 muestra se analiza en el momento. 

1 muestra se mantiene a Tª ambiente y se analiza 7 días más tardes. 

1 muestra se mantiene a 55ºC y se analiza 7 días más tardes.  

Los res u lta dos de es te m u es t reo s e a n ota n en el R009 den om in a do Rela ción 

de p rodu ctos term in a dos

 

6 .2 .- CONTROL EXTERNO  

Con s is te en la tom a aleatoria de cinco  muestras de producto final de cada lote, 

y en la m edida de lo pos ible, de cada form a to y se en vían a u n labora torio extern o 

acreditado para realizar este tipo de análisis.  

Los parámetros analizados  son los siguientes: 

PARAMETRO 

LIMITES 

(Nº de 

bacterias) 

Nº DE 

MUESTRAS 

RESPONSABLE 

MUESTREO 

RESPONSABLE 

ANÁLISIS 
REGISTRO 

Aerobios 

Mesófilos 
104-105 

Enterobacterias 102 

E. Coli Ausencia 

Salmonella Ausencia/25g 

Staphylococus 

aurens 
102 

Listeria 

Monocytogenes 
Ausencia/25g 

5 muestras 

por  

producto 

Técnico de 

Laboratorio 

Laboratorio 

Externo 

Resultado de 

análisis 

  

Cuando se reciben los informes de los resultados, el Responsable de Laboratorio 

los coteja con los análisis realizados internamente. Estos documentos se gestión según 

el Procedimiento de Elaboración y Control de la Documentación PGC001.   
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7 . 

 
DESCRIPCIÓN DEL PROCESO PRODUCTIVO DE LA ALCACHOFA.

  
El proces o p rodu ct ivo de Alca ch ofa con tem pla d ivers a s fa s es cu ya s en t ra da s 

es tá n refleja da s en el d ia gra m a de flu jo del Proced im ien to de im pla n ta ción del 

s is tem a APPCC PR014 . Es ta s fa s es de ejecu ción es tá n con trola da s en los pu n tos 

don de es n eces a r io, de a cu erdo a l Pla n de Con trol de Produ cción  de Alca ch ofa s 

P001 . Sobre ca da fa s e a dem á s , in tervien en la s in d ica cion es , pa u ta s y 

m etodología s des cr ita s en d ivers os docu m en tos del SGC, los cu a les s e deta lla n 

en el siguiente esquema: 
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Recepción 
de  

Materias 

 

Primas

  

Almacenamiento

  

Entrada a 
Producción

  

Desalado

  

Envasado

  

Aditivo

  

Sellado 

 

Discriminador de 
peso y detector de 

metales 

 

Esterilización

  

Palatizado y 
Almacenamiento 

 

Etiquetado

  

Expedición

 
Instrucción de Recepción de 

mercancías

 
Parte de 

Producción

 

Instrucción palatizado y etiquetado

 

Proc. de  Ventas, 
expedición y entrega

 

Control de 
autoclaves

 

Listado de 
rechazos

 

Programa 
informático
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8 . 

 
ANEXOS.

 
ANEXO I: PARTE DE PRODUCCIÓN R007

  

Código : R007 

Revisión: 00 ECV PARTE DE PRODUCCIÓN 
Página: 1 de 1 

 

FECHA:  TURNO: FIRMA:    

ORDEN DE PRODUCCIÓN :  S/Indicaciones del Responsable de Producción    

PRODUCCION (apuntar nº de carros y bandejas producidas) 

A
lc

a
ch

o
fa

 
en

 s
u 

ju
go

 
1

5
0 

gr
s.

 

A
lc

a
ch

o
fa

 
en

 s
u 

ju
go

 
6

0
0 

gr
s.

 

A
lc

a
ch

o
fa

 
en

 s
u 

ju
go

 
5 

k
gr

s.
 

A
lc

a
ch

o
fa

 
en

 a
ce

it
e 

1
5

0 
gr

s.
 

A
lc

a
ch

o
fa

 
en

 a
ce

it
e 

6
0

0 
gr

s.
 

A
lc

a
ch

o
fa

 
en

 a
ce

it
e 

5 
k

gr
s.

 

              

TARRINAS DEFECTUOSAS EN PRODUCCIÓN 
150 grs. 

 

600 grs. 

 

Selladora de tarrinas 
5 kgrs. 

 

Reprocesadas del discriminador de peso 

  

ACEITE ADITIVO 
Cantidad consumida 

  

Lote 

  

ENVASE UTILIZADO 

 

IDENTIFICACION FILM LINEA 1 
(Pegar pegatina)    

IDENTIFICACION FILM LINEA 2 
(Pegar pegatina)  

 

IDENTIFICACION ENVASE LINEA 1 
(Pegar pegatina)   

IDENTIFICACION ENVASE LINEA 2 
(Pegar pegatina)  

MATERIA PRIMA UTILIZADA 
Nº PALETS   
PESO (KGRS.)  
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ANEXO II: CONDICIONES DE PRODUCCIÓN R008

  
Código : R008 

Edición: 00 ECV CONDICIONES DE PRODUCCION 
Página: 1 de 1 

 

. 
FECHA:  TURNO: FIRMA:    

 

COMENTARIOS:  

        

NOTA PARA: 
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ANEXO III: RELACION DE PRODUCTOS TERMINADOS R009

  
Código : R009 

Edición: 00 ECV RELACION DE PRODUCTOS 
TERMINADOS 

Página: 1 de 1 

 

Nº DE MUESTRAS 

PARAMETRO METOLOGIA 

APARATO 

DE 

MEDIDA 

LIMITES Y 

TOLERANCI

AS 

1 

IN 

SITU 

2 

Tª ambte, 

 7 DIAS 

3 

Tª 55 ºC 

7DIAS 

PESO BRUTO Pesar el envase  
Balanza de 

precisión 
s/formato    

ESPACIO LIBRE 

DE CABEZA 

Medir el espacio entre el 

líquido de gobierno y el filo 

superior del envase 

Regla 

milimetrada 

<10% altura 

del envase    

PESO NETO  

EFECTIVO 

Peso bruto-Peso del envase 

vacío 

Balanza de 

precisión 

<3% del valor 

nominal y el 

valor efectivo     

PESO NETO  

ESCURRIDO 

Pesar la masa que permanece 

sobre un tamiz inclinado de 

malla de 5 mm y alambre de 1 

mmm, después de 2 minutos. 

Balanza de 

precisión 

<3% del valor 

nominal y el 

valor efectivo    

LIQUIDO DE 

GOBIERNO 

Medir el líquido que escurre el 

tamiz 

Probeta 

graduada 
-    

ACEITE 
Medir el aceite que escurre el 

tamiz 

Probeta 

graduada 
30±5ml    

ASPECTO DEL 

ENVASE 

Comprobación visual del 

aspecto y forma del envase 
- 

Correcto/ 

Incorrecto    

VACÍO 
Comprobación táctil de la 

hermeticidad del sellado 
- 

Correcto/ 

Incorrecto    

TEXTURA 

Comprobación táctil de la 

consistencia propia del 

producto 

- 

Típica 

Aceptable 

Atípica    

SABOR 
Comprobación organoléptica 

del sabor 
- 

Típica 

Aceptable 

Atípica    

COLOR  
Comprobación organoléptica 

del color 
- 

Típica 

Aceptable 

Atípica    

OLOR 
Comprobación organoléptica 

del olor 
- 

Típica 

Aceptable 

Atípica    

HOMOGENEIDAD 

Comprobación visual de la 

homogeneidad del producto 

en cuanto a coloración, 

aspecto, grado de desarrollo, 

tamaño y consistencia 

- 0-100%    

LOTE: FORMATO: FIRMA RESPONSABLE DE 
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LABORATORIO: 

9  REGISTROS.

  

En rela ción con es te p roced im ien to, s e con s idera n regis t ros de ca lida d los 

tres anexos detallados anteriormente. 

REGISTRO UBICACIÓN 
PERIODO DE 

RETENCION 

RESPONSABLE DE 

SU ARCHIVO 

Parte de Producción (R007) 

Con d icion es de Produ cción 

(R008) 

Rela ción de p rodu ctos 

terminados (R009) 

Laboratorio 3 años 
Responsable del 

Laboratorio 
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