Circuito Hidrgulifje

Sistema Enclavamiento

NOTA: # de todos los conductos del sistema hidrdulico sera de 17

Presion méxima de trabajo=260 har
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Sistema Direccidon de

61 bar

Longitud de carrera=50 em.

#(eje)=80 mm; #(vdstago)=50 mm.

|

r

V21
E H @=20 1/min.
Cv=2,31 a
D080 bar AP=260 bar
x— .-':.
— it
VRF3 .
L X
V22
EV7

\

=
Y]

>61 | I
‘ ‘ EV4| | B28kd/fin
Longitud da carrara=150 cm.
#(efe}=100 mm;: B(vdstago)=80 mm. | ‘ ‘
V3
EV1 Q>30 | /min v2 EV2 Q>30 | /min.
O>30 |/min/| F=25 bar \) P=85 bar \O Pt=350 bar | Pt=350 bar
Presién de tarado=36 bar. Pt=103 bar Pt=350 bar EV3 ‘)ﬂ:ﬁ ‘,Y([]i_l
V23 V24 I‘E-I V25 L1 | — _—
V5 %)
L1 L L1 L1 L1 | L1
Bomba |B1 Bomba |B2 Bomba |B3 EV6
Mator :“ (/“\> ” (ﬂ‘\) H (/I '
| S Il S/ Il Q=20 |/mi
< @=20 1 /min. T a=20 1 /min. [ 9=20 I/min.
f r | AP=250,15 bar
L' || AP=25,86 bar Lt 1| AP=73,86 bar L ’
Q=20 I/min.
= AP=260 bar
Frenado Maotor

O Bomba

Tanque

@
=

ILI
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Valwla Reguladora
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Electrovalvula de tres

vias y dos posicienas.
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Electrovblvula de cuatro vias
y tres posiclones.

Electrovélvula de cuatro vias
y dos posiciones,

Electrovdlvula de dos vids
y dos posiciones,
normalmente cerrada

Electrovélvula de cuatro vias
y tres posiciones.

Vélvula de retencién

T
<
S

Vi4

Motor Hidraulico

Motor Hidraulico

las ruedas

PROYECTO FIN DE CARRERA:

DISENO MECANICO DE PLATAFORMA ELEVADORA AUTOPROPULSADA
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