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CAUSAS RIESGOS Ruptura | Fuga| Mal Observaciones
INTERMEDIOS functo
Equipo-Tecnologia
Ausencia de érganos de Rebasamiento de las X X X
regulacién y seguridad condiciones limites de
funcionamiento
Fallo de érganos de Rebasamiento de las X X X Redundancia
regulacién y seguridad condiciones limites de
funcionamiento
Vélvula de seguridad Caudal inadecuado X X X
Tarado incorrecto X X X
Escape peligroso X
Otro dispositivo de Fallo del dispositivo de X X X
seguridad seguridad
Soporte Caida X X X I nspeccion
Deformacion X X X
Union atornillada Deformacion X X X
Union inadecuada X X
Unién soldada Incompatibilidad de X X Procedimientos/soldado
materiales res cualificados
Presencia de defectos X X Inspecciones
Radiogréficas
Caldera Faltade agua X
Otrofallo
Materiales Corrosion X X X
Erosién X X X
Envejecimiento X X X
Fluido Suciedad X X
Corrosion X X I nspeccion
Erosion X X I nspeccion
Condiciones de Deformacion X X X I nspeccion
mantenimiento e Choque X X X I nspeccioén
instalacion Caida X X X I nspeccién
Condicionesde servicio Deformacion excesiva X X X Disefio
Duracion mayor alavida X X
prevista
Solicitaciones variables Fatiga X X Andlisisdefatiga
Vibraciones X X X Disefio
Efectos dinamicos golpe de X X X
ariete
CONDICIONES DE UTILIZACION
Ausencia de manual de Servicio incorrecto X I nspeccion
instrucciones
Ausenciade dispositivos que X
permitan lavigilancia
Personal de servicio no Servicio incorrecto X X X Inspeccion
cualificado
Mantenimiento insuficiente | Suciedad X I nspeccion
No seguimiento de las X Inspeccion

instrucciones del fabricante

Exigencias del cliente

Verificacion compatible
con las exigencias de
seguridad
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| Riesgos potenciales de fallo de un aparato

1 Frecuencia de arranques y paradas
Evaluacién de niveles Poca Normal importante Muy importante
o Marcha discontinua X
is) Parada por X
= mantenimiento
5 Regeneracion catalizador | ---
o Afadir producto reactivo | ---
©
g8 |2 Condiciones de utilizacion
S Evaluacién de niveles N.A. Normales Severos Muy severos
2 Cambio de estado fiSiCO | ~----------m
-8 Reaccionesquimicas =~ | -------------------
8 Rapidez devariacion =~ | --------------m----
Presi6n/temperatura
3 Vigilancia del aparato en servicio
Evaluacién de niveles Continua Periddicay ocasional Inexistente o
U sistemética imposible
8 ‘O | Personal de servicio X
© & | Dispositivosde X
8 — | regulacion
s ? Dispositivos de control X
automético
4 Inspeccion del aparato en servicio
® Niveles de exameneso | Permanente Periddicay ocasional Imposible 0 no
o £ | medidas sistematica prevista
8 fg Caracteristicas criticas X
go) 8 suceptibles aevaluar
\8 8’ Aparicion de deteriodos X
S C aumentando los niveles
"— [ deriesgo
5 Complegjidad del aparato
Evaluacion de Pequefia Media Grande Muy grande
niveles
Discontinuidades | Formas generales
S Equipos internos
é@ o) Equipos externos
c = | Asimetrias Formas generales
'SJI 2 Equipos internos
> Equipos externos
6 Vida prevista del aparato
Evaluacién de Breve Normal Prolongada | --------------
4@ niveles
8 8 Contactoconel | Corrosion X
o) > fluido Erosién X
g — | Fluencia Temperaturade X
L S servicio
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CONSECUENCIASDE UN FALLO EVENTUAL

CRITERIOS EVALUACION DE NIVELES
Personasinvolucradasen casodel | Muy poco | Poco Importante Muy importante
fdlo X
Presenciadel personal deservicio | Raro Ocasional Frecuente Permanente
en las proximidades del aparato X
Toxicidad del producto Nulo Poco Elevado Muy alto

X
Energialiberada por €l aparato Poca Media Grande Muy grande

X

Explosién del producto en caso de | Imposible | Poco Probable Seguro
fuga X probable
Inflamabilidad del producto en caso| Imposible | Poco Probable Seguro
defuga probable X
Temperatura del producto en caso Nulo M oderado Seguro
defuga, ¢presentaun peligro parael X
personal ?
¢Hay incidencia econébmicapor un | Poca M oderada Importante Muy importante
fallo? X
¢El fallo del aparato puede acarrear | Pocas Medias Importantes
consecuencias en otros aparatos X

situados en | as proxi midades?
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