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REPLANTEO
ACERO LAMINADO Y ARMADO: S275
ACEROS EN FORJADOS: B 400 S CON CONTROL ESTADISTICO NORMAL

DESPIECE DE VIGAS EN PLANTA PRIMERA
ACERO LAMINADO Y ARMADO: S275
ACERO; B 400 S, CONTROL ESTADISTICO NORMAL

CARACTERISTICAS DE LOSAS MIXTAS
HLM—60/220

CANTO: 60 mm

INTEREJE: 220 mm

ANCHO PANEL: 880 mm

ANCHO SUPERIOR: 93 mm

ANCHO INFERIOR: 60 mm

TIPO DE SOLAPE LATERAL: INFERIOR
LIMITE ELASTICO: 2446.48 Kp/cm?2
PERFIL: 0.70mm

PESO SUPERFICIAL: 7.21 Kg/m2
SECCION OUTIL: 9.19 cm2/m
MOMENTO DE INERCIA: 59.74 cm4/m
MODULO RESISTENTE: 16.71 cm3/m

<935 %

0

6d

TODOS LOS FORJADOS

HLM—60/220, 0.70mm, 15.0 cm

SOPANDAS

FORJADOS LM1, LM2, LM3 Y LM4

DISTANCIA MAXIMA ENTRE SOPANDAS: 2.00 m
FORJADO LMS SIN SOPANDAS

NOTA: LAS CHAPAS DEBEN FIJARSE AL PERFIL DE APOYO
MEDIANTE TORNILLOS O FIJACIONES QUE EVITEN SU MOVIMIENTO EN
FASE DE EJECUCION.

TENER EN CUENTA LAS PIEZAS ESPECIALES DE BORDE, ASI COMO EL TIPO
DE SOLAPE LATERAL ENTRE PANELES, POSICION Y RESALTES PARA LAS

LOSAS MIXTAS COLABORANTES, DE ACUERDO AL CATALOGO DEL FABRICANTE.

PROYECTO FIN DE CARRERA 7 FECHA: MAYO 2008

INGENIERO INDUSTRIAL: Samuel Vera Ocete 7 Escuela Superior De Ingenieros de Sevilla

Proyecto: )
INDUSTRIA APROVECHAMIENTO DE SUBPRODUCTOS CARNICOS
wﬁ%ﬂzmu L ESCALA: N* PLANO:
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