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FOSO DE TOLVA RECEPCION
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ASFALTO RODADURA VIALES

MEZCLA BITAMINGSA EN CALIENTE TIPO S—12
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Espesor: 8 mm
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Espesor placa base: 18 mm
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Detalle Anclaje Perno

Soldadura

/ Fien base

Mortero de nivelacion

laca base

Perno: 20 mm, B 400 S
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Hormigdn: HA-25, Control estadistico

CUADRO DE ELEMENTOS DE CIMENTACION

DIMENSIONES (cm) CANTO (cm)

ARMADO INF. X

ARMADO INF. Y

ARMADO SUP. X

ARMADO SUP. Y

260x260 55

13812 /20

13812 ¢/20

13012 ¢/20

13812 ¢/20

RESUMEN ACERO PLACA ANCLAJE Y ELEMENTO DE CIMENTACION

LONGITUD TOTAL (m)

PESO+10% (ka)

B 400 S, CN

12

1560

1523
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