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III.1 PROCESADO DE DATOS DEL  HORIBA OBS – 1300 
 
El Horiba OBS – 1300 genera ficheros de tipo log, con extensión txt. Estos ficheros 

pueden ser abiertos con el programa Excel, para su tratamiento y procesado. Se ha creado 
una tabla de Excel a la que exportar los datos obtenidos en las mediciones, para la 
obtención de tablas y gráficas que sirven para procesar los datos. En esta tabla recogemos 
la fecha y hora en que el archivo fue guardado así como los diferentes datos de las 
variables a medir en cada segundo de la medición total, como son las condiciones 
atmosféricas de presión y temperatura, la velocidad de la máquina y su posición en el GPS, 
el caudal de salida, presión y temperatura del flujo de escape, y las medidas de los 
diferentes gases objetos del estudio, NOx, CO2, CO, HC, opacidad y medidas del dosado y 
de las revoluciones del motor. Con la tabla creada de datos, podemos representar 
gráficamente frente a velocidad y dosado los NOx, CO, CO2 y ver su evolución. En las 
figuras AIII.1 y AIII.2 se recogen respectivamente los datos y recogidos y un ejemplo de 
grafico. 

 
Figura AIII.1. Tabla de recogida de datos. 
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Figura AIII.2. Ejemplo de gráfica. 

 
Una vez depurado cada archivo, tomando únicamente los datos interesantes para el 

estudio, y teniendo en cuenta que previamente se hizo un estudio de las diferentes 
secuencias que realiza la máquina, de sus funciones requeridas, y de cuáles de estas  
distintas secuencias son comparables para el estudio entre el E- Diesel y el Diesel, se 
extrajo de cada archivo solo las partes que iban a ser estudiadas y procesadas para la 
comparativa entre los dos combustibles. 

 

Para el estudio del comportamiento del E - Diesel  en el compactador seleccionado 
para el estudio, se sugieren las siguientes secuencias de funcionamiento para su procesado: 
arranque en frio, arranque en caliente, trabajo con vibrador hacia adelante, trabajo con 
vibrador marcha atrás, circulación de la maquina por la obra sin vibrador y ralentí. 

De cada uno de los archivos obtenidos del equipo se sustraen los datos necesarios 
para obtener los diferentes parámetros, Opacidad, NOx, dosado, etcétera, para cada una de 
lestas categorías seleccionadas. Se obtienen así tablas y gráficas de comportamiento para 
cada una de las secuencias y combustibles utilizados. En las figuras AIII.3 y AIII.4 
respectivamente se muestra un ejemplo de datos para arranque en frío y gráfica de 
comportamiento del CO2 frente a la velocidad para esta categoría en concreto. 
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Figura AIII.3. Arranque en frío. 

 

 
Figura AIII.4. CO2 frente a velocidad 

 
La UCLM posee una subrutina de MATLAB creado por Javier Alcañiz, para tratar 

los datos ya seleccionados y divididos por categorías (Ver Anexo I). Esta subrutina crea 
para cada secuencia y combustible tres archivos, uno de datos medios, otro de resultados 
en marcha (esto son válidos para secuencias de velocidad distinta a cero), y otro de 
resultados en parada (válidos para secuencias de velocidad cero). 
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Como para cada secuencia se tienen varios archivos recopilados, podremos hacer 
gráficas en las que representemos los diferentes valores medios de las distintas categorías 
así como su intervalo de confianza, tanto para resultados en marcha, en parado y resultados 
medios. 

Con el programa GRAPHER, los datos de las tablas resultados pueden ser 
representados, haciendo una comparativa de los dos combustibles en cada secuencia de 
estudio y frente al tiempo, representando los datos en g/km y en g/kWh,  pues es 
interesante ver la variación del gasto de cada gas de escape cuando varia la distancia 
recorrida por la máquina y cuando varia la intensidad eléctrica del vibrador en la 
realización de su función requerida. 

 

http://www.pdfcomplete.com/cms/hppl/tabid/108/Default.aspx?r=q8b3uige22

