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RECEPCION Y COCIDO

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Tolva de recepcidon con elevador de banda nervada

Perdigonera

Selector automético por colores
Elevador doble de paletas
Elevador L=4,5 m

Cinta transportadora L=4,2 m

Depbsito horizontal de cocido V=16 m3

CLASIFICADO

1) Tolva de recepcidn con elevador
2) Desrabadora autom&tica

3) Tolva con elevador

4) Preclasificadora automética

5) Selectora automatica por calidades
6) Elevador simple

7) Elevador doble

8) Mesa de escogido L= 4,5 m

9) Tolva con elevador de paletas

10) Clasificadora automéatica L= 18 m
DESHUESO

1) Tolva de recepcién con elevador
2) Cinta de distribucidn

3) Deshuesadora automatica

4) Canal recogida de aceituna

5) Tolva con elevador

6) Densimetro

7) Mesa de recepcién

8) Cinta transportadora

ENVASADO, PALETIZADO

Y DESPALETIZADO

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)

Tolva con elevador

Mesa de inspeccidn

Despaletizadora automaética

Lavadora de frascos

Transportadores

Transportadores

Llenadora de aceitunas

Dosificadora de salmuera

Apisonador

Cerradora de frascos 300 frascos/min.

Transportadores
Control de vacio
Pasteurizador
Transportador

Mesa de acumulacidn
Tunel de lavado

Transportador

Etiquetadora automética 300 frascos/min.

Transportadores

Formadora de bandejas y tunel retractil
Transportador (cinta)

Paletizadora automd&tica

Envolvedora de palets

ESCALA PROYECTO FIN DE CARRERA ESCUELA SUPERIOR

1:200 DE INGENIEROS

. PLANTA DE PROCESADO Y ENVASADO INDUSTRIALES

DE ACEITUNA DE MESA PARA UNA PRODUCCION DE 20 ._._3\30 DE SEVILLA

REF.
DIB. RELACION DE MAQUINARIA []
COMP.

FECHA ALUMNO: JOSE MARIA LAFFITTE SOLIS PLANO N-.
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