+6,00

+5,99
v g

+5,86 AGUA FABRICA 975
§

SALMUERA PREPARADA 875
SOSA PREPARADA ¢75

RECIRC. SALMUERA EN DESCARGA ¢75

Cc0o2 (PREVISION) #63

AIRE SOPLADO (PREVISION)®160

ACEITUNAS (PREVISION)®125

O

O

N ENLACE MIXTO 3 _u_m.4.>m PARA ENCOLAR Y ROSCAR
90x3”, CON REJILLA [DE AC. INOX. AISI=316

/- mi — ;m \
IMPULSION A CEWNTRO DEPURACION -— _ “—-“—n"
_ e
— T —1

RECUPERACION DE LIQUIDOS @90

EPURACION

AW

3
LS
o
=
3
- 2
M W 77N
ACEITUNAS 0125 > 0 (o
o <« \ ]
S z Nz
£ 9
2 =)
g g
x =
[150/150
bRl bRl vw>
ALZADO POR A = o
ESCALA 1/10 _ i V_
ACEITUNAS 9125 : . ! vosn ENTRADA DE LIQUIDOS 975
7 —— o E &y &
“— — — — — — — — — — — ] - ENTRADA DE AIRE (PREVISION) ¢75
o - Ple.1% _ . 0,00
. = _
| I : :
SECCION A—A’
ESCALA 1:20
ESCALA
1:20 PROYECTO FIN DE CARRERA mm%mc_w_/_._m_mwr_mumm%m_om
1:10 PROYECTO DE PROCESADO Y ENVASADO INDUSTRIALES
DE ACEITUNA DE MESA PARA PRODUCCION 20 Tm/ DIA DE SEVILLA
REF.
DIB. DETALLE DE TUBERIAS EN DEPOSITOS DE COCIDO B
COMP. SECCION TRANSVERSAL
FECHA ALUMNO: JOSE MARIA LAFFITTE SOLIS PLANO N-.
27—-10—09
44




